


1. Descrição dos botões e instruções

1.1 Descrições dos botões e instruções
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1.2 Função Auxiliar

1.2.1 Modo de Depuração

Na interface principal, pressione e segure a tecla S para entrar na interface de parâmetros
de depuração. P92 corrige o ângulo elétrico do motor, P72 ajuste rápido de posicionamento
superior, P129 correção do ponto zero do motor de retrocesso, P74 compensação de
comprimento do ponto de tacking e P75 configuração de compensação de comprimento do
ponto de retrocesso.

1.2.2 Edição do Modo de Costura Apertada

Na interface principal, pressione e segure a tecla de costura apertada para exibir "F-1" (início
de costura apertada), e pressione a 4ª coluna , para alternar entre "F-1" (início de
costura apertada) e "d-2" (fim de costura apertada), pressione S para confirmar, mude para a
interface de edição "01 0 0.5", pressione a 1ª ou 2ª , coluna para ajustar o número de

pontos de 00 a 12, pressione a 4ª coluna , para ajustar de 0 (tacking) a 1 

(retrocesso), pressione para ajustar o comprimento do ponto. Após a configuração, 
pressione a tecla S para confirmar. Pressione a tecla P para sair para a interface principal.!



1.2.3 Modo de Costura Livre de Padrão

Na interface principal, pressione brevemente para alternar para a interface de seleção do

modo de costura livre de padrão "n1", pressione para ajustar de n1 a n9

1.2.4 Edição do Modo de Costura Livre de Padrão

Na interface principal, pressione e segure para alternar para a interface de edição do

modo de costura livre de padrão "n-01 01", pressione brevemente a 4ª coluna , para

ajustar de n01 a n09, pressione brevemente para ajustar o número de segmentos
de 01 a 10, ajuste para definir o número do padrão, número do segmento, pressione
brevemente a tecla S para confirmar, mude para a interface de edição do número de padrão 
correspondente "01 1 3.0", pressione brevemente a 1ª ou 2ª coluna , para ajustar de

00 a 99 pontos, pressione brevemente a 4ª coluna , para repetir de 1 a 9 vezes, 

pressione para ajustar o comprimento do ponto, após a configuração, 
pressione brevemente a tecla S para confirmar. Pressione a tecla P para sair para a interface
principal.

1.2.5 Edição de Costura de Retrocesso de Padrão

1.2.6 Edição de Costura de Ponto Constante de Padrão

No modo de costura de vários segmentos, pressione e segure a tecla de costura de ponto
constante de padrão na interface principal para alternar para a interface de edição de costura
de ponto constante de padrão "d-01 3.0", pressione a quarta coluna , para ajustar de

d01 a d15, e pressione para ajustar o comprimento do ponto do segmento atual. 
Pressione brevemente a tecla P para sair para a interface principal.

Na interface principal, pressione e segure para alternar para a interface de edição do

modo de costura livre de padrão "H-01 01", pressione brevemente a 4ª coluna , para

ajustar de H01 a H09, pressione brevemente para ajustar o número de segmentos
de 01 a 10, ajuste para definir o número do padrão, número do segmento, pressione
brevemente a tecla S para confirmar, mude para a interface de edição do número de padrão 
correspondente "01 1 3.0", pressione brevemente a 1ª ou 2ª coluna , para ajustar de

00 a 99 pontos, pressione brevemente a 4ª coluna , para repetir de 1 a 9 vezes, 

pressione para ajustar o comprimento do ponto, após a configuração, 
pressione brevemente a tecla S para confirmar. Pressione a tecla P para sair para a interface
principal.



2. Parâmetros do usuário
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Nota: o valor inicial dos parâmetros é apenas para referência, e o valor real dos parâmetros
está sujeito ao objeto real.



3. Lista de códigos de erro
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4. Diagrama de portas

Descrição da porta de função de 8P

!

1. Sucção com função de fixação sem qualquer fio solto: 1, 5

2. Engate de linha com função de fixação sem qualquer fio solto: 2, 6

3. Fixação de linha (limpeza de linha) / Empurrar linha com função de fixação sem
qualquer fio solto: 3, 7 (+32V)

4. Liberação de tensão da linha: 4, 8 (+32V)

Descrição da porta de função de 10P (pequena)

1. Sinal de ponto de remendo manual de 1/2: 8

2. Sinal de ponto de remendo manual de 1/4: 3

3. Sinal de retrocesso manual: 4

4. Sinal de ponto de remendo manual: 5

5. Luz LED: 9 (+5V), 10 (DGND)
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