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MANUAL DO USUÁRIO - CONTROL BOX
MÁQUINA DE COSTURA OVERLOQUE 3, 4 OU 5 FIOS

          
 

 
1. Instruções de segurança 

Quando o motor estiver ligado, não coloque os pés no pedal; 

1. Este produto requer pessoal profissional para sua instalação e depuração; 

2. É estritamente proibido abrir o controlador e a tampa da 

extremidade do motor quando estiverem ligados;  

3. É necessário garantir o aterramento confiável do sistema; 

4. As operações a seguir devem ser desligadas: 

① Durante a instalação, a desmontagem ou o reparo; 

② Ao trocar as agulhas, enfiar a linha ou trocar a linha inferior. 
 
 
2. Ambiente de trabalho do sistema 

1. Fonte de alimentação: AC 170V~260V, 50Hz/1 Φ; 

2. Temperatura de trabalho: -10~55 C° , umidade relativa: 20%~90%; 

3. O usuário deve ser aterrado antes do uso para garantir que a 

resistência de aterramento seja menor que 1 Ω ; 

4. Não opere o controlador e o motor em ambientes magnéticos 

fortes e de alta radiação para evitar interferência e danos ao sistema. 
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3. Descrição da função de cada botão no painel de controle 
 

 
 

 

 

1. Pressione rapidamente a tecla para alternar entre as 
paradas da agulha para cima e para baixo. Se a posição 

específica da agulha for exibida pela luz de LED e ambas as 
luzes de LED estiverem apagadas, esse é o modo de posição 

ininterrupta da agulha. 
2. No modo de parâmetro, pressione a tecla brevemente 

para entrar ou sair da interface de valor de parâmetro. 
 

1. Entre na interface de parâmetros. Depois de ajustar os 
parâmetros, pressione essa tecla para salvar os parâmetros e 

sair. 
2. Pressione brevemente a tecla para ligar/desligar a iluminação 

do LED. 
 

 

1. A luz do LED nesse botão indica que há tecido 
bloqueando o sensor; A luz apagada indica que o sensor 

não está detectando o tecido;  
2. Pressione e mantenha pressionada a tecla para entrar 

na configuração do número de agulhas longas e curtas para o 
cabeçote de corte traseiro.  

 

 

 
Interruptor da tesoura. ON [Ligado]: /OFF: [Desligado]. 
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1. Na interface de trabalho normal, pressione 
brevemente essa tecla para aumentar o valor da 

velocidade. 
2. Na interface de parâmetros, pressione rapidamente essa 

tecla para aumentar o valor. 
 

 

1. Em uma interface de trabalho normal, pressione 
rapidamente essa tecla para reduzir o valor da velocidade. 

2. Na interface de parâmetros, pressione brevemente essa 
tecla pode reduzir o valor numérico. 
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4. Instruções de operação 
1. Ajuste dos parâmetros 

① Depois de ligar, mantenha pressionada a tecla “P” e pressione a tecla “+” 
novamente para entrar na interface de número de parâmetro; 

② Pressione as teclas “+”/”-” para selecionar o número do parâmetro 
correspondente e, em seguida, pressione a tecla P brevemente para entrar na interface do 
valor do parâmetro; 

③ Pressione novamente as teclas “+”/”-” para alterar os valores dos parâmetros e, 
por fim, pressione brevemente a tecla “S” para salvar e sair. 

2. Restaurar as configurações de fábrica 
Depois de ligar a máquina, mantenha pressionada a tecla “P. Depois, pressione a 

tecla “+” para entrar no número de parâmetro P000 e, em seguida, pressione longamente 
“S”.  
Pressione e mantenha pressionada a tecla até que a interface de trabalho normal seja 
exibida e as configurações de fábrica sejam restauradas. 
 
5. Descrição do Parâmetro 

 

Número do 
parâmetro 

Nome do parâmetro Faixa de parâmetros Configurações 
de fábrica 

P001 Velocidade máxima 200~6500rpm 4200 rpm 

P002 Direção do motor 0: sentido anti-horário 
1: Sentido horário 1 

P003 Magnitude da aceleração 0~100 100 

P004 Número da versão do 
programa 

  

P006 Partida suave 1: Aberta 0: Fechar 0: Fechar 

P007 Velocidade da partida suave 200~1500rpm 500rpm 

P008 Contagem de agulhas da 
partida suave 

1~15 agulhas 2 agulhas 

P010 Visor do sensor de efeito hall   

P011 Visor de tensão de entrada   

P012 Calibração do pedal   
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P013 
Ajuste fino da posição da 
agulha para parar a agulha 

 
0~24 

 
12 

P014 Velocidade mínima 300~1500rpm 300rpm 

P024 Corte manual da linha 
0: Corte da linha 1: Se houver 
tecido, não corte a linha 

0: Corte de linha 

P029 Tempo de ação da tesoura 0~500ms 25(*2ms) 

P031 
Recuo do fio no  

interruptor de corte 1: Abrir 0: Fechar 1: Abrir 

P032 Número de Agulhas pós-corte 0~500 8（O valor de 4 é 
uma agulha） 

 
 

    

P033 Interruptor de corte do fio 
frontal 

1: Abrir 0: Fechar 0: Fechar 

P034 
Número de agulhas de corte 

frontal 0~500 
0（O valor de 4 

é uma agulha） 

P035 Após o corte, estacionar 1: Abrir 0: Fechar 0: Fechar 

P036 Interruptor do pedal de 
elevação frontal 

1: Abrir 0: Fechar 1: Aberto 

P037 Tempo de pressão do pé 
frontal 

0~9999 4(*100ms) 

P038 Interruptor de corte do fio 
traseiro 

1: Abrir 0: Fechar 1: Abrir 

 
6. Tratamento geral de falhas 

 

Código de 
falha 

Causa da falha Métodos de Manuseio e Solução de 
Problemas   

 

 
ER01 

 
 

Não é possível encontrar a 
posição de parada da 
agulha 

1. O volante não está suficientemente 
próximo, com uma folga de 2,5 mm; 

2. Verifique se o plugue está em bom 
contato com o controlador; 

3. O sensor de efeito hall do motor está 
quebrado, substitua o motor; 

4. O ímã no volante sai do lugar. 
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ER02 

 
Nenhum sinal de pedal 
detectado durante a 
inicialização 

1. Se o plugue do pedal está em bom 
contato com o controlador; 

2. O fio do pedal está quebrado ou o 
contato do terminal está ruim; 

3. O sensor de efeito hall do pedal está 
quebrado, substitua o pedal.  

 
ER03 

 
Falha no sinal de mudança 
de fase 

1. Se o plugue do motor está em bom contato; 
2. O motor não está instalado corretamente; 

3. Substitua o motor se o sensor de efeito 
hall estiver danificado. 

 
ER04 

 
Proteção contra bloqueio 

1. O cabeçote da máquina está preso? 
2. Mau contato entre o plugue do fio de 

quatro núcleos do motor e o controlador; 
3. O motor está desconectado ou danificado. 

 
ER05 

 
Proteção contra 
sobrecorrente 

1. Desligue e reinicie. Se o alarme ocorrer 
novamente, substitua o controlador; 

2. O transistor de alimentação na placa-mãe 
está 

danificado; 

ER06 Software de proteção 
contra sobrecorrente Desligue e reinicie. 

ER09 Falha do circuito de 
detecção de corrente Substitua a caixa de controle elétrico 
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