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— GEMSY

Muito obrigado por comprar a nossa maquina de costura. Antes de usar a sua nova maquina, por favor,
leia as instrugdes de seguranca e as explicagdes dadas no Manual de Operacéo.

Com as maquinas de costura industriais, € normal ter partes méveis diretamente a sua frente, como a
agulha e o levantador de linha, e, consequentemente, ha sempre o perigo de ferimentos que podem ser
causados por essas pecgas. Siga as instrugdes do pessoal de treino e dos instrutores sobre a operagao
segura e correta antes de operar a maquina para que saiba como a usar corretamente.

INSTRUGCOES DE SEGURANGA

1. Indicacoes de seguranca e os seus significados

Este manual de instrugdes e as indicagcbes e simbolos usados na propria maquina sao fornecidos para
garantir a operagao segura desta maquina e para prevenir acidentes e ferimentos a si ou a outras
pessoas. O significado destas indicagdes e simbolos é dado abaixo.

INDICACOES

e PERIGO As instrugdes que seguem este termo indicam situagdes em que a ndo conformidade
com as instru¢des quase certamente resultara em morte ou ferimentos graves.

As instrugbes que seguem este termo indicam situagdes em que a ndo conformidade

A CU|DADO com as instrugdes pode causar ferimentos ao usar a maquina ou danos fisicos ao
equipamento e ao ambiente.

A CUIDADO As instrugbes que seguem este termo indicam situagdes em que a ndo conformidade
com as instrugdes quase certamente resultara em morte ou ferimentos graves.

simBOLOS
_______ Este simbolo (A) indica algo que deve ser cuidadoso. A imagem dentro do tridngulo indica a natureza
do cuidado que deve ser tomado. (Por exemplo, o simbolo & esquerda significa "cuidado com os
ferimentos".)
® _______ Este simbolo () indica algo que n&o deve fazer.
_______ Este simbolo () indica algo que deve fazer. Aimagem dentro do circulo indica a natureza do que
deve ser feito. (Por exemplo, o simbolo a esquerda significa "vocé deve fazer a ligagéo a terra".)

II
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2.Notas sobre seguranca

/\ PERIGO

Aguarde pelo menos 5 minutos apos desligar o interruptor e desconectar o cabo de alimentagao da tomada
de parede antes de abrir a placa frontal da caixa de controlo. Tocar em areas onde ha alta voltagem pode
resultar em ferimentos graves.

Por favor, ndo coloque a méo nas correias em movimento, pois a mao pode ser envolvida pelas correias em
movimento, resultando em ferimentos graves.

/\ cUIDADO

Requisitos ambientais

Use a maquina de costura numa area livre de fontes A rlumldade relativa deve estarﬂdentro da falxaﬂde 45% a

de ruido elétrico forte, como conversores de alta 085 7o durante o uso, (_3 a fo_r_magao de_orvalho nao d_eve

frequéncia. Fontes de ruido elétrico forte podem ocorrer den'tro.dos dlsposmvo§. Ambientes excessivamente

causar problemas na operagio correta. secos ou humidos e a~forma(;ao de orvalho podem causar
problemas na operagao correta.

A temperatura ambiente deve estar entre 5°C e 35°C A capacidade da fonte de alimentag&o deve ser maior do
durante o uso. Temperaturas que s&o inferiores ou que os requisitos para o consumo elétrico da maquina de
superiores a esta faixa podem causar problemas na costura. Uma capacidade de alimentagao insuficiente
operagao correta. pode causar problemas na operagao correta.

Quaisquer flutuagdes nas tensdes de alimentagao “ Evite a exposigao direta a luz solar durante o uso. A

devem estar dentro de +10% da tens&o nominal da exposicéo direta a luz solar pode causar problemas na

maquina. Flutuagdes de tensdo maiores que isso operagéo correta.

podem causar problemas na operagao correta. Em caso de tempestade elétrica, desligue o interruptor de
alimentacao e desconecte o cabo de alimentacao da
tomada. Raios podem causar problemas na operagao
correta.

Instalacao

® Ainstalagdo da maquina deve ser realizada apenas

a Segure a cabega da maquina com as duas méos ao
por um técnico qualificado.

inclina-la para tras ou ao devolvé-la a sua posicao
original. Além disso, depois de inclina-la para tras, ndo
empurre a placa frontal ou a polia de acionamento por
cima, pois isso pode fazer com que a cabega da
maquina caia para a frente, o que pode resultar em
ferimentos pessoais ou danos a maquina.

Contacte o seu revendedor ou um eletricista qualificado
para qualquer trabalho elétrico que possa ser necessario.

A maquina de costura pesa aproximadamente 40 kg. A
instalagao deve ser realizada por duas ou mais pessoas.
Todos os cabos devem ser fixados a pelo menos 25
mm de distancia de quaisquer pegas moveis. Além
disso, nao prenda os cabos nem os conecte muito
N&o conecte o cabo de alimentagdo até que a instalagdo  firmemente com grampos, caso contrario, ha o perigo
esteja completa, caso contrario a maquina pode operar de a maquina pegar fogo ou causar choques elétricos.
se o interruptor de pé for acionado por engano, o que

pode resultar em ferimentos Se estiver a usar uma mesa de trabalho que tenha

rodizios, os rodizios devem ser fixados de forma
Certifique-se de conectar o fio-terra. Se a conex&o com 0 segura para que a mesa hao se mova.
fio-terra ndo estiver segura, vocé corre um alto risco de

v g Certifique-se de usar luvas e 6culos de protegdo ao
receber um choque elétrico grave, e também podem ®

¢ manusear lubrificantes e gorduras, para que nao
ocorrer problemas com o funcionamento correto. entrem nos seus olhos ou na sua pele, caso contrario,

a inflamagéao pode resultar. Além disso, néo beba a
Instale as coberturas de seguranga na cabeca da gordura ou a gordura da graxa, pois podem causar
maquina e no motor. intoxicagéo alimentar e diarreia. Mantenha o 6leo fora
do alcance das criangas.
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2. Notas sobre segurancga

/\CUIDADO

Costura
Esta maquina de costura s deve ser usada por Se estiver a usar uma mesa de trabalho que tenha
operadores que tenham recebido o treino necessario rodizios, os rodizios devem ser fixados de forma
para um uso seguro prévio. segura para que a mesa ndo se mova.

A maquina de costura ndo deve ser usada para Fixe todos os dispositivos de segurancga antes de

® outras aplicacdes além da costura. usar a maquina de costura. Se a maquina for usada
sem estes dispositivos acoplados, podem ocorrer
ferimentos.
Certifique-se de usar 6culos de protegdo ao usar a N&o toque em nenhuma das partes moveis nem
magquina. Se os éculos n&o forem usados, ha o n pressione objetos contra a maquina enquanto
perigo de, caso as agulhas se quebrem, partes da costura, pois isso pode resultar em ferimentos

agulha quebrada entrarem nos seus olhos e causar pessoais ou danos a maquina.

ferimentos. Se ocorrer um erro na operagao da maquina, ou se
notar ruidos ou cheiros anormais, desligue imediata-

Desligue o interruptor de alimentagéo nos seguintes mente o interruptor de alimentagdo. Em seguida,

momentos, caso contrario, a maquina pode entre em contacto com o seu revendedor mais

funcionar se o interruptor de pé for pressionado por préximo ou um técnico qualificado.

engano, o que poderia resultar em ferimentos:

* Ao enfiar a agulha Se a maquina apresentar um problema, contacte o

* Ao substituir a agulha e a bobina seu revendedor mais proximo ou um técnico

*  Quando n&o estiver a usar a maquina e ao qualificado.

deixar a maquina sem supervisao
Limpeza

Desligue o interruptor de alimentagéo antes de Certifique-se de usar luvas e 6culos de protegédo ao
A efetuar a limpeza, caso contrario, a maquina pode ® manusear o dleo lubrificante e a graxa, para que nio

funcionar se o interruptor de pé for pressionado por entrem nos seus olhos ou na sua pele, caso

engano, o que poderia resultar em ferimentos. contrario, pode ocorrer inflamacao. Além disso, ndo

beba o 6leo ou coma a graxa sob nenhuma
circunstancia, pois eles podem causar intoxicagao
alimentar e diarreia. Mantenha o 6leo fora do
alcance das criangas.
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Manual de Instrucoes

1. Diagrama Esquematico da Mesa da Maquina
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Manual de Instrucoes

2. Especificacoes

Modelos 3 Linhas 4 Linhas 4 Linhas 5 Linhas material grosso
Comprimento do ponto 3.8
Velocidade Maxima 7000 7000 7000 5500
Agulha DCX27 #11 DCX27 #11 DCX27 #14 DPX27 #18
Tabela de Comparacao de Tamanhos Equivalentes

Tamanho

Japones # 9 11 14 16 18 21

Tamanho

Métrico Nm 65 75 90 100 110 130

3. Lubrificacao

Coloque 6leo de maquina de
costura de alta velocidade.

O nivel do éleo deve ficar entre as linhas (H) e (L). Adicione
6leo quando o indicador do nivel de 6leo atingir ou ficar
abaixo de (L).

Aplique 2 ou 3 gotas de 6leo manualmente quando a
magquina for utilizada pela primeira vez ou se tiver ficado
sem uso por algum tempo.
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Manual de Instrucoes

‘-‘“ﬁ- esta passada

‘ \z que a linha da maquina

Diagrama de
passagem da
linha

7. Ajustando a Pressao do Calcador

5. Enchendo o dispositivo de silicone HR com éleo

Para evitar a quebra da linha, encha o dispositivo HR com
oOleo.

PT: Encha o dispositivo HR com 6leo antes que o nivel
esteja muito baixo para evitar a quebra da linha da agulha
e danos ao tecido.

Nota: Use o 6leo de silicone recomendado pela Pegasus.
(UNION CARBIDE CORPORATION) UCC L-45(10)

Abra as trés tampas. Mova o calcador para o lado.
Dé um no juntando a linha existente com a nova linha
para passar pela maquina.
3. Linha da agulha
Corte 0 n6 rente antes de passar a linha pelo olho da
agulha para refazer a passagem.
4. Linha do lagador
Corte 0 n6 rente depois de passar pelo olho do
lagador.

N —

A pressao do calcador ¢ ajustada soltando a porca (D
e girando o parafuso de ajuste (2. Deve ser a mais
leve possivel, mas suficiente para obter a formacgéo
adequada do ponto.
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Manual de Instrucoes

8. Ajuste da Relacao do Transporte Diferencial

N 0 Solte a porca () e mova a alavanca (2 para cima ou para
baixo para obter a relacao correta do transporte diferencial.
Em seguida, aperte a porca (1.

1. Enquanto pressiona o botéo, gire o volante para
encontrar a posicao em que o botdo afunda mais.

2. Em seguida, mantendo o botédo pressionado, gire o
volante e alinhe a escala desejada com a marca de
alinhamento.

Nota: O ajuste do comprimento do ponto s6 deve ser feito
depois que a relagéo do transporte diferencial for alterada.

Volante

Fino
Marca de
alinhamento

Grosso

Faga os ajustes de tensédo com o botédo da linha da
agulha D, o bot&o da linha da cobertura superior @ e
o botdo do lacador inferior 3.

Para apertar
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11. Limpeza da Maquina

Principalmente as ranhuras da chapa da agulha e os

dentes de transporte devem ser limpos.

Verifique a agulha cuidadosamente para garantir que a
cava (parte rebaixada) esteja virada para a parte de

tras da maquina.

1.

Insira a agulha até a profundidade adequada e aperte

firmemente.

2.

Apos adicionar o 6leo, verifique o estado do ciclo de

circulagao através do visor de 6leo.

12. Substituicao da Agulha

13. Verificagao da Circulagcio de Oleo

Operating

by sy
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14. Verificacio e Substituicao do Filtro de Oleo

Substitua o 6leo um més apds o primeiro uso e, depois
disso, a cada seis meses.

® e Verifique e substitua o filtro de 6leo a cada seis meses.

Nota: Em maquinas equipadas com um dispositivo UT,
remova o suporte do solenoide.

Para remover a faca inferior:

1. Solte o parafuso .

2. Deslize o suporte da faca inferior para a esquerda e
aperte temporariamente o parafuso (D para fixa-lo.

3. Solte o parafuso 3.

4. Remova a faca inferior .

Angulos corretos para reafiar a faca inferior.
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~7171B

cutting edg
of the lowe

knife B .

/J:J]Hf
upper knife
e

FRFTEA
top surface
of the needle A

platg

Instalag&o da faca inferior

Para substituir a faca inferior:

—_

Insira a faca inferior (1.

Aperte o parafuso @.

Gire o volante para mover a faca superior 3 e
alinha-la na posi¢ao mostrada no diagrama.
Soltar o parafuso (& faz com que o suporte da
faca inferior @ deslize para a direita.

A superficie da chapa da agulha deve estar no mesmo
nivel horizontal que a l&dmina inferior.

Apés a instalagdo da lamina, corte a linha e verifique a
condigao do corte.

Legendas do Diagrama:

1. upper knife: faca superior
2. cutting edge of the lower knife B: fio de corte da
faca inferior B
S 3. top surface of the needle plate A: superficie supe-
~ lower knife rior da chapa da agulha A
4. lower knife: faca inferior
Tabela de Referéncia de Ajuste
Avango Agulha curvada para cima 1% F Feed dog
Altura do Avango
No.| Model o A Langador A"j”‘;" Land:dor Altura do :
& inferior Lang‘; dor | Altura | Posicéo Direggo | 20680 | linago | Altura | alimentador | Diferencial | DesVio
. . superior
inferior
1,3 10.5 3.8 4.4-47 |10.8 14.5 Esquerda 0.8 0.2 0.5 0.35-2
Linhas Level
4
2 | Linhas | 105 3.8 5.4-5.7 |10.5 13.5 Direita 0.8 0.2 0.5 0.35-2
Level
5
3 | Linhas | 10.5 3.8 4.4-47 |10.8 14.5 = 15 0.8 0.2 0.5 0.35-2
Level
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Prefacio

Bem-vindo ao uso dos produtos da nossa empresa, a escolha correta para vestuario de marca!

Este manual de instrugbes apresenta o novo produto de pesquisa e desenvolvimento da nossa empresa, o0 "painel
de controle da maquina de costura com sucgao de ar e corte de linha automatico integrado”. Por favor, leia este
manual com atengao para um melhor aproveitamento do produto da nossa empresal!

Leia as instru¢des a seguir com atengéo e observe as seguintes precaugoes:

1. O usuario deve ler este manual com atengdo antes de usar para garantir a seguranga pessoal!

2. Pessoal ndo profissional ndo deve desmontar este painel de controle.

3. O painel de controle e o motor devem ser mantidos longe de ambientes com altas temperaturas e alta umida-
de.

4. Nao opere em um ambiente superaquecido (por favor, opere em um local com temperatura abaixo de 5°C ~
45°C).

5. N&o opere em um ambiente excessivamente umido (por favor, mantenha a umidade relativa entre 30% ~ 95%
sem condensagao).

6. Afaixa de tensdo da fonte de alimentagéo é a seguinte:

Tensao da fonte de alimentagdo: [220V] Ao conectar a uma fonte de alimentagéo de 220V, a tensao de alimentagao
deve ser estavel na faixa de (AC200V-240V Monofasico)

Fonte de alimentacao 220V +/- 15% 1 FASE
Frequéncia 50~60HZ
Velocidade do motor 200-6500RPM
Torque do motor <2.2N.M

Precaucgdes de seguranga:

Ao ligar a alimentag¢ao do painel de controle (estado ligado), por favor, ndo coloque os pés no pedal.

A maquina so6 pode ser testada apds a instalagao completa por pessoal profissional.

E estritamente proibido ligar o interruptor de alimentagdo ao mesmo tempo que o painel de controle e o motor.
Ao inserir 0 pino, enfiar a linha ou trocar a bobina, desligue o interruptor de alimentacao.

Ao instalar ou desmontar a maquina, a ficha de alimentacao deve ser desligada.

Ao instalar a maquina, mantenha-a longe de fontes de radio de alta frequéncia e soldadores por onda eletro-
magnética, para evitar que as ondas eletromagnéticas geradas interfiram no funcionamento do servo motor e
causem erros de operagao.

7. E proibido operar em locais expostos a luz solar direta ou em ambientes externos.

o0k wNE

Isengéo de responsabilidade:

1. Anao utilizagdo segura de acordo com as instrugdes deste manual isenta a empresa de qualquer responsabili-
dade por acidentes.

2. A empresa nao se responsabiliza por quaisquer consequéncias decorrentes da modificagdo ndo autorizada
deste produto.

Politica de garantia:

1. Apartir da data da compra, este produto tem garantia de um ano, com servigo vitalicio. Durante o periodo de
garantia, problemas de qualidade que ndo sejam causados por danos humanos serao reparados gratuitamen-
te.

2. A desmontagem nao autorizada deste produto anula a garantia, e as modificagdes que causem danos nio
serao cobertas pela garantia.

3. Se houver um problema que nao possa ser resolvido, entre em contato com a nossa empresa.
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1. Introducao as Operacoes Comuns do Display

1.1. Introducao ao Display: Composto por duas partes principais (Area de exi-
bicao e Interface de operacao)

F-SENSOR  M-SENSOR
SUPU
Modo: Semiautomatico

DESLIGADO

essionajasdecias esquerda Corte de linha: Corte frontal e

i

€ direitg ao mesmo tempo traseiro
para exibir a interface de
gelecdo de restauragéo de
fabrica, pressione a tecla P
para sair da restauragao de
fabrica, pressione a tecla OK
para restaurar as configuragoes|
q

e fabrica.

1.2. Introducao as Teclas de Funcao da Interface de Operacao:

0] L) [P0k [+] [=] [ [P

@ [@f [ %

N° |icone da Tecla Descri¢cao da Funcgio

) CND Alterna entre Totalmente manual — Costura livre — Semiautomatico —
Pressione Totalmente automatico;

1. Totalmente automético: Quando o tecido cobre o primeiro sensor 6tico, a maquina inicia
automaticamente o trabalho, sem necessidade de pisar no pedal do controlador de velocida-
de;

2. Semiautomatico: O tecido deve cobrir o primeiro sensor 6tico para que o pedal do controlador
de velocidade possa acionar a maquina;

3. Costura livre: Mesmo sem tecido cobrindo o primeiro sensor 6tico, o pedal do controlador de
velocidade ainda pode acionar a maquina;

GVD 4. Totalmente manual: Todas as agdes, como corte de linha e levantamento do calcador,
precisam ser realizadas manualmente;

1 ( ) 5. Nos modos Totalmente automatico, Semiautomatico e Costura livre, se o interruptor de
Tecla de seguranga for desligado, o pedal do controlador de velocidade néo podera acionar a maquina;
troca de modo 6. Totalmente manual: Se o interruptor de seguranga for desligado, ainda assim é possivel usar
o pedal do controlador de velocidade para acionar a maquina.
Pressionar longamente a tecla de modo (requer senha):
S28 Modo do sensor 6tico 2
S29 Polaridade do sensor o6tico frontal 0
S30 Polaridade do sensor o6tico traseiro 0
S35 Ativacéo do sensor o6tico traseiro 2
S43 Contagem de pontos da malha 06
2 1. Como entrar na selecgao de tecido: Pressione a tecla para entrar na selegao de
( Teclade tecido: A: Grosso, B: Comum, C: Fino, D: Transparente, E: Malha grande, F: Malha pequena; (Ao
fung&o do selecionar tecidos grossos, comuns ou finos, pode-se usar o modo rapido...

sensor 6tico
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A l ‘ B>g C '
Pressione as teclas de atalho /N | ou também pode usar as teclas de seta
(para cima, para baixo, para a esquerda e para a direita) para selecionar o modo de tecido.
Apos selecionar o tecido, pressione a tecla [ OK para confirmar e sair da selecdo de tecido.

2. Como entrar no ajuste fino do sensor ético: Na tela de selecdo de

tecido, pressione a tecla para acessar os parametros de

sensibilidade atual do sensor e de ajuste fino da sensibilidade;

Como entrar no ajuste grosso do sensor 6tico: Na tela de selegéo de tecido, pressione uma vez

a tecla M . Neste momento, aparecera ‘
Quando aparecer "Selegao de Tecido ****", pressione a tecla para acessar os

parametros de sensibilidade atual do sensor, bem como os parametros de sensibilida-
de de ajuste fino e de ajuste grosso;

A
Se manter pressionado a tecla entra no
ajuste de parametros do calcador (Requer senha:
2014):
A
A-l . . S19 Tempo de retengdo do calcador frontal 0220
. Pressionar a tecla entra no ajuste do | 520 Atraso de ativagao do calcador traseiro 0000
3 Tocla de calca.dor. Pressionar repetidamente alt.erna S21 Tempo de retencéo do calcador 006
Funcdio do téntlre.dCaIfcad?rlfrotntal, ,Calcago{ trzselro, S22 Tempo de protegdo ao baixar o calcador 020
Caleador alcador Trontal e traseiro, e Lalcador S31 Tempo de forca total do calcador 180
desligado. S32 Poténcia de forga total do calcador 65
S33 Poténcia de retengéo do calcador 35
P22 Desligar levantamento manual do calcador O
>
B Se manter pressionado a tecla para
B . >g . entrar no ajuste de parametros e:
Pressionar a tecla entra no ajuste
do corte de linha. Pressionar repetidamente
4 ) B alterna entre: Corte frontal, Corte traseiro, |05 Contagem de atraso do corte frontal 22
Area de Funcgao de Corte frontal e traseiro, e Corte desligado. S04 Contagem de atraso do corte traseiro 06
Corte S24 Corte manual 1
S25 Interruptor de seguranga 3
S26 Retengéo do corte 25
Se manter ionad
pressionado a tecla| //'\ |entra no
Pressionar a tecla|_/" | entra no ajuste da | ajuste de parametros de sucgéao:
c ' succao. Pressionar repetidamente alterna
entre: Sucgdo frontal, Succéo traseira, S05 Contagem de pontos para atraso de ativagéo
5 S Sucggo frontal e traseira, e Sucgéo desliga- | da sucgso frontal 02
Area de da. S06 Contagem de pontos para desativacdo da
Fungéo de sucgéo frontal 14
Sucgéo S07 Contagem de pontos para atraso de ativagéo
da succgao traseira 02
S08 Atraso de tempo para desativagao da sucgao
traseira 0200
S13 Contagem de pontos para atraso de ativagéo
da succgao central 050
S14 Contagem de pontos para desativagao da
sucgéao central 020
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Pressionar a tecla entra no ajuste de | Se manter pressionado entra no ajuste de
velocidade de rotagdo. Em seguida, use as | ploqueio de velocidade (requer senha).
6 teclaseE para ajustar a velocida-
] de desejada. A velocidade
Tecla de AJUSte de g + salva automaticamente
Velocidade
P Pressionar: Entra nos parametros do usuario. EreSS|onar longamente: Entra nos parametros do
7 sistema (requer senha).
Tecla de Menu
OK Confirmagao de Parametro
8
Tecla de Confirmagéo
9 + Adiciona/aumenta o valor ao modificar dados
+Tecla de Ajuste
de Valor
10 Subtrai/diminui o valor ao modificar dados
-Tecla de Ajuste
de Valor
Funcgdes da Tecla de Seta para a Esquerda (Move o cursor para a esquerda ao selecionar
parametros)
4 Pressionar longamente: Entra no ajuste de parametros: P13
1 L Pressionar: Entra no ajuste de Brilho de trabalho: 4 P14 Brilho da luz de fundo: O
Tecla de Set brilho da luz de LED do cabegote
eclade setaparaa |, maquina (niveis 1-5).
Esquerda
Fungbes da Tecla de Seta para a Direita (Move o cursor para a direita ao selecionar parametros)
) Pressionar longamente: Entra no ajuste de parametros da
> Pre_ss~|onar: Alterna entre as posigéo da agulha: S02 Contagem de pontos simultanea dos
12 R posices da agulha: paradaem | 4ois sensores: 20 S12 Contagem de pontos para atraso de
cima, parada em baixo, parada parada: 02
Tecla de Seta paraa | em baixo sem retorno e parada
Direita em baixo com retorno automatico.
Quando o sensor 6tico esta bloqueado, esta luz apaga;
- quando néo esta bloqueado, esta luz acende. Se ndo acender,
13 F-SENSOR Luz indicadora do sensor frontal & necessario verificar a sensibilidade do sensor ou se o
emissor esta danificado.
Quando o sensor 6tico esta bloqueado, esta luz apaga;
- quando nao esta bloqueado, esta luz acende. Se nédo acender,
14 M-SENSOR Luz indicadora do sensor central é necessario verificar a sensibilidade do sensor ou se o
emissor esta danificado.
Quando o sensor 6tico esta bloqueado, esta luz apaga;
o ] quando n&o esta bloqueado, esta luz acende. Se ndo acender,
15 B-SENSOR Luz indicadora do sensor traseiro | ¢ necessario verificar a sensibilidade do sensor ou se o
emissor esta danificado.
Quando o interruptor de seguranga esta desligado, a luz
Luz indicadora de seguranga SAFE acende. Verifique se o interruptor de seguranga esta
16 SAFE com o sensor magnético ou se a polaridade do sensor esta
invertida.
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2: Como Acessar Parametros e Como Modificar Parametros:

Tabela de Parametros de Sistema do Técnico 1:

2.1 Pressionar [P]: Pressione e segure por 2 segundos para entrar na "Lista de Parametros do Sistema" (requer senha para
ajuste). As teclas [Seta Esquerda] e [Seta Direita] serdo usadas para selecionar o parametro a ser modificado. O local selecionado
piscara. As teclas [+] e [-] aumentarao ou diminuirdo o valor da area piscante. Apos a modificagéo, pressione a tecla [OK] para
salvar os parametros e sair dos parametros do sistema.

Nota: O acima é o método de entrada. Os significados especificos representados pelos nimeros dos parametros estédo detalhados
abaixo:
Senha de fabrica: 2014

Tabela de Parametros de Usuario 2:
2.2, Pressionar [P]: Entra diretamente nos parametros do usuario. As teclas [Seta Esquerda] e [Seta Direita] serao usadas para

selecionar o parametro a ser modificado. O local selecionado piscara. As teclas [+] e [-] aumentardo ou diminuirdo o valor da area
piscante. Apos a modificagéo, pressione a tecla [OK] para salvar os parametros e sair dos parametros do sistema.

Tabela de Parametros de Sistema do Técnico:

Tabela 1
.o = Valor Padrao | Faixade - 5
N° Descricao da Funcao da Funcio Parametros da Descricao do Parametro
Funcao
S01 Velocidade 3 1~4
S02 Contagem de Pontos Entre Dois Sensores 20 1~50 Define o nimero de pontos entre os dois sensores 6ticos.
S03 (F30ntta§I;em de Pontos de Atraso do Corte 16 0~50 O sensor dtico traseiro sente o corte de atraso da linha.
ronta
Apos o sensor 6tico traseiro ser liberado, o corte da linha
Modo de Sensor Duplo 06 0~50 é atrasado por um nimero de pontos.
Modo de Sensor Triplo
S04
Modo de Sensor Triplo 16 0~50
. Ao detectar o primeiro sensor, a sucgdo comega a partir
Contagem de Pontos para Ativar Atraso da s
S05 Succao Frontal 2 1~50 da primeira agulhada.
S06 |Conta : x Ativar, contar algumas agulhadas e depois desativar a
gem de Pontos para Desativar Sucgéo Frontal ‘| 4 ‘| ~50 50
507 _(r:r(;r;teai?:m {& Pontoclggra AtifEr Atraso da Sucggo 2 1 ~50 Apds sair da luz, a sucgao é ativada a partir da primeira agulhada.
Tempo de Desativagao da Sucgéo Traseira .I OO"’SOOO QE;')S sair da luz, a sucgao é desativada apos alguns milissegun-
S08 200 '
MS
Contagem de Pontos para Ativar Atraso da Linha
509 Solta OO
Contagem de Pontos da Linha Solta
S10 12
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Contagem de Pontos da Linha
S11 Solta Traseira 0
Contagem de Pontos de Atraso Quantos pontos apds o corte da linha,
S12 de Parada 2|1~99 a maquina para automaticamente.
Contagem de Pontos para Ativar Intervalo de pontos para sucgdo
S13 Atraso da Sucgéao Central 50| 1~250 central.
Contagem de Pontos de
S14 Desativacdo da Sucgao Central 20/1~100 Sucgao central.
No modo de terceiro sensor, apés
Ajuste de Atraso da Sucgéo quantos pontos de agulha o sensor
Traseira (Modo de Terceiro central detecta, a sucgio traseira
S15 Sensor) 25/1~100 comega a enviar sinais.
Tempo de Resposta do Sensor O sensor frontal sente e responde ao
S16 Frontal 100|1~100MS tempo correspondente.
Sensibilidade de Emissao do Ajustar a poténcia de emissao do
S17 Sensor Frontal 55%|20~175 sensor frontal para diferentes tecidos.
Ajustar a poténcia de emissao do
Sensibilidade de Emisséo do sensor traseiro para diferentes
S18 Sensor Traseiro 55%|20~175 tecidos.
Tempo de Retencgéo do Calcador O calcador frontal mantém o tempo
S19 Frontal 220|100~2000 MS |ap0ds ser levantado.
Tempo de Ativagéo do Calcador O tempo desde que o calcador
S20 Traseiro 0|0~2000MS traseiro é pressionado até a ativagao.
Ap6s o levantamento manual do
calcador, quanto tempo ele mantém
levantado e depois desce
S21 Tempo de Retengéo do Calcador 6|1~120S automaticamente. (Segundos)
Tempo de Protegéo ao Baixar o Tempo de protegdo ao baixar o
S22 Calcador 20(20~800MS calcador (milissegundos).
S23 Link de Sucgéo de Residuos 0[0~1 0: Desligar; 1: Ligar.
0: O motor e o calcador ndo param de
funcionar quando a chave de
seguranga é desconectada; 1: Nao
pode usar o sensor central; 2:
Proibido parar durante o
Operagéao da Chave de funcionamento do sensor central; 3: O
Seguranga Durante o sensor central é ativado apds a
S24 Funcionamento 1/0~3 protegao do calcador.
0: Interruptor de seguranca desligado;
1: Seguranga combinada; 2:
Seguranca do calcador; 3: Combinada
+ Seguranca do calcador; 4: Abrir o
modo de segurancga do calcador; 5:
Seguranga combinada + Abrir o modo
de seguranga do calcador; 6:
Segurancga do calcador + Seguranga
Selegéo do Interruptor de da linha; 7: Combinada + Seguranga
S25 Seguranga 3/0~7 do calcador + Abrir.
Tempo de agéo do cortador
Tempo de Retencéo da Faca de (basicamente ndo precisa ser
S26 Corte 25|1~1000MS ajustado).
O painel de controle retorna
Tempo de Retorno Padrao da automaticamente a interface principal
S27 Interface 5(5~100S apos quanto tempo de inatividade.
) 1: Sensor Unico; 2: Sensor Duplo; 3:
Modo do Sensor Otico (sele¢do O modo de terceiro sensor precisa ser
S28 de quantidade) 211~3 ativado no S35.
Selegéo de Polaridade do Sensor 0: Reflexéo de luz; 1: Transmiss&o de
S29 Frontal 0[0~1 luz.
Selegéo de Polaridade do Sensor| 0: Reflexéo de luz; 1: Transmiss&o de
S30 Traseiro 0[0~1 luz.
Tempo de Poténcia Total do Tempo de trabalho de poténcia total
S31 Calcador 180|10~990MS do calcador.
Ao iniciar a agédo do calcador a
S32 Poténcia Total do Calcador 65|20~100% poténcia de saida é.
Poténcia de Retencao do Poténcia mantida apds o calcador ser
S33 Calcador 20|10~90% levantado. (Ndo pode exceder 50)
Intensidade de Emisséo do Intensidade de emissé&o do terceiro
S34 Sensor Traseiro (Lado de Corte) 55|5~99% sensor.
Ativagao do Sensor Traseiro
S35 (Lado de Corte) 1/0~1 0: Desligar; 1: Ligar.
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S36 Pré-configuragao 1
0: Chinés; 1: Inglés; 2: Turco; 3: Vietnamita.
S37 Selegéo de Idioma 0(0-2 (Emulador)
A velocidade maxima do motor pode ser
limitada. No modo atual pressione e segure o
botéo de corte 2S e entrara no painel de
senha do display de cristal liquido para
S38 Limite Maximo de Velocidade 5500 inserir 2020 ou OK ou S.
Pressione e segure a tecla OK por 1
S39 Reset de Paradmetros 0(0-1 segundo.
Se vocé esquecer a senha podera modifica-
la. Se precisar restaurar as configuragbes de
fabrica entre em contato com a fabrica para
S40 Senha Pré-definida 2014 obter a senha de decodificagéo.
250-
S41 Pré-configuragéo 2500(4500
S42 Pré-configuragao 8(1-100
Ajuste para malhas com diferentes
S43 Contagem de Pontos da Malha 6[0-150 |contagens de furos.
1: Comum; 2: Fino; 3: Transparente; 4:
S44 Selegdo de Tecido 1]10-7 Malha Grande; 5: Malha Pequena.
Valor Limite de Agao do
S45 Sensor Frontal 50(5-200
Valor Limite de Ag¢ao do
S46 Sensor Central 50|5-200
Valor Limite de Ag¢ao do
S47 Sensor Traseiro 50(5-200
0: Rotacao Inversa do Motor; 1: Rotagao
S48 Direcao de Rotagao do Motor 1]0-1 para Frente do Motor.
10-
S49 Curva de Aceleragao 701100
S50 Sensibilidade de Aceleragéo 6 1-6
S51 Ajuste da Luz do Sensor Otico 0(0-1 0: Desligado; 1: Ligado.
0: Sucgao mais forte; 1: Sucgao forte; 2:
Sucgéo de corte de linha média; 3: Protegéo
S52 Sucgao Automatica Forte 0|04 da bobina; 4: Sucgéo desligada.
Tempo de Resposta do Sensor
S53 Otico 6|3-150
Tempo de Liberagéo do
S54 Sensor Otico 20|3-150
S55 Diregao do Motor de Passo 0]0-1 0: Diregao positiva; 1: Diregao inversa.
Compensacao da Posicao do
S56 Motor de Passo 10 Ajustar a posicao original do motor de passo.
A forga do motor de passo para encontrar a
S57 Forca do Motor de Passo 0 origem
Torque do Corte do Motor de Ajustar o torque original do motor de passo
S58 Passo 75 (quanto maior o valor maior o torque).
Quanto maior o valor, maior o torque de
corte. Quanto menor o valor, menor o som
do corte. Ajusta a compensacé&o do angulo
do cortador do motor de passo (quanto maior
o valor, maior o dngulo do cortador. Pequeno
valor, angulo do cortador pequeno). (O valor
. nao deve ser muito grande, precisa garantir
Angulo de Corte do Motor de que o angulo limite inferior possa mover o
S59 Passo 240 cortador para a posig¢éo de corte da linha).
Quanto maior o valor mais rapida a
Velocidade de Avancgo do velocidade de avanco do cortador. Quanto
S60 Cortador de Passo 550 menor o valor mais lenta a velocidade.
Quanto maior o valor mais rapida a
velocidade de retragédo do cortador apds o
Velocidade de Retragdo do corte. Quanto menor o valor mais lenta a
S61 Cortador de Passo 350 velocidade.
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Angulo de Avango do

S62 Cortador de Passo 3
Angulo de Retragéo do
S63 Cortador de Passo 0
Quanto maior o valor, mais profunda a
pressao do calcador; quanto menor o valor,
mais rasa a pressao do calcador (o valor
ndo pode ser ajustado muito alto, basta
. atingir o valor de angulo do limite superior
Angulo de Pressao do para evitar que o motor de passo nao
S64 Calcador de Passo 390 consiga completar a acéo e perca passos).
Velocidade de Quanto maior o valor mais rapida a
Levantamento do velocidade de levantamento do calcador;
S65 Calcador de Passo 520 quanto menor o valor
Quanto maior o valor mais rapida a
Velocidade de Descida do velocidade de descida do calcador; quanto
S66 Calcador de Passo 350 menor o valor
Forga de Levantamento 0
S67 do Calcador de Passo
Forca de Descida do
S68 Calcador de Passo 0
Microajuste do Calcador
S69 de Passo 3|0-3
Angulo do Microajuste do
S70 Calcador de Passo 330(1-800
Velocidade de
Levantamento do
S71 Calcador de Passo 95|0-100
Velocidade de Descida do
S72 Calcador de Passo 45|0-100
Tempo de Liberagao do
S73 Calcador de Passo 10| 0-6000
Selecao do Sinal de
S74 Parada 1(0-1
Angulo de Parada
S75 Superior 60(0-359
S76 Angulo de Parada Inferior 180|0-359
Angulo de Parada
S77 Superior € Inferior 180|90-270
Detecgéo de Queda de
S78 Tenséo Proibida 0(0-3
S79 Corrente Maxima 350
Apo6s a primeira instalagao e calibracéo, se
a maquina estiver na interface atual, puxe a
. linha uma vez, neste momento a maquina
Detecgéo de Angulo do ira girar automaticamente uma vez, e a
S80 Motor 0(0-1 calibragao da linha estara completa.
Parametros de Tecido
Grosso

Desligamento Atrasado
do Alimentador Traseiro

Desligamento da Tragéo
de Parada

Interruptor de Sucgéo do
Pedal Traseiro

Tempo de Sucgao do
Pedal Traseiro

Interruptor de Sucgéo
Automatica

Contagem de Pontos para
Ativar Atraso da Sucgao
Frontal




— GEMSY

Contagem de Pontos de
Atraso da Succgao Frontal

Contagem de Pontos de
Abertura do Atraso da
Succgao Traseira

Contagem de Pontos de
Desativagao da Succgao
Traseira

Tabela de Parametros do Usuario

Tabela 2
Valor
N° Descricdo da Funcao |(Padrao Faixa Descricao do Parametro
0: Semiautomatico; 1:
P-01 Modo de Operacgéao 0]0-1 Totalmente automatico
P-02 Interruptor da Luz do Painel 1]10-1 0: Desligar; 1: Ligar
0: Desligar; 1: Corte Frontal;
2: Corte Traseiro; 3: Corte
P-03 Corte de Linha 3|0~3 Frontal e Traseiro
0: Desligar; 1: Sucgéao
Frontal; 2: Sucgao Traseira;
P-04 Succgao 3|10~3 3: Sucgao Frontal e Traseira
0: Desligar; 1: Controlado;
P-05 Puxa-fio 0|0~2 2: Apos o Controle
0: Sem Calcador; 1:
Calcador Frontal; 2:
Calcador Traseiro; 3:
P-06 Pressao do Calcador 3|0~3 Calcador Frontal e Traseiro
P-07 Modo de Inicio da Velocidade 0|0-1 0: Automatico; 1: Pedal
0: Posicao Superior da
Agulha; 1: Posicao Inferior
P-08 Posicdo de Parada da Agulha 1]10-1 da Agulha
Levantamento Automatico do
P-09 Calcador 0]0-1 0: Desligar; 1: Ligar
P-10 Succ¢ao Manual 1]10-1 0: Desligar; 1: Ligar
P-11 Velocidade Invertida 4800|200-5500
P-12 Velocidade Maxima 5000 [ 200-5500
P-13 Brilho de Trabalho 410-5
P-14 Brilho da Luz de Fundo 1]0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Ligacado da Velocidade
P-15 Automatica 0]0-1 0: Desligar; 1: Ligar
P-16 Compensacgéao da Linha Solta 0]0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Liberacdo do Calcador 0: Modo Automatico; 1:
P-17 Frontal 0|0-1 Modo Manual
0: Desligar; 1: Totalmente
Manual; 2: Costura Livre
P-18 Remocgéao de Pontos 0]0-2 Automatica
0: Desligar; 1: Ligar; 2:
P-19 Sucgao Central 110-1 Succgéao Longa
Levantamento do Calcador
P-20 Traseiro 0]0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Levantamento do Calcador
P-21 Po6s-Corte 0|0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Levantamento do Calcador
P-22 Po6s-Corte Manual 0|0-1 0: Desligar; 1: Ligar
P-23 Liberacdo do Calcador Livre 0]0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Deteccao de Atraso da Luz
P-24 Traseira 1{0-1 0: Desligar; 1: Ligar
0: Desligar; 1: Linha Solta
Frontal; 2: Linha Solta
Traseira; 3: Linha Solta
P-25 Linha Solta 3|0~3 Frontal e Traseira
P-26 Execugao Automatica 0]0~20
Unidade de tempo é:
P-27 Tempo de Atraso Automatico 4(3~20 segundos
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Tempo de Parada do Unidade de tempo é:
P-28 Ciclo Automatico 2|2~20 segundos
Transmissao de voz de
P-31 Ajuste de Volume 20 25| parametros
P-32 Desligar Voz de Inicio 0(0~1 O: Desligar; 1: Ligar
P-33 Modo de Malha 0(0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Proibir Parada da
P-34 Agulha Superior 0(0-1 0: Desligar; 1: Ligar
Uma contagem de
processo por vez
(¥ Neste item de
parametro atual,
pressione e segure a
Contagem de Corte tecla OK para zerar o
P-35 de Linha 0({0-9999 |valor atual).
200-
P-36 Velocidade de Parada 5500 (6500
Modo de Item
P-37 Constante 1(/0-3
Modo de Controle
P-38 Automatico 0(0-1
Parada da Agulha ao
P-39 Ligar 0(0-1
250-
P-40 Velocidade Minima 2501|6500
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3: Descricao da porta da caixa de controle

Descrigdo da
Ne Nome da Porta Porta
Porta do Sensor
1| Superior GND
12V
GND
Sinal do Corte de
Linha
IR2 Emissor
IR3 Emissor
IR1 Emissor
5V
Porta do Sensor
Inferior (Um, Dois)
2 | (Down sensor wire) 5V
IR2 Receptor
5V
IR1 Receptor
Porta do Sensor
Inferior (Trés) (The
3| third sensor wire) 5V
IR3 Receptor
Porta do Interruptor de
Seguranga do
Calcador (The foot
Presser safe switch
4 | wire) Sinal
GND
Porta do Interruptor de
Seguranga da Placa
de Costura (Sewing
plate secure fully open
5 |light port) 5V
Sinal
GND
Porta Reservada
6 | (Obligate port)
Porta de Saida de
Sucgéao (Suction
7 | output) Sinal 34V
Porta Reservada
8| (Obligate port) /
/
/
Porta da Linha de
Sinal do Motor de
9| Passo /
/
/
/
Porta da Linha de
Fase do Motor de
10| Passo /
/
/
/
Porta da Linha de
Sinal do Motor (Motor
11|signal line port) /
/
/
/
/
/
Porta da Linha de
Fiagao do Motor
12 | (Motor wire port) /
/
/
/
/
PE
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2: Verifique se a
fiacao da fonte de
alimentacao do motor
de passo esta solta

ER-37

Falha de Deteccao de
Corrente de Fase A do
Motor de Passo

Chip da placa
principal danificado

Entre em contato com
0 servigo pos-venda

ER-38

Falha de Deteccgao de
Corrente de Fase B do
Motor de Passo

Chip da placa
principal danificado

Entre em contato com
0 servigco pos-venda

ER-39

Falha de Deteccgéo de
Corrente de Fase AB
do Motor de Passo

Chip da placa
principal danificado

Entre em contato com
0 servico pos-venda

ER-45

Falha do Codificador do
Motor de Passo

Verifique se o sinal do
motor de passo esta
solto

Se nao puder ser
resolvido entre em
contato com o servigo
pos-venda
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SAC: 0800 660 6000

Prazo de Validade:
Indeterminado

Importado e Distribuido por:

@Eun ch(:iaL
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CNPJ: 05.013.910/0001-22

Rua da Graga, 577 - Bom Retiro
Sao Paulo, SP

Fone: 11-5026-9600
www.sunspecial.com.br
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