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Muito obrigado por comprar a nossa maquina de costura. Antes de usar a sua nova maquina, por favor,
leia as instru¢des de seguranca e as explicagdes dadas no Manual de Operacéo.

Com as maquinas de costura industriais, € normal ter partes méveis diretamente a sua frente, como a
agulha e o levantador de linha, e, consequentemente, ha sempre o perigo de ferimentos que podem ser
causados por essas pecas. Siga as instrugdes do pessoal de treino e dos instrutores sobre a operagao
segura e correta antes de operar a maquina para que saiba como a usar corretamente.

INSTRUGCOES DE SEGURANCA

1. Indicagoes de seguranca e os seus significados

Este manual de instrucbes e as indicacdes e simbolos usados na propria maquina sao fornecidos para
garantir a operagao segura desta maquina e para prevenir acidentes e ferimentos a si ou a outras
pessoas. O significado destas indicagdes e simbolos € dado abaixo.

INDICACOES

/_\ PERIGO As instrugbes que seguem este termo indicam situagdes em que a ndo conformidade
com as instrugdes quase certamente resultara em morte ou ferimentos graves.

As instrugbes que seguem este termo indicam situagdes em que a ndo conformidade

A CUlDADO com as instrugdes pode causar ferimentos ao usar a maquina ou danos fisicos ao
equipamento e ao ambiente.

A CUIDADO As instrugdes que seguem este termo indicam situagdes em que a ndo conformidade
com as instrugdes quase certamente resultara em morte ou ferimentos graves.

simBoLOS
_______ Este simbolo (A ) indica algo que deve ser cuidadoso. A imagem dentro do triangulo indica a natureza
do cuidado que deve ser tomado. (Por exemplo, o simbolo a esquerda significa "cuidado com os
ferimentos".)
® _______ Este simbolo (®) indica algo que ndo deve fazer.
_______ Este simbolo (©) indica algo que deve fazer. A imagem dentro do circulo indica a natureza do que
deve ser feito. (Por exemplo, o simbolo a esquerda significa "vocé deve fazer a ligagao a terra".)
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2.Notas sobre seguranca

/\ PERIGO

Aguarde pelo menos 5 minutos apos desligar o interruptor € desconectar o cabo de alimentagao da tomada
de parede antes de abrir a placa frontal da caixa de controlo. Tocar em areas onde ha alta voltagem pode
resultar em ferimentos graves.

Por favor, ndo coloque a méo nas correias em movimento, pois a mao pode ser envolvida pelas correias em
movimento, resultando em ferimentos graves.

/\ cUIDADO

Requisitos ambientais

Use a maquina de costura numa area livre de fontes A rlum|dade relativa deve estarﬂdentro da falxa_de 45% a

de ruido elétrico forte, como conversores de alta 085 7o durante o uso, ? a fo_r_magao de_orvalho nao d_eve

frequéncia. Fontes de ruido elétrico forte podem ocorrer den'tro.dos dlsposmvo§. Ambientes excessivamente

causar problemas na operagio correta. secos ou humidos e a~forma(;,ao de orvalho podem causar
problemas na operagao correta.

A temperatura ambiente deve estar entre 5°C e 35°C A capacidade da fonte de alimentag&o deve ser maior do
durante o uso. Temperaturas que sao inferiores ou que 0s requisitos para o consumo elétrico da maquina de
superiores a esta faixa podem causar problemas na costura. Uma capacidade de alimentag&o insuficiente
operacgao correta. pode causar problemas na operagao correta.

Quaisquer flutuagdes nas tensdes de alimentagao 0 Evite a exposigao direta a luz solar durante o uso. A

devem estar dentro de +10% da tens&o nominal da exposicéo direta a luz solar pode causar problemas na

maquina. Flutuagdes de tensdo maiores que isso operagéo correta.

podem causar problemas na operagao correta. Em caso de tempestade elétrica, desligue o interruptor de
alimentacao e desconecte o cabo de alimentacao da
tomada. Raios podem causar problemas na operagao
correta.

Instalacao

® Ainstalagdo da maquina deve ser realizada apenas

aSegure a cabega da maquina com as duas maos ao
por um técnico qualificado.

inclina-la para tras ou ao devolvé-la a sua posi¢ao
original. Além disso, depois de inclina-la para tras, ndo
empurre a placa frontal ou a polia de acionamento por
cima, pois isso pode fazer com que a cabega da
maquina caia para a frente, o que pode resultar em
ferimentos pessoais ou danos a maquina.

Contacte o seu revendedor ou um eletricista qualificado
para qualquer trabalho elétrico que possa ser necessario.

A maquina de costura pesa aproximadamente 40 kg. A
instalagao deve ser realizada por duas ou mais pessoas.
Todos os cabos devem ser fixados a pelo menos 25
mm de distancia de quaisquer pegas moveis. Além
disso, nao prenda os cabos nem os conecte muito
N&o conecte o cabo de alimentagdo até que a instalagdo  firmemente com grampos, caso contrario, ha o perigo
esteja completa, caso contrario a maquina pode operar de a maquina pegar fogo ou causar choques elétricos.
se o interruptor de pé for acionado por engano, o que

pode resultar em ferimentos Se estiver a usar uma mesa de trabalho que tenha

rodizios, os rodizios devem ser fixados de forma
Certifique-se de conectar o fio-terra. Se a conex&o com 0 segura para que a mesa hao se mova.
fio-terra ndo estiver segura, vocé corre um alto risco de

v g Certifique-se de usar luvas e 6culos de protegdo ao
receber um choque elétrico grave, e também podem ®

¢ manusear lubrificantes e gorduras, para que nao
ocorrer problemas com o funcionamento correto. entrem nos seus olhos ou na sua pele, caso contrario,

a inflamagéao pode resultar. Além disso, nao beba a
Instale as coberturas de seguranga na cabeca da gordura ou a gordura da graxa, pois podem causar
maquina e no motor. intoxicagéo alimentar e diarreia. Mantenha o 6leo fora
do alcance das criangas.
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2. Notas sobre segurancga

/\CUIDADO

Costura

Esta maquina de costura s deve ser usada por
operadores que tenham recebido o treino necessario
para um uso seguro prévio.

A maquina de costura nao deve ser usada para
outras aplicacbes além da costura.

Certifiqgue-se de usar 6culos de protegao ao usar a
maquina. Se os 6culos ndo forem usados, ha o
perigo de, caso as agulhas se quebrem, partes da
agulha quebrada entrarem nos seus olhos e causar
ferimentos.

Desligue o interruptor de alimentagéo nos seguintes

momentos, caso contrario, a maquina pode

funcionar se o interruptor de pé for pressionado por

engano, o que poderia resultar em ferimentos:

* Ao enfiar a agulha

* Ao substituir a agulha e a bobina

*  Quando nao estiver a usar a maquina e ao
deixar a maquina sem supervisao

Se estiver a usar uma mesa de trabalho que tenha
rodizios, os rodizios devem ser fixados de forma
segura para que a mesa ndo se mova.

Fixe todos os dispositivos de segurancga antes de
usar a maquina de costura. Se a maquina for usada
sem estes dispositivos acoplados, podem ocorrer
ferimentos.

N&o toque em nenhuma das partes moveis nem
pressione objetos contra a maquina enquanto
costura, pois isso pode resultar em ferimentos
pessoais ou danos a maquina.

Se ocorrer um erro na operagao da maquina, ou se
notar ruidos ou cheiros anormais, desligue imediata-
mente o interruptor de alimentagado. Em seguida,
entre em contacto com o seu revendedor mais
préximo ou um técnico qualificado.

Se a maquina apresentar um problema, contacte o
seu revendedor mais proximo ou um técnico
qualificado.

Limpeza

Desligue o interruptor de alimentagao antes de
efetuar a limpeza, caso contrario, a maquina pode
funcionar se o interruptor de pé for pressionado por
engano, o que poderia resultar em ferimentos.

A S

Certifique-se de usar luvas e oculos de protegao ao
manusear o 6leo lubrificante e a graxa, para que néo
entrem nos seus olhos ou na sua pele, caso
contrario, pode ocorrer inflamagao. Além disso, néo
beba o 6leo ou coma a graxa sob nenhuma
circunstancia, pois eles podem causar intoxicagao
alimentar e diarreia. Mantenha o 6leo fora do
alcance das criangas.
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1.Antes de Operar

1.Antes de Operar

1-1. Diagrama Esquematico da Mesa da Maquina

Corte a mesa referente a tabela

corte de mesa corte semi submerso

40

| 718
R20 %; W_&_ 430

0_

ovg 1 —

o)
—

392

348
i— 332

114
70

3-29

159

N4

— 9 g |
INVES -
‘ EKQS_ _@_l__Lgsg
. T
I I L
B I
5% 88g 8g o

N

213

)
G

~= 30

[

SCALE:1/5




— GEMSY

1.Antes de Operar

1-2.Lubrificacao
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O nivel de éleo deve ficar entre as linhas H e
L. Quando o nivel de 6leo estiver abaixo da
linha L, deve-se adicionar 6leo imediatamen-
te. (Recomenda-se usar 6leo de maquina de
costura n° 18)

Aplique 2 ou 3 gotas de 6leo a mao quando a
magquina for usada pela primeira vez ou
quando for usada novamente apés um periodo
de inatividade. Nota: Use o 6leo recomendado
pela nossa empresa: OLEO PARA MAQUINA
DE COSTURA DE ALTA VELOCIDADE.

Para evitar que o lago ou a linha sejam corta-
dos, dé 6leo ao dispositivo HR o mais rapido
possivel. Nota: Para comprar 6leo de silicone,
pergunte ao revendedor da maquina de costu-
ra ou contacte o nosso escritério de vendas.
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1.Antes de Operar

1-5.Método de Passar a Linha
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Dé um né no fio que ja estd na maquina junto
com o novo fio de costura para passar a linha.

Fio da Agulha:

* Puxe o fio da agulha para ¢ olho da aguiha,
corte o no e enfie a agulha novamente.

¢ Se a maquina nao tiver fio, enfie-o correta-
mente, consultando o diagrama de passa-
gem da linha.

Fio do Looper:
¢« Depois de puxar a ponta do fio para fora
do orificio do looper, corte o no.
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2.Costura de Teste

2.Costura de Teste

2-1.Ajustar a Pressao do Calcador

Fraco Forte

S @J

Esticar

Encolher

Diminuir

Aumentar

Botao de Pressionar

Gire o parafuso de ajuste para ajustar a pressao
do calcador. Deve ser o mais leve possivel, mas
suficiente para obter uma formacgao de ponto
adequada. Quando a condig¢ao do tecido é boa e
pontos uniformes podem ser obtidos, é melhor
usar a pressao mais fraca possivel.

Afrouxe a porca e mova a alavanca para cima e
para baixo para obter a relagao de alimentagao
diferencial correta. Aperte a porca apds posicio-
nar a alavanca conforme desejado.

Pressione o botao e gire o volante para
encontrar a posi¢cao onde o botao se aprofun-
da. Depois, mantendo o botao pressionado,
gire o volante para definir a escala desejada
na marca de alinhamento.

Nota: O ajuste do comprimento do ponto s6
deve ser feito depois que a relagao de alimen-
tacao diferencial tiver sido alterada.




— GEMSY

2.Costura de Teste

2-4.Ajustar a Tensao da Linha
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Afrouxar Apertar

Ajuste a tensao da linha usando o botao de
tensio do fio da agulha (D, o botio de tensdo do
fio do looper superior 2 e o botdo de tensio do
fio do looper inferior 3.
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3.Manutencao Durante o Uso

3-1.Limpeza da Maquina

Dependendo do tipo de material de costura,
limpe regularmente a poeira da chapa da agulha
e do dente de transporte.

/$ Texto: Afrouxe o parafuso. Verifique a agulha
— cuidadosamente para que a parte chata (scarf)
) fique voltada para a parte traseira da maquina.
Insira a agulha até a profundidade correta e aperte
firmemente o parafuso. Certifique-se de usar a

chave de fenda hexagonal com cabo amarelo que
vem na caixa de acessoérios.

—"T _!_m'
I

=)

&)
Iis

Nota: Nao remova o parafuso completamente.
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3.Manutencao Durante o Uso

3-3. Verificar a Circulacio do Oleo

Em Operacao

Ao operar a maquina, quando a velocidade
atingir 2000 RPM, vocé deve conseguir ver o 6leo
a ser pulverizado na janela de visualizagao de
6leo.

Substitua o 6leo um més apos o primeiro uso e,
depois, a cada seis meses.
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3.Manutencao Durante o Uso

Agulha padrao utilizada

Modelo Tamanho Modelo Tamanho
N2-E-504M 114 N2-E-516H 18t
N2-E-514M 1% N2-E-516XH 184
N2-E-516M 144 N2-E-543M 144

Tabela de comparacao de tamanhos equivalentes

Tamanho # 9 1 14 16 18 21

Japonés

Tamanho Nm 65 75 90 100 110 130

Métrico
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4.Solucao de Problema

Se vocé notar algum dos problemas listados abaixo, consulte a coluna Solugéo para obter
instrugdes sobre como resolvé-lo.
Se isso nao resolver o problema, ou se o problema que vocé esta enfrentando nao estiver listado
abaixo, entre em contato com o revendedor mais préximo ou com um técnico qualificado para

realizar o ajuste necessario

agulha frouxa

& Esta sendo liberada muita linha.

Problema |Causa Possivel Solugao
D A tensdo da linha da agulha esta | Aperte o parafuso de tens&o da linha da
muito frouxa. agulha.

Linha da Ajuste a barra da agulha para que libere

menas linha.

2 A guia de linha da lacadeira inferior
esta muito apertada, puxando a linha

Afrouxe o parafuso da guia de linha da
lacadeira inferior ou ajuste a alavanca do

o O estica-fio da agulha ndo libera
linha suficiente.

Mova o esfica-fio superior um pouco para fora
para que libere mais linha.

ponto corrente
muito apertada

;Inﬂﬁadﬁmim & O disco de tensdo da linha esta
agertada muito apertado. Afrouxe a porca do tensor da linha.
2 Esta vindo muita linha da lacadeira | Aperte a porca de tensdo da linha da lacadeira
inferior. inferior.
Linha da Ajuste as lacadeiras superior e inferior para
lacadeira {I» A lacadeira superior ndo esta fixada| que a linha seja liberada cometamente.
superior muito |5 o disco de tenséo da lacadeira
aperiada ou superior esta muito apertado ou Aperte ou afrouxe a poerca do tensor da linha.
frowxa frouxe.
Linha da () A barra da lacadeira néo esta Ajuste a lacadeira para que a linha seja
bcadeia fixada na posicio correta. liberada adequadamente.
inferior murto & O disco de tensio da finha @
apertada ou isco de tensao da linha da _ . ,
frﬂuxa lacadeira inferior estd muito apertado Afrouxe ou aperte o disco de tensao da linha.
ou frowxo.
Linha da & O disco de tensdo do ponto Ajuste a lacada do ponto cormente para que
lacada do corrente esta fixado muito para libere entre ¥ e 8mm de linha.

& A placa guia da linha do ponto
corrente ndo esta fixada na posicdo

Ajuste a placa para a posigao cometa.

Lacadeira
superior
pulando ponto

{I» A lacadeira e a agulha ndo estio
fixadas nas posicbes corretas.

Ajuste-as para as posigdes corretas.

& A disténcia entre 2 agulha e a
lacadeira superior & muito grande.

A distancia deve ser ajustada para 0.05mm
entre a agulha e a lacadeira superior.

Lacadeira
inferior pulando
ponto

» A agulha ndo esta reta ou esta
dsperafcom rebarbas.

Trogue a agulha.

{2+ O furo (olho) da agulha ndo esta na
orientacdo correta.

Ajuste a agulha para que a ranhura aponte
para o operador.

3 A ponta da lacadeira inferior ndo
esta afiada o suficiente.

Afie a ponta ou trogue a peca.

i A placa guia da linha ndo esta
fixada no lugar correto.

Fixe a placa guia na posi¢do correta,
garantindo gue a distdncia entre a placa e a
agulha ndo seja superior 2 0.01mm.

12
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4.Solucao de Problema

Problema

Causa Possivel

Solugao

Pulo de ponto no cruzamento

{1 A disténcia no ponto de cruzamento
entre a lacadeira superior e inferior &
muito grande.

Ajuste a disténcia para 0.10mm.

Pulo de ponto no ponto
cormente

i A agulha do ponto corrente ndo esta
na posigdo correta.

{Para 5 linhas) A lacadeira inferior deve estar
de 3.5 a 4mm de distincia da agulha, e a
altura da lacadeira inferior deve ser de 64.7 a
65 2mm.

& A barra da lacadeira do ponto
corrente n&o esta na posicio cormeta.

Ajuste a barra da lacadeira, de modo gue uma
"tranga” de linha seja visivel ao costurar fora
do tecido ("chain-off").

& A tensdo do disco do ponto corrente
estd muito frouxa.

Aperte um pouco a porca.

Quebra da linha da agulha

i Atens@o da linha esta muito apertada

Afrouxe a porca do tensaor.

& A agulha estad spera ou com rebarbad

Trogue a agulha.

& Alagadeira inferior esta afiada (com
rebarbas).

Fula ou frogue a lacadeira.

i O dente transportador esta afiado em
alguma parte.

Fula o dente transportador.

& A placa da agulha esta afiada em
algum ponto.

Fula a placa da agulha.

Quebra da linha da lacadeira
superior

i1 Alinha passa pelo caminho errado
ou o disco de tensdo esta muito
aperfado.

Garanta gue a linha da lacadeira passe
corretamente antes da linha da agulha efou
afrouxe a tensao.

& O furo (olho) da lagadeira superior
estd dspero.

Fula o furo com pasta de polimento.

Quebra da linha do ponto
comente

i Alinha passa pelo caminho errado
ou a quia da linha esta dspera.

Garanta gue a linha da lacadeira passe antes
da agulha, ou pula a guia da linha.

& Alguma parte do dente transportador
esta afiada.

Fula o dente transportador ou trogue-o.

& A lacadeira do ponto corrente ndo
esta na posic3o correta.

{Para 5 linhas) A lacadeira do ponto corrente
deve estar de 2.5 a 3mm da agulha, e a altura
deve ser de 53 a 59mm.

@ Atensio dalinha da lacadeira do
ponto corrente estd muito apertada.

Afrouxe a porca do tensor.

& A ponta da lacadeira do ponto
corrente esta muito longe da agulha.

Ajuste a lacadeira para gue a distancia enfre
elas seja de 0.05mm.

& A agulha esta torta ou com a ponta
aspera.

Trogue a agulha.

& Aranhura da agulha ndo esta
orientada corretamente.

Mude a orientacdo da agulha para que a
ranhura aponte para o operador.

& A lacadeira do ponto corrente esta
sem ponta (cega).

Afie a lacadeira ou trogque-a.

& A guia da linha da lagadeira do ponto
corrente néo esta fixada corretamente.

A distdncia da linha até a guia da agulha deve
ser de 0.04mm.

Lacadeira inferior pulando
ponto

> A lacadeira inferior no esta na
posicdo correta.

Ajuste o dngulo da lagadeira inferior para 3°-
6°, e a distincia da agulha para 0.05mm.

& A agulha ndo esta paralela a barra da

agulha.

Ajuste para gue figuem paralelas ou substitua
a peca.

13
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4.Solucao de Problema

Problema |Causa Possivel Solucéo
- . - Ajuste o suporte da agulha para que a
(3 O suporte da agulha ndo esta fixado na posicio correta. linha fique a 0.1mm da guia da agulha.
Lacadeira Ajuste a ranhura do calcador para

inferior pulando
ponto

@) A ranhura do calcador ndo corresponde  agulha.

comresponder a agulha.

(& A linha néo estd passada da forma correta.

Passe a linha da forma correta.

(& A agulha néo esta fixada adequadamente.

Certifigue-se de que a ranhura da agulha
aponta para o operador.

T A taxa do diferencial & muito baixa.

Aumente a taxa do diferencial até o
material ficar plano.

{2 A base do calcador ndo esta paralela ao dente
fransportador.

Ajuste-os para ficarem paralelos.

Tenséo do {3 A pressdo do calcador estd muito alta ou muito baixa. Ajuste a pressao.
ponto = P
inadequada @) A faca nao corta imediatamente. Afie a faca ou frogue-a por uma nova.
- , Use uma agulha compativel com o
{5 A agulha & muito grande (para o tecido). ma ag P
material.
. Mude a largura ou substitua a placa da
{8 A largura da costura € menor que a placa da agulha. g P
agulha.
) {11 A pressio do calcador & excessiva ou iregular Ajuste a pressio.
Franzido ou PP - : : :
(@ A resisténcia do calcador é excessiva ou irregular. Pula o calcador ou aplaine-o.
enrugamento

das camadas

{3 Os dentes transportadores néo estdo paralelos.

Mude a altura dos dentes transportadores
para que figuem paralelos.

U{:rtelhda (1 A faca esta fixada incorretamente. Posicione a faca na posicio correta.
navalha
irreqular @ A faca esta sem fio (cega). Afie a faca ou substitua-a.

Ponto irreqular

(11 A linha esta passada de forma incorreta.

Passe a linha da forma correta.

{2 O suporte da linha estd fixado de forma incorreta.

Ajuste o suporte da linha para que a linha
passe facilmente.

3 A base da faca estd fixada de forma incorreta.

Ajuste a base da faca.

@ O gume da navalha estd fora de ordem.

Retifique a faca inferior ou troque a faca
superior.

{8 O furo por onde a linha passa esta danificado.

Pula a borda do furo.

{8 A ponta da agulha esta quebrada.

Troque por uma agulha nova.

(D O dispositivo de alimentac&o ndo esta na altura correta.

Ajuste a altura.

A pressio do calcador esta muito alta ou muito baixa.

Ajuste a pressao.

Ruido / Barulho

{1t Pecas frouxas colidindo umas com as outras.

Verifique a maguina completamente e
aperte todas as pecas frouxas.

{2 O sistema de lubrificacdo esta bloqueado.

Limpe a bomba para que o dleo passe
fluentemente.

{3 O amortecedor de borracha estd fora do lugar.

Certifique-se de que o amortecedor estd
no lugar correto para ndo emitir ruido.

Vazamento de
dleo

(1) A placa de prevencéo de dleo do dente transportador estd
quebrada.

Substitua a peca quebrada e aperte o
parafuso.

14
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Manual de Operacao do Sistema de Servocontrole Digital
Quick LV

Instrucoes Gerais de Seguranca

Antes de usar, por favor, leia este manual cuidadosamente, juntamente com o manual da maquina.
Para uma operagéao e seguranca perfeitas, a instalagdo e operagao deste produto devem ser realizadas
por pessoal treinado. Ao instalar e operar este produto, as seguintes precaug¢des devem ser tomadas.

1. Para evitar interferéncia eletromagnética, por favor, mantenha o produto longe de equipamentos de
solda a arco ou geradores de pulso eletromagnético.

2. Por favor, ndo opere em locais com temperatura ambiente acima de 45°C ou abaixo de 0°C.

3. Por favor, nao opere em locais com umidade abaixo de 30% ou acima de 95%, ou em locais com
orvalho e névoa.

4. |Instale a caixa de controle e outros componentes, desligue a energia e desconecte o cabo de
alimentagéo. Para prevenir interferéncia ou acidentes, por favor, aterre o fio terra do cabo de
alimentagéo. O fio terra do cabo de alimentacdo deve estar seguramente conectado a um aterra-
mento eficaz.

5. Todas as pecgas para reparo devem ser fornecidas pela Empresa ou aprovadas para uso.

6. A manutencgao e os reparos devem ser realizados por pessoal especialmente treinado. Antes de
realizar qualquer agdo de manutengéao, desligue a energia e desconecte o cabo de alimentagéo. Ha
alta tensao perigosa dentro da caixa de controle, vocé deve desligar a energia e esperar cinco
minutos antes de abrir a caixa de controle.

7. Os pontos marcados neste manual com o simbolo de Precaugbes de Seguranga devem ser lidos e
estritamente seguidos para n&o causar danos desnecessarios.

Instalacao do Controlador

(1) Instalar o Rotor do Motor
Encoste a face frontal do rotor do motor na face da luva traseira. Em seguida, use uma chave Allen de 3mm
para apertar o parafuso do rotor. Um dos parafusos do rotor deve estar alinhado com a face plana do eixo
superior.
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Instale o rotor do motor, em seguida, aperte o parafuso do rotor com uma chave sextavada (Allen) de
3mm e um dos parafusos do rotor deve estar na parte plana do eixo.

(2) Instalar o Estator do Motor

Figl for T720E Fig2 for N2

Posicione o cabo de alimentagdo do estator do motor para baixo, na parte traseira da maquina, e aperte
0s 4 parafusos com uma chave sextavada (Allen) de 4mm.

(3) Instalar o ventilador com o ima (apenas para N2)

Gire o volante para a Posigdo Superior, em seguida, instale o ventilador na extremidade do rotor e
certifique-se de que o ima do ventilador esteja voltado para o sensor Hall. Entao, fixe-o. (somente o ima
para cima)

(4) Instalar a caixa de controle

Conecte o cabo de alimenta¢do do motor e o cabo do sensor Hall do motor no plugue do controlador, em
seguida, instale a caixa de controle na parte traseira da maquina.

(5) Instalar a Polia
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O primeiro parafuso da polia deve estar alinhado com a parte plana do eixo, em seguida, aperte os 2 parafu-
sos com uma chave sextavada (Allen) de 2.5mm e confirme que a extremidade frontal da polia ndo esta
rogando na tampa.

(6) Instalar o painel de operacgéo (apenas para N2)

b

Instale o painel de operagéo no cabegote da maquina e aperte 2 parafusos com uma chave sextavada

(Allen) de 2.5mm.

(7) Conectar os Cabos

Plugue do pedal

Plugue da luz de LED

Conecte os diferentes plugues de fungédo na Caixa de Controle e confirme se a conexao esta correta.

O cabo de alimentagéo da caixa de controle deve ser conectado ao sistema de fornecimento de energia. O
sistema de fornecimento de energia do usuario deve ter um condutor de aterramento independente; a maqui-
na integrada deve ser conectada com o condutor de aterramento! A instalacdo e desmontagem de quaisquer
elementos de controle eletrénico devem ser feitas com a energia desligada.

Nota: Todos os cabos de alimentacéo, linhas de sinal e fios de aterramento ndo devem ser pressionados por
outros objetos ou sofrer distorgdo excessiva, para garantir o uso seguro.

2. Lista de Parametros do Control Box

Modelo Control Box| QUICK LVO1 QUICK LV02
Voltagem de Tr~balho 220V-240V AC 110V AC
1 1s®~ .valiada 550W 550W

Frequéncia 50Hz / 60Hz 50Hz / 60Hz
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| (for N2)

Velocidade Normal 5000rpm 5000rpm

Velocidade Maxima 6000 rpm 6000 rpm

Torque maximo 2.5N.m 2.5N.m

Protecéo do overload Tem

Voltagem da Lampada

9 P 5V DC 5V DC
3. Instrucao de Operacao
B Nome Descrigéo
No. Botdes
Botao
.(for 772XE) 1. P n ~atecla elera. Cada pressdo aumenta a velocidade em 100
1 Ip .l
Acelerador 2 Apos entrar no modo de parametros, serve para ajustar os parametros

para cima.

'(for 772XE)
E(for N2)

Desacelerador

Pressionar esta tecla desacelera. Cada pressao diminui a velocidade em
100 rpm.
Apds entrar no modo de par&metros, serve para ajustar os pardmetros pa
baixo.

=

Pressionar esta tecla alterna a posigdo de parada da agulha (para cima ¢

3 - Posicéo da para baixo). O visor "y-dn" indica a parada com a agulha embaixo, e "y-up
Agulha indica a parada com a agulha em cima.
1 Dpadido é a luz de iluminagéo forte. Pressionando uma vez, a luz fica
4 . fraca. Pressionando mais uma vez, a luz desliga. E um ciclo de trés niveis.
LED Luz
1. Pressione esta tecla para entrar no modo de pardmetros. Apds ajustar og
5 E . parametros, pressione esta tecla para salvar e sair do modo de parametrps.
Parametro

173

Salvar

1.

Pressionar esta tecla confirma os parametro. -,.1ados.
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4. Manual do Parametro(Manual do Técnico)

No. Configuragdes do Configuracdes | ConfiguragGes de Descrigdo
Parametro Fabrica
P-01 Velocidade 5000 rpm 500-5500rpm
Maxima
p-o2 |Definigdo do Limite de 150-800rpm
Velocidade de Partida 200rpm
Configuragéo de . .
P-03 Partida Suave 0 0/1 0 Desgpllltar pgrtlda suave <br>
(Soft Start) 1: Habilitar partida suave
P-04 | Restauracdo de 0 0/1 1 Restaurar parametros de fabrica
Fabrica

Pressione a tecla P, e o painel exibira "P-01".
Pressione a tecla de Acelerar ou Desacelerar para ajustar até o numero do parametro desejado, por exemplo, "P-04".
Pressione a tecla S para entrar na fungao de restauragao de fabrica. O painel exibira o valor padréo, que é "0".
Pressione a tecla de Acelerar ou Desacelerar para alterar o valor do paradmetro para "1".

Pressione a tecla S para salvar o novo valor. O painel exibira "ok" e retornara para "P-04".

Pressione a tecla P para sair e retornar ao modo de operagéo normal.

5.Display de Problemas

Exemplo de Ajuste de Funcao: (Restaurar Padroes de Fabrica)

Caodigo do Erro

Significado do Erro

Solugao

Er-1

Protegao
Contra Sobrecorrente

Se este problema ocorrer, significa que o motor esta operando
com sobrecorrente ou subtensdo. Por favor, verifique a tenséo
de alimentag&o. <br><br> « A faixa de tensdo normal para um
controlador de 220V AC é de 170V a 250V AC. <br> « A faixa de
tensdo normal para um controlador de 110V AC é de 100V a
120V AC. <br><br> Em seguida, reinicie o motor. Se a maquina
continuar com o problema, a caixa de controle pode estar com
defeito. Por favor, entre em contato com o seu rever 3¢ r.
<br><br> Aviso: Pessoas ndo qua'“-~2d. . 11ao A abrir ¢
carcaga do controlador para evi’ ro - = ue ch jue u.étnico.
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Er-2
Alerta de Obstrucéo de
Rotacao do Motor

Se este problema ocorrer, significa que ha uma obstrugcéo na
rotacdo do motor. Verifique se o cabegote da maquina esta travado
ou se os materiais que estdo sendo costurados séo muito pesados
OU grossos, ou ainda se falta 6leo na maquina. Em seguida,
verifique se o motor com sensor Hall esta funcionando bem. Se
tudo estiver em ordem, entre em contato com o revendedor. <br>
Aviso: Pessoas nao qualificadas nao devem abrir a carcaga do
controlador para evitar choque elétrico.

Protecéo Contra Falha

Er-3 na Alimentacdo AC

Se este problema ocorrer, significa que ha uma obstrugédo na
rotagdo do motor. Verifique se o cabegote da maquina esta travado
ou se os materiais que estdo sendo costurados sdo muito pesados
Ou grossos, ou ainda se falta 6leo na maquina. Em seguida,
verifique se o motor com sensor Hall esta funcionando bem. Se
tudo estiver em ordem, entre em contato com o revendedor. <br>
Aviso: Pessoas néo qualificadas ndo devem abrir a carcaga do
controlador para evitar choque elétrico.

Sinal do Sensor

Er-4 Hall Anormal

e es 3| .iema ocorrer, significa que o sinal do sensor Hall est
incorreto. Verifique se o plugue do motor esta inserido e conecta
de forma segura, se a linha de sinal do Hall esta desconectada o
nao, ou se o pino esta deformado ou ndo. <br> Aviso: Pessoas
nao qualificadas ndo devem abrir a carcaga do controlador para
evitar choque elétrico.

Falha na Detecgéo de
Sinal do Posicionador
(Parada da Agulha em Cima)

Er-5

Se este problema ocorrer, signific a1 ne wn erro no sinal do
sensor do motor. Por favor, verifique se o plugue do motor esta
inserido e conectado, se a linha de sinal do Hall esta desconectag
ou nao, ou se o pino esta deformado ou ndo. <br> Aviso: Pessoas
nao qualificadas ndo devem abrir a carcaga do controlador para
evitar choque elétri~o.

Falha na Detecgao de
Sinal do Posicionador
(Parada da Agulha em

Er-6 Baixo)

Se este problema ocorrer, significa que ha um erro no sinal do
sensor do motor. Por favor, verifique se o plugue do motor esta
inserido e conectado, se a linha de sinal do Hall esta desconectad
ou néo, ou se o pino esta deformado ou ndo. <br> Aviso: Pessoas
nao qualificadas ndo devem abrir a carcaga do controlador para
evitar choque elétrico.
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Anormalidade no

Se este problema ocorrer, significa que o pedal do motor tem
algum prohlema. erifique se o conector do pedal estéa inserido
co 't nente,. 0 cabo de sinal ndo esta desconectado, se o

operacao

Er-7 Sinal do Pedal de , « 1d0e adc.ormado ou se o sensor Hall do regulador esta
Velocidade em udrto. Se necessario, substitua o pedal imediatamente. <br>
Aviso: Pessoas néo qualificadas ndo devem abrir a carcaga do
controlador para evitar choque elétrico.
Ao virar o cabegote da maquina para tras, o erro "Er-8" é -~ "iu
Er-8 Alerta de Invers3o do e a maquina nao funciona. Para continuar 2 ~2¢ <& ¢ '
Cabecote retorne o cabecgote a posigéo orig” .ai ¢ 0 VieT ¢ Scpe 3¢
Er-9 Subtensdo em modo de
espera Desligue o controlador e verifique se a tens&o de entrada esta
muito baixa {~en ., que 120V AC para maquinas 220V; menor
qu. ) AC pz maquinas 110V). Se sim, por favor, reinicie o
« 1 Hlador juai.Jo a tensao voltar ao normal. Se o controlador
ainda nao funcionar, substitua-o e informe o fabricante.
Er-10 Subtensdo aurante a

Sobretensdo em

Er-11 modo de espera
Desligue o controlador e verifigu se =t _uaua entr Ja cod
muito alta (maior que 260V AC . va r .q....as 220V; maior que
130V AC para maquinas 110V). Se sim, por favor, reinicie o
controlador quando a tensao voltar ao normal. Se o controlador
ainda n&o funcionar, substitua-o.
Sobretenséo
Er-12 durante a operacéo
Desligue a alimentacao e reinicie o sistema ap6s 30 segundos.
Erro de leitura/escrita d Se o controlador ainda nao funcionar corretamente, substitua o
Er-13 Flash controlador de fabrica e notifique o fabricante.
Desligue a alimentacdo. Verifique os seguintes itens: 1. #
magquina esta com pouco 6leo? 2. O materi~'q e s "=
Protecdo contra costurado & muito pesado/gross” . ~ur> r%-a ‘efic ¢&~
Er-14 sobrecarga reinicie a maquina. Se ainda as. miic f >~ 2w, entre em

contato com o fornecedor para ve:....ar o controlador.
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Er-7

Anormalidade no
Sinal do Pedal de
Velocidade

Se este problema ocorrer, significa que o pedal do motor tem
algum prohlema. erifique se o conector do pedal esta inserido
co i nente, . 0 cabo de sinal ndo esta desconectado, se o

, « 13o0e adc.ormado ou se o sensor Hall do regulador esta
em curto. Se necessario, substitua o pedal imediatamente. <br>
Aviso: Pessoas néo qualificadas ndo devem abrir a carcaga do
controlador para evitar choque elétrico.

Er-8

Alerta de Inversao do
Cabecote

Ao virar o cabegote da maquina para tras, o erro "Er-8" é -~ "iu
e a maquina nao funciona. Para continuar 2 ~2¢ <& ¢ '
retorne o cabecgote a posigéo orig” .ai ¢ 0 Vic~ ¢ Scpe 3¢

Er-9

Subtensdo em modo de

espera

Er-10

Subtensao aurante a
operacao

Desligue o controlador e verifique se a tens&o de entrada esta
muito baixa {~en . que 120V AC para maquinas 220V; menor
qu. ) AC pz maquinas 110V). Se sim, por favor, reinicie o
« 1 Hlador juai.Jo a tensdo voltar ao normal. Se o controlador
ainda nao funcionar, substitua-o e informe o fabricante.

Er-11

Sobretensdo em
modo de espera

Er-12

Sobretenséo
durante a operagéo

Desligue o controlador e verifigu se=t _uaua entr Ja cod
muito alta (maior que 260V AC . va r .q....as 220V; maior que
130V AC para maquinas 110V). Se sim, por favor, reinicie o
controlador quando a tensao voltar ao normal. Se o controlador
ainda n&o funcionar, substitua-o.

Er-13

Erro de leitura/escrita d
Flash

Desligue a alimentacao e reinicie o sistema ap6s 30 segundos.
Se o controlador ainda nao funcionar corretamente, substitua o
controlador de fabrica e notifique o fabricante.

Er-14

Protecao contra
sobrecarga

Desligue a alimentacdo. Verifique os seguintes itens: 1. #
magquina esta com pouco 6leo? 2. O materi~'q e s "=
costurado & muito pesado/gross” . ~ur> r%-a ‘eufic ¢&~
reinicie a maquina. Se ainda as. miic f >~ 2w, entre em
contato com o fornecedor para ve:....ar o controlador.
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resolvendo os problemas acima. Se o controlador ainda ndo
funcionar corretamente, substitua-o e notifique a fabrica.

-6. Tabela de Comparacao de Caracteres do Display de Segmentos

Parte Numeérica

Kb 0. | L. | 2| 3 | 4 | 5 | 6| 7.] 8 | 9
Actual.
weess |01 213|456 18 9
Display.

PSSy (English Alphabet)

T A|lB|C|D|E|F|G H|IL|IJ
(Actual) -
waess 0 b0 g EFGH
isplay) »

FcHer K|LIM|/N|OI PlQ|R|SI|T
(Actual) -

eExE Ll M APl 9 ST
(Display) «

FHr ULIV.IW XY Z

(Actual) -

sl EUARTRE-RETRR S

isplay) »
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SAC: 0800 660 6000

Prazo de Validade:
Indeterminado

Importado e Distribuido por:

Mun BpeciaL

Qualidade e Tecnologia

CNPJ: 05.013.910/0001-22

Rua da Graga, 577 - Bom Retiro
Sao Paulo, SP

Fone: 11-5026-9600
www.sunspecial.com.br

Pais de Origem: China




