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OBSERVE AS INSTRUGOES DE SEGURANGA

Apesar de nossos esforcos para produzirmos mdaquinas de costura e
equipamentos seguros, os operadores devem seguir estas regras bdsicas de
segurancga.

Para evitar acidentes, ndo remova dispositivos de seguranga ou pecas durante a
operacado da maquina.

Nao deixe ferramentas ou outros objetos desnecessarios na mesa da maquina
durante a operacdao da maquina.

Antes da manutencao, ajuste, limpeza, rosqueamento ou substituicdo da
agulha, e para evitar acidentes, certifique-se de que a energia esta desligada.
Verifique se a maquina nao funcionard quando o pedal for pressionado.

Caso seja usado um motor do tipo embreagem, ele continuara girando por
inércia apds desligar a fonte de alimentacado. Se o pedal da maquina for pisado
inadvertidamente, é perigoso porque a maquina se movera inesperadamente,
continue pisando no pedal até que a maquina pare depois de desligar a fonte
de alimentagdo. — Figura 2

Desligue a energia antes de sair da mesa da maquina — Figura 1

Em caso de falta de energia, desligue a maquina.

Verifique se a maquina esta aterrada.

Figura 1 Figura 2
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DIAGRAMA ESQUEMATICO
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ANTES DE OPERAR A MAQUINA — LUBRIFICAGCAO

Apds preencher a maquina com o éleo apropriado para alto desempenho do
equipamento, observe se o indicador estaentreoHe o L.

Adicione 6leo quando o indicador alcancar ou ficar abaixo da linha L

/’
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ANTES DE OPERAR A MAQUINA — LUBRIFICACAO MANUAL

Aplique de 2 a 3 gotas de dleo, manualmente, nos locais indicados caso seja a primeira
vez que o equipamento serd ligado ou caso ele este a algum tempo sem ser utilizado.
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ANTES DE OPERAR A MAQUINA — PREENCHER O
COMPARTIMENTO HR COM OLEO DE SILICONE

Preencha o compartimento HR com 6leo antes que esteja muito baixo para prevenir
guebra da linha da agulha e danos ao tecido.

Utilize o dleo de silicone indicado pelo fabricante.
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ANTES DE OPERAR A MAQUINA — PASSAGEM DE LINHA

ABRA OS 3 COMPARTIMENTOS.
=z A COLOQUE O CALCADOR PARA O LADO.

AMARRE A LINHA PREDEFINIDA
COM A LINHA QUE SERA USADA
NA MAQUINA

@

' |4

PUXE O FIO A FRENTE DA
AGULHA, CORTEONO E
COLOQUE A AGULHA
NOVAMENTE

APARE BEM OS NOS APOS
PASSAR PELO LOOPER

i

DIAGRAMA DE PASSAGEM DE FIO
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TESTE DE COSTURA — AJUSTE DA FORCA DE PRESSAO DO
CALCADOR

Diminua a pressdo através da peca 1, rosqueando e desrosqueando a porca (peca 2)
para ajustar a pressao no calcador. Ele deve ser o mais leve possivel, mas mantendo a
tensdo suficiente para que se obtenha a formacdo do ponto desejada.

PESADO
A\ =

-
s
3
3
-
-3
s

Se
S
-~
-

-~
-




@Bun BpeciaL

Qualidade e Tecnologia

TESTE DE COSTURA — AJUSTE DA RELACAO DE DIFERENCA DA
ALIMENTACAO

Rosquei e desrosqueie a porca 1 e 2 para ajustar a relagao de diferenca na alimentacao
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TESTE DE COSTURA — AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO

Enquanto pressiona o botao de empurrar, gire a
roda para encontrar o ponto no qual o botao de
empurrar vai mais fundo.

Em seguida, mantendo o botao pressionado, gire a
roda selecionando o parametro desejado alinhado
a marca de escala.

Obs.: O ajuste o tamanho de ponto s6 deve ser

feito apds o ajuste da relacao de diferenca da
alimentacao ter sido alterado.

EMPURRAR
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TESTE DE COSTURA — AJUSTE DA TENSAO DO FIO

Realize o ajuste da tensdo, girando os botdo de linha da agulha (1), o botdo do looper
superior (2) e o botdo do looper inferior (3).
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MANUTENCAO DURANTE O USO — LIMPEZA DA MAQUINA

Principalmente os espagos da chapa da agulha e as linhas de alimentagao devem ser
limpos.
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MANUTENGAO DURANTE O USO — TROCA DA AGULHA

CHEQUE A AGULHA
CUIDADOSAMENTE PARA CERTO ERRADO
VERIFICAR SE O DENTE ESTA M
ALINHADO COM A TRASEIRA DA
MAQUINA

INSIRA A AGULHA FUNDO O 4= DENTE
SUFICIENTE E FIRME DE MANEIRA
SEGURA v v

\ \V
CONSULTE O FABRICANTE PARA
SABER AS AGULHAS QUE PODEM

SER UTILIZADAS COM ESTE

EQUIPAMENTO !t] . $ _

TENHA CERTEZA DE
UTILIZAR AS
FERRAMENTAS
APROPRIADAS
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MANUTENCAO DURANTE O USO — CHECAGEM DA CIRCULACAO
DE OLEO
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MANUTENCAO DURANTE O USO — TROCA DE OLEO

Troque o 6leo apds 1 més da data do primeiro uso e depois a cada 6 meses.
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MANUTENCAO DURANTE O USO — TROCA DA FACA INFERIOR

PARA REMOVER A FACA INFERIOR:

ANGULOS CORRETOS PARA AMOLAR A
FACA INFERIOR

G e

L

SOLTE O PARAFUSO

0 PARAFUSO 1, APOS
DESLIZAR O SUPORTE QUE
SEGURA A FACA INFERIOR
PARA A ESQUERDA

PARA TROCAR A FACA INFERIOR:

@GIHE A RODA CONFORME O
DESENHO A DIREITA
- * e TR ¢ /l FACA
R - SUPERIOR
< LIMITE DE CORTE
DA FACA INFERIOR

(B)

SUPERFICIE DA
2 1 CHAPA DE
% APERTE O PARAFUSO AGULHA (A)

£y L

FACA
INFERIOR

SOLTAR O PARAFUSO 5, FAZ
COM QUE O SUPORTE QUE
SEGURA A FACA INFERIOR
ESCORREGUE PARA A DIREITA

INSIRA A FACA INFERIOR.
0 CONSULTE O DESENHO A ALTURA DE (A) = ALTURA DE (B)

DIREITA. =
VERIFIQUE O CORTE DA FACA EM ACAO
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Prazo de validade do produto: Indeterminado

Pais de Origem: China

SAC - SERVICO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE

0800 660 6000
assistencia@sunspecial.net.br;
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