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Instrucdes de Segurancga Importantes

Ao usar um aparelho elétrico, devem-se observar sempre as precauc¢des de seguranga
basica, incluindo os itens abaixo.

Leia todas as instrugdes antes de usar a maquina de costura.

Perigo - Para reduzir o risco de choque elétrico:

1. O aparelho jamais devera ficar sem supervisédo enquanto estiver conectado.

2. Desconecte sempre o aparelho da tomada elétrica, imediatamente apds o uso e antes de
realizar a limpeza.

AVISO - Para reduzir o risco de queimaduras, incéndios, choque elétrico ou

lesbes a pessoas:

1. N&o permitir que seja usado como brinquedo. E necessaria muita atengdo e cuidado,
quando o aparelho for usado por ou préximo a criangas.

2. Use este aparelho somente para seu uso projetado, conforme descrito neste manual. Use
somente acessorios recomendados pelo fabricante, conforme especificado neste manual.

3. Jamais opere este aparelho se estiver com o cabo ou a tomada danificados, se nao estiver
funcionando corretamente, se sofrer uma queda, estiver danificado ou entrar em contato com
agua. Retorne o aparelho para o representante autorizado mais préximo ou para a central de
atendimento para a verificagdo, reparos e ajustes elétricos ou mecanicos.
4. Jamais opere o aparelho com qualquer abertura de ar bloqueada. Mantenha as aberturas
de ventilagdo da maquina de costura e o controlador de pedal livres de acumulo de fiapos, pd
e tecidos soltos.

5. Mantenha os dedos distantes de todas as pegas moéveis. Um cuidado especial é requerido
proximo a agulha da maquina de costura.

6. Use sempre a chapa de agulha adequada, sendo que uma chapa de agulha incorreta
podera causar a quebra da agulha.

7. Nao utilize agulhas tortas.

8. Nao puxe ou empurre o tecido durante a costura. Isto podera entortar a agulha, causando
a quebra.

9. Desligue a maquina de costura ("O”) ao realizar qualquer ajuste na area da agulha, como
a colocagao da agulha, troca de agulha, colocagéo da bobina ou troca do calcador e da lampa-
da.

10. Desconecte sempre a maquina de costura da tomada elétrica ao remover tampas, ao
lubrificar ou ao realizar outros ajustes de manutengdo mencionados neste manual de
instrugdes.

11. Jamais deixe cair ou insira qualquer objeto em qualquer abertura.

12. Nao use em ambiente externo e ao ar livre.

13. N&o opere em locais onde produtos com spray de aerossol estejam sendo usados ou
onde houver oxigénio sendo administrado.

14. Para desconectar, posicione o botéo de ligar para a posicao Off ("O”) e retire o plugue da
tomada.

15. Nao desconecte da tomada puxando o cabo. Para desconectar, segure o plugue e ndo o
cabo.

16. O nivel de pressao sonora em condigbes normais de operacéo é de 75dB (A).

17. Desligue a maquina ou desconecte da tomada, se a maquina nao estiver funcionando
corretamente.




— Nun Bpe(:ial

Qualidade e Tecnologia

1. ATENGAO | ANTES DA OPERAGAO

1. Antes de colocar a maquina em operagao pela primeira vez apos a configuragao, limpe-a
por completo.

2. A maquina é ajustada e inspecionada muito cuidadosamente antes de deixar a fabrica,
mas apos a entrega e carregamento de longa distancia, as pegas da maquina podem se
soltar ou se deslocar, vocé deve verificar com cuidado.Gire o volante com a mao, para ver
se ha alguma dificuldade no movimento das pecgas, e se ha qualquer impacto ou som fora
do comum. Ajuste a maquina corretamente até as condigdes normais.

3. Nunca opere a maquina sem lubrificar o carter do éleo.

4. Confirme se o plugue de alimentagao foi conectado corretamente a fonte de alimentagéo.
5. O sentido de rotacdo da maquina de costura € horario, conforme observado do lado do
volante.

6. Leia todas as intrugdes antes de usar a maquina de costura

2. CUIDADOS AO USAR A MAQUINA

1.Para evitar ferimentos pessoais, nunca coloque a mao sob a agulha ao LIGAR o botéao
liga/desliga ou operar a maquina.

2.Para evitar ferimentos pessoais, nunca mantenha seus dedos proximos as pecas da
maquina e nao posicione os dedos na placa de prote¢gado ao alimentar o pano com a mao.
3.Para evitar possiveis acidentes devido a partida abrupta da maquina, DESLIGUE a ener-
gia da maquina ao inclinar ou consertar o cabecgote da maquina.

4.Sempre DESLIGUE a energia ao sair da maquina.

5.Para evitar possiveis ferimentos pessoais causados por ficar preso na maquina, mante-
nha os dedos, a cabecga e as roupas afastados do volante enquanto a maquina estiver em
funcionamento. Além disso, nao coloque nada a volta deles.

6.Para evitar ferimentos pessoais, nunca operare a maquina com qualquer capa sobre o
motor ou com os dispositivos de seguranga removidos.
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3. INSTALAGAO

1. Instale a bandeja da maquina atra-
vés da mesa, como ilustrado a direita.
2. Uma vez instalado, posicione o
cabecote levemente sobre a mesa.

4. MONTAGEM DO SUPORTE DE LINHA

1.Instale as partes do suporte de
linha, inserindo-o pelo buraco no topo
da mesa.

2. Aperte a porca por baixo da mesa e
fixe a unidade do suporte de linhas.
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5. LUBRIFICAGAO

Abasteca o o reservatorio de 6leo se
0 ponteiro(2) estiver abaixo da marca
no visor do oleo(3).

O passo a passo para lubrificacédo
segue abaixo:

1. Remova o tampé&o de borracha(1),
encha com odleo, utilizando o frasco
de dleo fornecido na caixa acessorio
(Oleo branco n° 10)

2. Preencha o 6leo até o ponteiro(2)
alcancar a marca superior no visor do
oleo(3). Nao encha muito 6leo, ou o

Oleo fluira para o cabecote quando
virar a maquina.

3. Feche o tampéo de borracha(1) do
enchimento de 6leo apds terminar a
lubrificacdo.

No primeiro uso da maquina, ou
primeiro uso apés um periodo oscio-
so, lubrifique o sistema da barra de
agulha(4), a barra da agulha(5) e a
estacado da flexdo da agulha(6) com
2-3 gotas de 6leo

Cuidado:

1.Para impedir a inicializagao inespe-
rada da maquina, desligue a fonte de
alimentacgao, antes de iniciar a opera-
gao.

2. Ao usar a maquina nova pela
primeira vez, abra o tampao de borra-
cha(1) e encha com 200ml de odleo.
(Oleo branco n° 26)
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6. TROCA DE OLEO

1.Retire o parafuso(1) e drene todo o
O0leo do tanque. Apos a drenagem
aperte o parafuso(1) e faga a recarga
com o novo 6leo.

2. Para uma vida longa da maquina
troque o 6leo de lubrificacdo comple-
tamente apés um més de operagao
inicial. Apos a primeira troca, troque o
Oleo a cada 6 meses.

“== ]
I\"‘s}ﬁﬁ

7. TROCA DO FILTRO DE OLEO

Esta maquina esta equipada com um
filtro de O6leo. Faga a substituicao
apods o primeiro més do uso inicial da
maquina e apos a primeira troca,
troque o filtro de 6leo a cada 6 meses.
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Para 5 linhas:

Para 4 linhas:




— Nun Bpe(:ial

Qualidade e Tecnologia

10. AJUSTE DA TENSAO
DAS LINHAS

Ajuste a tens&o da linha através dos
botdes tensores de linha da agu-
lha(1), linha da lancadeira superior(2)
e linha da langadeira inferior(3).

Para aumentar a tens&o, gire os
tensores para a direita. Para reduazir,
gire para a esquerda.

Tente usar uma condi¢ao de tensao
mais solta para obter um efeito de
costura uniforme e bonito.

Para apertar

11. TROCA DE AGULHA

1. Afrouxe o parafuso, e entdo puxe e
retire as agulhas usadas.

2. Insira as novas agulhas nos orifi-
cios do suporte, o mais fundo possi-

vel. Deixe a cava da agulha para tras >< Q ><
da maquina e a caneleta virada para

VOCé.
3. Aperte o parafuso.

'
C D
G

-10 -
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12. AJUSTE DA PRESSAO DO
CALCADOR

1. A pressdo do calcador deve ser a
mais fraca possivel, para que o pano
seja costurado e alimentado sem
problemas.

2. Afrouxe a porca(2) e gire o parafu-
so do ajuste de pressao(1).

3. A pressao do calcador aumenta se
o parafuso de ajuste da pressao(1) for
girado.

13. AJUSTE DO DIFERENCIAL DE ALIMENTAGAO

1. Afrouxe a porca de ajuste(1).

2. Se a porca de ajuste(2) rotacionar
em diregao horaria (direcdo A) o dife-
rencial sera menor, o tecido ira esti-
car; se girar em sentido anti-horario
(direcdo B) o diferencial torna-se
maior, o tecido encolhera.

3. Aperte a porta(1) quando finalizar o
ajuste.

-11 -
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14. AJUSTE DA LARGURA DO PONTO

J = n A £ 4
| Marca de
_ \ __alinhamento
Ny | \— A '(

1.E nquanto pressiona o botédo(1), gire o volante(2) para procurar a posigao em que a extre-
midade do botao 1 afunda ainda mais.

2. Em seguida, mantendo o botdo(1) pressionado, gire o volante para ajustar o comprimen-
to do ponto. Gire o volante no sentido horario (diregédo A), para tornar o comprimento do
ponto maior; gire o volante no sentido anti-horario (dire¢gao B), para tornar o comprimento
do ponto menor.

Cuidado:

1.Para impedir a inicializagdo inesperada da maquina, desligue a fonte de alimentagao,
antes de iniciar a operagao.

2. Antes de ajustar o comprimento do ponto de maquinas de costura, certifique-se de ajus-
tar o diferencial de alimentacéao.

-12-
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14. TROCA DA FACA

Superficie superior
) da chapa de agulha
\

—

_ /

~ 11 0.5-1.0mm

T

®

Superficie superior

£

£ da chapa de agulha
@ Superficie superior ™
)

"\ |da chapa de agulha

el |

®

1. Substituindo a faca superior:

a) Afrouxe o parafuso(1), e temporariamente parafuse(1) apds deslizar o suporte da faca
inferior(2) para a esquerda,

b) Solte o parafuso (3), e remova a faca superior(4). Temporariamente fixe a nova faca
superior com o parafuso (3), rotacione o volante, posicione o suporte da faca na posi¢cao
mais baixa, mova a faca superior para cima e para baixo paramanter o espagamento cerca
de 0,5-1,0mm entre a faca superior e a faca inferior. Aperte o parafuso(3).

c) Centralize o ponto A da faca superior até o ponto em que o centro da parte inferior da faca
estiver cruzado. Solte os parafusos e confirme a lacuna entre a faca superior e inferior.
Entao aperte o parafuso (1).

d) Confira a agado de corte da faca.

-13 -
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2.Substituindo a faca inferior:

a) Afrouxe o parafuso(1) e temporariamente parafuse(1) apos deslizar o suporte da faca
inferior para a esquerda.

b) Afrouxe o parafuso (5), remova a faca inferior, insira a nova faca inferior. Ajuste a faca
inferior de modo que a folga entre a lamina da faca inferior e a chapa da agulha seja entre
0-0,3 mm. Em seguida, aperte os parafusos (5).

c) Opere juntamente com as etapas c e d da substituicdo da faca superior.

Cuidado:

1.Para impedir a inicializagédo inesperada da maquina, desligue a fonte de alimentagéo,
antes de iniciar a operagao.

2. A borda da lamina oferece risco de corte. Tenha cuidado ao manusear.

13. AMOLANDO A FACA

A faca superior é feita de uma liga
super dura e nao necessita amolar
por baste por muito tempo. Quando a 6<’°
faca for cortada, amole a faca inferior.

Método para amolar a faca inferior:
Consulte o diagrama a lado para 750
amolar adequadamente.

Se o método de amolar estiver
errado, a faca ficara cega e passara a
nao cortar rapidamente. Tenha cuida-
do.

-14 -
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MANUAL DE INSTRUGAO DO CONTROL BOX

Atencao : A conexdo a terra deve ser feita muito bem feita para garantir a
segurancga e dispositivos confiaveis devem ser usados para o trabalho.

1. Display e Operacao

P Tecla P, Parédmetro Configurar/Cancelar operacéo. Ao pressionar o
% LED vai trocar para LIGADO/DESLIGADO.
s Tecla S, Configurar fungao/Confirmar. Ao pressionar a posigao da
<P S ! ! parada de agulha ira trocar para EM CIMA/JEMBAIXO.
O 6 @ Tecla Mais, Velocidade/indice/Valor.
- @ Tecla Menos, Velocidade/indice/Valor.
® Display

O numero esta na velocidade maxima
SUDU O ponto esquerdo é LOGO-LED ligado. O ponto direito indica que a fungao
de parada da posi¢ao da agulha esta acionada.

® Teste Automatico

1) Apbés ligar, mantenha pressionado § P , entdo pressione ® , aparecera no display

FH_H- ol|, entre no modo teste automatico.

3) Pressione a tecla @ P , para pausar o teste automatico, pressione @ P novamente
para sair do modo de teste automatico.
® Configuragao da Posi¢cao da Agulha

1) Entre no monitor o item modo [v-08], veja abaixo [Modo Monitor]
34 Gire o volante e ajuste para direita para a posi¢cao de parada da agulha em cima,

pressione s [} para confirmar a posicao atual para cima.

2. Interface de Fungodes

Pedal Funcgao
] 1. 5V+ [ ] Chave 6. GND
2. Sinal do 1. Sinal da chave
4 @ Pedal 6 0 \i/
LEJ 1 3. - 3 o 1 5V LED 3. LED(-)
——— [4.GND A, 2. LED(+)(5V)
" | Chave Segura 6. GND
5. Sinal da chave
segura

_15-
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3. Modo Monitor
Apds ligar, mantenha pressionado & P , entdo pressione (&) , aparecera no display

U -DB _ssessione (@ ou #ara trocar o indice -_#gessione s § @*ara confirmar o valor.

No. Funcgao No. Funcgao

v-01 Voltagem v-05 Versao 2

v-02 Velocidade de Operacgéo v-06 Valor AD do Pedal
v-03 Corrente de trabalho v-07 Detecao do Sinal
v-04 Versao 1 v-08 Posicao do Motor

4. Como configurar parametros

No. | Descrigao

1 Mantenha pressionado & P e s § . entre no display, como EEEE

g Pressione (# ., configure para GEGH. pressione s! insira 0 parametro de
interface de selegdo, display P - D ’

; Pressione @ ou @ , troque o indice, pressione s ! insira o valor. Se pressionar
b= P , sai da configuracdo do parametro

4 Pressione @ ou @ troque o valor, pressione s ! para salvar a troca, pressione
w P para cancelar e sair.

5. Parametros

No. Fungao Variagao Padrao |Descrigao

P-01 Velocidade de Inicio 200~1000 400

P-02 | Velocidade Maxima 200~7000 5000

P-03 | Soft start needle count 0~15 0| 0: Fungao desativada.

P-04 | Velocidade de inicio suave 200~1500 300

P-05 | Taxa de Aceleracao 1~60 30

P-06 | Taxa de Desaceleracao 1~60 50

P-07 Mostrar Velocidade 0~1 0 | O: Desativar, 1: Ativar

P-08 |Luz LOGO-LED 1~9 5

P-09 OVC reset 0~1 1| 0: Desativar, 1: Ativar

P-10 | Corrente Maxima 5~15 10

P-11 Direcao 0~1 1|0: REV, 1: FWD

P-12 Posi¢cao do Modo do Sensor 0~1 1| 0: Desativar, 1: Ativar
Run up position when power

P-13 on 0~1 0| O: Desativar, 1: Ativar

P-14 Posig¢ao de Parada de Agulha 0~1 110: Em cima, 1. Embaixo

P-15 | Backward to up position 0~1 1| 0: Desativar, 1: Ativar

P-16 Posigcao para cima 0~23 1

P-17 Posicao para baixo 0~23 9
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No. Fungao Variagao Padrao |Descrigcao
P-18 Modo do Pedal 0~5 0
P-19 Posicao do pedal: Para Tras 1~2800 650
P-20 Posicao do pedal: Equilibrio 1~3000 950
P-21 Posicao do pedal: Inicio 1~3000 1550
P-22 Posigcao do pedal: Baixo 1~3000 1850
P-23 | Posig¢ao do pedal: Maximo 1~3000 2600
Segundos de funcionamento
P-24 | automatico 1~99 5|sec
Segundos de parada de fun-
P-25 | cionamento autoatico 0~99 5|sec
Velocidade de compensagao
P-26 | daagulha 300~1500 400
Senso de compensacao da
P-27 | agulha 10~99 80
P-28 | Modo de Chave Seguro 0~1 0
P-29 |-
Escrever parametros do
P-30 | usuario 0~1 0
8.Fabrica
P-31 Parametros de recuperagao 0~9 0 | 6.Usuario.
P-32 | Tipo de motor da maquina 0~4 0
P-33 |LOGO-LED 0~1 1 | 0: Desligado; 1: Ligado
6. Cddigo de Erro
Cédigo | Causa Solugao
E-01 Sobrecarga Deslique e desconecte, verifique o conector do motor,
aguarde 30 segundos, ligue, se continuar com 0 mesmo
erro subistitua o controlador.
E-03 Voltagem muito baixa Verifique a corrente de alimentac&o. Substitua o control
box.
E-04 Voltagem muito alta Verifique a corrente de alimentagio. Substitua o control
box.
E-06 Falha na Travar do Rotor Verifique o conector do motor, ou maquina do costura
travada.
E-07 Perda do sinal de posicao | Verifique o conector do motor, volante, magnet on wheell
ou subistitua o motor.
E-13 Falha no sinal do motor Verifigue o motor do conector, ou subistitua o motor.
E-15 Falha no pedal Verifique o conector do pedal, tente novamente, se néo
funcionar, subistitua o pedal.

-17 -
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MANUAL DE PECAS
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1. Componentes do cabecgote
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1. Componentes do cabecote

Pf\l%a Céd. Peca |3 Fios |4 Fios | 5 Fios
1 | 140910101 | 1 | 1 | 1
2 4547 1|1 |1
3 7062 2 | 2 | 2
4 202875 3 | 3 | 3
5 | 120010004 | 1 | 1 | 1
6 240301 1| 1 |1
7 | 120010116 | 1 | 1 | 1
8 210307 2 | 2 | 2
9 7066 11 |1
10 | 120010112 | 1 | 1 | 1
11 | 120010114 | 1 | 1 | 1
12 | 270047 4 | 4 | 4
13 | 404130002 | 2 | 2 | 1
14 | 404130003 | 1 | 1 | 1
15 7021A 13 | 13 | 13
16 | 120910110 | 1 | 1 | 1
17 | 140010002 | 1 | 1 | 1
18 7010 3 | 3 | 3
19 | 109010113 | 1 | 1 | 1
20 | 109010167 | 1 | 1 | 1
21 | 209687 1| 1 | 1
22 7020A 6 | 6 | 6
23 | 140010001 | 1 | 1 | 1
24 7084 5 | 5 | 5
25 | 140010012 | 1 | 1 | 1
26 | 2755400 | 1 | 1 | 1
27 | 601010001 | 1 | 1 | 1
28 | 109010164 | 1 | 1 | 1
29 7018A T | 71 | 7
30 | 101010013 | 1 | 1 | 1
31 | 101010012 | 1 | 1 | 1
32 | 109010511 | 1 | 1 | 1
33 7017A 10 | 10 | 10
34 | 102010201 | 1 | 1 | 1
35 | 109010203 | 1 | 1 | 1
36 | 100010155 | 4 | 4 | 4
37 | 140020031 | 1 | 1 | 1
38 | 401070176 | 1 | 1 | 1
30 | 402020047 | 1 | 1 | 1
40 | 401040041 | 2 | 2 | 2
41 | 109010104 | 1 | 1 | 1
42 | 210044 11 |1
43 | 404130004 | 1 | 1 | 0
44 | 101010016 | 1 | 1 | 1
45 7082 3 | 3 | 3
46 | 140010019 | 1 | 1 | 1
47 | 270049 1 | 1 | 1
8 7180 1|1 | 1
49 | 270017 1|1 | 1
50 | 109010218 | 1 | 1 | 1
51 | 219515 1 1 |1
52 | 270018 11 | 1
53 | 240043 1 1 | 1
54 4543 2 | 2 | 2
55 | 140010020 | 1 | 1 | 0
56 | 140010021 | 0 | 0 | 1
57 7019A 4 | 4 | 4
58 - - -
59 = - -
60 = - -
61 - - -
62 - S
63 - -
64 = - -
65 - T | =

-20 -
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2. Componentes do externos

D T Elétrico

o
2
=1
T

1S

=

[}

c
o

Pecas para AT

Pecas para normal

Pecas para normal
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2. Componentes do mecanismo de corte e cobertura

Pf\ﬁ,a Céd. Pega |3 Fios |4 Fios | 5 Fios
1 4543 1| 1 |1
2 | 140010022 | 1 | 1 | 1
3 7041 2 | 2 | 2
4 | 2403053 | 1 | 1 | 1
5 | 101010017 | 1 | 1 | 1
6 | 107010216 | 1 | 1 | 1
7 | 404450019 | 3 | 3 | 3
8 270048 1|1 | 1
9 7008 1|1 |1
10 | 401020040 | 1 | 1 | 1
11 7018A 11 |1
12 | 109010228 | 1 | 1 | 1
13 - 1| 1 |1
14 - 1|1 |1
15 | 403010032 | 1 | 1 | 1
16 - 1|1 |1
17 - 1|1 |1
18 - 1|1 |1
19 - 11 |1
20 | 109011154 | 1 | 1 | 1
21 | 109011167 | 1 | 1 | 1
22 | 140010023 | 1 | 1 | 1
23 | 104040009 | 1 | 1 | 1
2 = 2 | 2 | 2
25 - 1 1 |1
26 = 11 | 1
27 - 2 | 2 | 2
28 = 2 | 2 | 2
29 = 1| 1 | 1
30 = 1] 1 | 1
31 | 270019 1| 1 |1
32 7017A 2 | 2 | 2
33 | 109010155 | 2 | 2 | 2
34 | 401020006 | 1 | 1 | 1
35 | 404430001 | 2 | 2 | 2
36 | 109011129 | 1 | 1 | 1
37 | 109011124 | 2 | 2 | 2
38 | 401020038 | 1 | 1 | 1
30 | 401020011 | 1 | 1 | 1
40 = 11 |1
41 = 11 |1
42 = 2 | 2 | 2
43 = 2 | 2 | 2
44 | 109011153 | 1 | 1 | 1
45 | 404210001 | 1 | 1 | 1
46 4573 2 | 2 | 2
47 - B R
48 - N
49 = - - | -
50 = e
51 = . B
52 = — WA -
53 B R
54 = SR S M
55 - - -
56 - N
57 = N
58 - -
59 = S
60 = S
61 - S
62 - S
63 - e -
64 = = -
65 - - | -
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3. Componentes Diversos da Cobertura
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Qualidade e Tecnologia

3. Componentes Diversos da Cobertura

Peca | ced. Peca |3 Fios |4 Fios | 5 Fios

1 105010010
2 105010008
3 105010009
4 4009

5 2750220
6

7

8

275052

2750280
2750570
9 404450007
10 109010015
11 109010016

12 200098
13 275037
14 101010031
15 2750240
16 7017A
17 275026
18 275503
19 2755010
20 2755020

21 109010003
22 101010018
23 101010019
24 140010027
25 101010020
26 101010021
27 101010022
28 404210007
29 404450015

30 7082
31 275015
32 4543
33 275013A0
34 275013
35 2750180
36 275018A0
37 275016
38 275017
39 7009
40 275031
41 206115
42 109010152
43 7018A

44 101010023
45 101010024
46 101010025
47 101010026
48 101010027
49 404510005
50 404450011
51 101010028
52 7066

53 210307 :
54 101010029
55 101010030
56 404450017
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IR RO OO0 0O 0000000000 O0OOIOoOIN R IOFOIHOHFEFEINNDNFFFRFRFRFRFIFMFFOOICICICICICIONN IOIC|IC|IOCIOIN | H I
|| =] = = = = DN DN N = [ N = = = | = = = N[ = = DN = W N OO OO OIN OIDND DN N = = = = DN | = | |t | | QO |t |t |t |t e =t DNt | = O DN | =

57 4554

58 101010099

59 275021

60 404450008

61 T019A

62 277888

63 -

64 - - - -
65 - - - -
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Qualidade e Tecnologia

4. Componentes do Eixo Principal
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Qualidade e Tecnologia

4. Componentes do Eixo Principal

Peca | ced. Peca |3 Fios |4 Fios | 5 Fios

1 404430016

S
>
w

2 101010032
3 101010033
4 140010015
5 2193

6 101010034
7 101010035
8 209609
9 7043
10 7020A
11 7019A
12 209608
13 240340

14 404710004
15 140010007
16 101010100
17 404710003
18 404440005
19 101010036
20 140010008

21 240335
22 404430017
23 240306
24 210056
25 404110001
26 240307
27 7110
28 4547
29 4529
30 401070031
31 4572

32 404430009
33 107010015
34 140010006
35 101010006
36 101010008
37 101010011
38 101010007
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5. Componentes da Barra de Agulha
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Qualidade e Tecnologia

5. Componentes da Barra de Agulha

Pﬁ? Cod. Pega |3 Fios |4 Fios | 5 Fios
1| 109010505
2 208235
3| 109010507
i 4554
5 240308
6 | 140010014
7 | 109010515
8 7150
9 201022
10 4538

11 101010037
12 404900001
13 202199

14 109010519
15 101010038
16 404450007

17 202175
18 271009
19 7035
20 2750110
21 2750120
22 240326
23 7163
24 -

25 SM251
26 800-005
27 277022-92
28 277027
29 277029
30 27501940
31 2750198
32 2750304
33 =

34 YP194
35 240305-2
36 7020A
37 7019A
38 7009
39 7170
40 7019A
41 140010003
42 277008
43 277005
44 140010016
45 7020A
46 271013
47 277006
48 277007
49 7086

50 109010017
51 109010018
52 109010019
53 109010020
54 109010512
55 -
56 -
57 =
58 -
59 109010021
60 109010022
61 109010558
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63 - - [ - 1-
64 - - [ - 1-
65 - - [ -1 -
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Qualidade e Tecnologia

6. Componentes da Lancgadeira

Pecas para 5 Linhas

-29-



— Nun Bpe(:ial

Qualidade e Tecnologia

6. Componentes da Lancgadeira

Pf\l%a Cod. Peca |3 Fios |4 Fios | 5 Fios
1 | 101010039 | 1 | 1 | 1
2 | 101010040 | 1 | 1 | 1
3 | 101010041 | 1 | 1 | 1
4 | 101010042 | 1 | 1 | 1
5 | 404210008 | 2 | 2 | 2
6 303067 2 | 2 | 2
7 2193 2 | 2 | 3
8 | 101010043 | 1 | 1 | 0
9 | 101010044 | 1 | 1 | 1
10 | 101010045 | 1 | 1 | 0
11 | 101010046 | 1 | 1 | 1
12 | 210586 11| 2
13 | 101010047 | 1 | 1 | 1
14 | 404470002 | 1 | 1 | 1
15 | 404210002 | 2 | 2 | 3
16 | 404450014 | 1 | 1 | 1
17 | 404120002 | 1 | 1 | 1
18 | 101010048 | 1 | 1 | 1
19 | 101010049 | 1 | 1 | 1
20 | 404470003 | 1 | 1 | 1
21 | 1175-3 1| 1 | 1
22 | 101010050 | 1 | 1 | 1
23 | 101010051 | 1 | 1 | 1
24 | 404470001 | 1 | 1 | 2
25 | 101010052 | 0 | 0 | 1
26 | 404450011 | 0 | o0 | 3
27 | 101010063 | 0 | 0 | 1
298 | 404450016 | 0 | 0 | 1
29 | 101010054 | 0 | 0 | 2
30 | 404450016 | 0 | 0 | 1
31 | 101010055 | 0 | 0 | 1
32 | 101010056 | 0 | 0 | 1
33 | 101010057 | 0 | 0 | 1
34 | 101010058 | 0 | 0 | 1
35 | 208194 o | 0 | 1
36 | 101010059 | 0 | 0 | 1
37 | 404440005 | 0 | 0 | 1
38 | 101010060 | 0 | 0 | 1
30 | 404470005 | 0 | 0 | 1
40 | 101010061 | 0 | 0 | 1
41 | 101010062 | 0 | 0 | 1
42 | 101010063 | 0 | 0 | 1
43 | 404470004 | 0 | 0 | 2
44 | 404210004 | 0 | ©0 | 1
45 4510 2 [ 2 | 2
46 | 101020064 | 1 | 1 | 1
47 - 1| 1 | 1
13 - T 1 | 1
49 - T 1 | 1
50 - 1|1
51 - 1| 1 | 1
52 . T 1 | 1
53 - T 1 | 1
54 - T 1 | 1
55 - i1 | 1
56 - T 1 | 1
57 - T 1 | 1
58 | 101010083 | 0 | 0 | 1
59 - -
60 - e
61 - - -
62 - I
63 = e
64 - e
65 - e I
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Qualidade e Tecnologia

7. Componentes do Diferencial de Alimentagao

Pecas para 5 Linhas
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Qualidade e Tecnologia

7. Componentes do Diferencial de Alimentagao

Pﬁf Cod. Peca |3 Fios |4 Fios
1 | 404470004 | 1 | 1 | 1
2 | 101010065 | 1 | 1 | 1
3 | 109010610 | 0 | 0 | 1
4 | 101010066 | 0 | 0 | 1
5 | 101020067 | 0 | 0 | 1
6 = 0 | 0 | 1
7 : 0 | 0 | 1
8 = 0 | 0 | 1
9 = 0o | 0 | 1
10 | 404430016 | 1 | 1 | 1
11 | 101010068 | 0 | 0 | 1
12 | 404130005 | 0 | 0 | 1
13 [ 101020069 | 1 | 1 | 1
14 = 2 [ 2 | 2
15 = i1 |1
6 - 1 [ 1 |1
17 - 1 [ 1 |1
18 - i1 |1
19 | 40444000 | 2 | 2 | 2
20 | 101010070 | 1 | 1 | 1
21 | 101010071 | 1 | 1 | 1
22 - i1 |1
23 - 2 [ 2 | 2
24 - 11 |1
%5 - i1 |1
26 - i1 |1
97 - i1 | 1
28 = 1 [ 1 |1
29 - i [ 1 |1
30 = 2 | 2 | 2
31 S 1| 1 |1
32 2193 2 | 2 | 2
33 | 101010072 | 1 | 1 | 1
34 | 107011102 | 1 | 1 | 1
35 | 404110003 | 1 | 1 | 1
36 | 140010010 | 1 | 1 | 1
37 | 101010073 | 1 | 1 | 1
38 | 404410004 | 1 | 1 | 1
39 | 101010074 | 1 | 1 | 1
40 | 101010075 | 1 | 1 | 1
41 | 101010076 | 1 | 1 | 1
42 | 404120001 | 1 | 1 | 1
43 | 101010077 | 1 | 1 | 1
44 | 404210012 | 1 | 1 | 1
45 | 101010078 | 1 | 1 | 1
46 | 404210010 | 1 | 1 | 1
a7 7084 2 | 2 | 2
48 | 101010079 | 1 | 1 | 1
49 | 101010080 | 1 | 1 | 1
50 5084 1 [ 1 |1
51 | 201185 1 [ 1|1
52 | 210171 i1 |1
53 | 101010081 | 1 | 1 | 1
54 | 101010082 | 1 | 1 | 1
55 | 404210006 | 1 | 1 | 1
56 | 404450017 | 1 | 1 | 1
57 - R N
58 = . R
59 - R
60 - R
61 - -
62 - N R H
63 = R
64 - -
65 - = | -
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8. Componentes do Alimentador




— Nun Bpe(:ial

Qualidade e Tecnologia

8. Componentes de Alimentador

Peca | 6d. Peca |3 Fios |4 Fios
1 | 101010084
2 | 404470004
3 | 101010041
4 | 404430016
5 | 101020086
6 —_
7

8

10 101020087

12 n

13 -

14 -

15 -

16 101010088
17 101010089
18 101010090
19 404210008
20 404450008
21 101010091
22 4538
23 404440005
24 101010092
25 101010093
26 404210010
27 404470006

30 140010011 -+
31 101010101 4«
32 140010024
33 101010094
34 101010095
35 140010009
36 404210013
37 404460002
38 101010096
39 404450010
40 140010013
41 404450009
42 101010097
43 404450011
44 404490004

46 -
47 -
48 -
49 -
50 404690001

It | | et | b |t | et |t |t [ DND |t | bt [ DND [ et | e | e | | b [t [ | e [ |k | ek | [DND) [t |t | b [ b |t |t |t |t |t | | b | | b |t | IND | | bt [ |t QO [ [ DND [
[t ot ] |t | ot | ot | | o | IND [t [t | IND) | bt | ot | ot | ot |t | o |t |t | ot | o |t |t | IND) | o [ bt | ot | | | ot [t | | | ot |t | o | ok | ot | IND | B | | ot || et | | €0 [t | N |
(Nl el Ll e L Lk La Ll S M e L S e L L L L L L L el e Ll e S S D Ll L L Ll Ll L L L L L Ll L L L S R L e e e e e N R NG R
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Qualidade e Tecnologia

9. Componentes do Calcador

Pecas para ED




— Nun Bpe(:ial

Qualidade e Tecnologia

9. Componentes do Calcador

Pf\l%a Céd. Peca |3 Fios |4 Fios
1 [ 109011001 | 1 | 1 | 1
2 | 24023592 | 1 | 1 | 1
3 4547 T [ 1 |1
4 | 109011014 | 1 | 1 | 1
5 | 404120001 | 1 | 1 | 1
6 273003 T [ 1 |1
7 273006 i1 |1
8 7174 T 1 |1
9 373012 T 1 1
10 - T [ 1 |1
i1 - T [ 1 | 0
2 = 0 | 0 | 1
13 | 240324 11 |1
14 | 401020024 | 1 | 1 | 1
5 7084 i [ 1 |1
16 | 20812033 | 1 | 1 | 1
17 7019A 5 | 5 | 5
8 7020A T [ 1 |1
19 [ 17971206 | 1 | 1 | 0
20 | 17971305 | 0 | 0 | 1
21 - T [ 1 | 1
22 | 202588 i1 |1
23 7013 i1 | 1
2% 7019A 11 1
25 | 140010017 | 1 | 1 | 1
26 | 274009 i1 |1
27 7175 i1 | 1
28 4805 1 [ 1 |1
20 | 404430001 | 2 | 2 | 2
30 | 401020010 | 1 | 1 | 1
31 | 109012136 | 1 | 1 | 1
32 | 120010007 | 1 | 1 | 1
33 | 100012137 | 1 | 1 | 1
34 | 120010006 | 1 | 1 | 1
35 | 109010165 | 2 | 2 | 2
36 | 302041321 | 1 | 1 | 1
37 | 401020030 | 1 | 1 | 1
38 | 109011124 | 2 | 2 | 2
39 | 109011123 | 1 | 1 | 1
40 | 274003-92 | 1 | 1 | 1
41 4534 i1 |1
42 | 274004 11 |1
43 | 274005 1 [ 1 |1
4| 274002 i1 |1
15 4543 2 [ 2 | 2
46 | 274006 T 1 | 1
47 | 274007 1 [ 1 |1
48 | 109011152 | 1 | 1 | 1
19 7060 i1 |1
50 | 274008 1 [ 1 |1
51 | 274000-B | 1 | 1 | 1
52 | 109011133 | 1 | 1 | 1
53 | 100011134 | 1 | 1 | 1
54 | 109012135 | 1 | 1 | 1
55 | 601010002 | 4 | 4 | 4
56 7013 1 [ 1 |1
57 - 11 |1
58 7171 i1 |1
50 | 274017 11 |1
60 | 120011142 | 1 | 1 | 1
61 7082 2 | 2 | 2
62 | 120011144 | 1 | 1 | 1
63 - . R
64 - R
65 - = | -
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10. Componentes do Mecanismo de Lubrificagao
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Qualidade e Tecnologia

10. Componentes do Mecanismo de Lubrificagao

Pil%a Cod. Pega |3 Fios |4 Fios
1 7020A 3 | 3 | 3
2 | 107011508 | 1 | 1 | 1
3 | 107011509 | 1 | 1 | 1
4 | 107011506 | 1 | 1 | 1
5 210200 11 | 1
6 | 106005091 | 1 | 1 | 1
7 202175 1 | 1 | 1
8 | 747-007 | 1 | 1 | 1
9 | 2745300 | 1 | 1 | 1
10 | 140010025 | 1 | 1 | 1
11 | 274586 1| 1 | 1
12 | 700020 | 4 | 4 | 4
13 | 404900001 | 2 | 2 | 2
14 | 107011632 | 1 | 1 | 1
15 7025A 11 | 1
16 | 404110003 | 1 | 1 | 1
17 | 200152 2 | 2 | 2
18 | 107010002 | 1 | 1 | 1
19 08-10 1| 1 | 1
20 | 200136 4 | 4 | 4
21 | 202199 5 | 5 | 5
22 | 404900001 | 1 | 1 | 1
23 | 109011240 | 1 | 1 | 1
24 | 109011209 | 1 | 1 | 1
25 | 274501 1| 1 | 1
26 | 274500 1| 1 | 1
27 | 240338 4 | 4 | 4
28 | 404430005 | 4 | 4 | 4
29 51388 1| 1 | 1
30 | 202287 1 1 | 1
31 2193 1] 1 | 1
32 | 109011238 | 1 | 1 | 1
33 | 700056 | 1 | 1 | 1
34 - — 1 - | -
35 L I E -
36 - S
37 - S
38 - N
39 - - -
40 - .
41 - S
42 = - - -
43 = - - -
44 = S
45 - S
16 - S
47 = - -
48 = - -
49 - S
50 - . R
51 - . B
52 — N
53 - R
54 = — T -
55 = T - -
56 = T - -
57 = R
58 - -
59 - -
60 - .
61 - T - -
62 - S
63 - -
64 = T - -
65 - = | -
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— Nun Bpe(:ial

Qualidade e Tecnologia

11. Acessorios

N° Cod. Pega |3 Fios |4 Fios

1 402020005 1 1 1
2 402020010 1 1 1
3 402020115 1 1 1
4 402020104 0 0 1
5 402020080 1 1 1
6 402020008 1 1 1
7 402020076 1 1 1
8 402020071 1 1 1
9 402020090 1 1 0
10 402020089 0 0 1
11 502020011 0 0 1
12 401070002 1 1 1
13 401030025 1 1 1
14 402020067 1 1 1
15 402020066 1 1 1
16 402020065 1 1 1
17 402020064 1 1 1
18 402020018 1 0 0
19 402020019 0 1 0
20 402020020 0 0 1
21 107011506 1 1 1
22 4554 3 3 3
23 109011323 6 6 6
24 402020085 1 1 1
25 - 1 1 1
26 402020116 1 1 1
27 - 1 1 1
28 - 1 1 1
29 = 1 1 1
30 L 1 1 1
31 - 1 1 1
32 - 1 1 1
33 502070001 1 1 1
34 109011334 1 1 1
35 — 1 1 1
36 - 1 1 1
37 - 6 6 6
38 276001 1 1 1
39 109011339 4 4 4
40 206336 4 4 4
41 404210003 8 8 8
42 205764 4 4 4
43 4512 4 4 4
44 140010032 1 1 1
45 109010023 1 1 1
46 140010033 1 1 1
47 - - - -
48 - - - -
49 - - - -
50 - - - -
51 - - = -
52 - = C -
53 = = = -
54 = = - -
55 - = - -
56 - - - -
57 = - - -
58 - - - -
59 - - - -
60 - - - -
61 - - - -
62 - - - -
63 - - - -
64 - - - -
65 - - - -
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Qualidade e Tecnologia

13. DIMENSOES E CORTES DA MESA DA MAQUINA
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PRAZO DE VALIDADE:

SAC: 0800 660 6000

Importado e Distribuido por:

Mun Epe(:ial

Qualidade e Tecnologia

CNPJ: 05.013.910/0001-22
Rua da Gracga, 577 - Bom Retiro — Sdo Paulo — SP

Fone: (11)3334 8800
www.sunspecial.com.br

Pais de Origem: China
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