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INSTALACAO

IMPORTANTE: A I\/IAQUINA DEVE SER ABASTECIDA COM OLEO ANTES DA
OPERACAQ. CONSULTE O DESENHO OPOSTO.

1.1 VERIFIQUE SE A MAQUINA E OS ACESSORIOS FORNECIDOS ESTAO COMPLETOS (CON-
SULTE A LISTA NO VERSO).

1.2 SE ESTIVER UTILIZANDO UM SUPORTE NOVO, PERFURE CONFORME O MODELO FORNE-
CIDO COM ESTE MANUAL.

1.3 FIXE O MOTOR, O INICIADOR E OS PEDAIS NO SUPORTE.

1.4 ESCOLHA UMA POLIA DE MOTOR PARA ALCANCAR A VELOCIDADE DESEJADA DA MA-
QUINA.

1.5 COLOQUE A MAQUINA NA POSICAO E PARAFUSE AMBOS OS PARAFUSOS DE POLEGAR
POR BAIXO DO TAMPO DA MESA.

1.6 REMOVA A TAMPA DA MAQUINA DESPARAFUSANDO OS QUATRO PARAFUSOS DE CA-
BECA DE CAPSULA POR BAIXO DO TAMPO DA MESA.

1.7 FIXE O SUPORTE DE ALGODAO AO SUPORTE NA PARTE TRASEIRA DA MAQUINA.

1.8 CONECTE A ALAVANCA DE ABERTURA DA XiCARA AO PEDAL USANDO A CORRENTE E OS
GANCHOS “S”, GARANTINDO QUE AS XiCARAS POSSAM SE TOCAR QUANDO O PEDAL FOR
SOLTO.

1.9 AJUSTE UMA CORREIA SEM FIM OU A CORREIA FORNECIDA PARA QUE A CORREIA
POSSA SER MOVIDA 3 CM SOB PRESSAO MANUAL SUAVE NO MEIO DO SEU VAO.

O EXCESSO DE TENSAO DANIFICARA A MAQUINA.

1.10 LIGUE A MAQUINA E VERIFIQUE SE O OLEO ESTA SENDO BOMBEADO ATE A CUPULA

DE VISAO DE OLEO. SE NAO ESTIVER, CONSULTE A SECAO 5.
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1.11 A VELOCIDADE DESSAS MAQUINAS PODE SER DE 3000 R.P.M. EMBORA RECOMEN-
DEMOS 2600 R.P.M.

NOTA: SE A MAQUINA NAO FOR DO TIPO DE OLEO AUTOMATICO, FIXE O TUBO DE RE-
TORNO NA PARTE INFERIOR DA BASE PRIMEIRO E DEPOIS MONTE A MAQUINA NA MESA.
(VEJA A FIGURA 2)

(FIGURA 2)

2.1 PRIMEIRO, VERIFIQUE SE HOUVE DANOS NO EQUIPAMENTO DURANTE O TRANSPORTE
2.2 AGULHAS E LINHAS:

459 R — Usado para sapatos, alcas e etc.

16x231 — Usado para materiais de fibra sintética.

Obs.: Recomenda-se o uso de linha encerada ou materiais semelhantes de poliéster.

2.3 PASSAGEM DE LINHA:
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Passe a linha primeiro pelo pino de passagem 1-1, entre pela primeira abertura, faca meio circulo e
passe pela terceira abertura, através da primeira abertura da placa de passagem dupla 1-2, no meio de
duas placas de fixacao 1-3 e depois passe pela segunda abertura da placa de passagem dupla 1-2,
atravesse o suporte de passagem Unica 1-4, passe pelo gancho de retencdo de linha 1-5 para fixar a linha
dentro do parafuso de pressao 1-6 e, em seguida, para baixo pela ranhura até o lado direito da agulha.
Em seguida, passe pelo pequeno orificio da placa de passagem 1-7 e de baixo para cima através do
orificio da agulha. (Ver Figura 3)

(FIGURA 3)
2.4 Tensdo da linha

Para diminuir a tensdo da linha, gire a porca de tensdo no sentido anti-horario (1-8); para aumentar a
tensdo da linha, gire a porca de tensdo no sentido horario (1-8).

Revisd0.00 -6 -




— Mun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

INSTRUCOES DE OPERACAO

3.1 Manutenc¢ao

Sempre verifique se a bomba esta bombeando éleo para a cupula de visdao. Se ndo estiver, as causas
mais provaveis sao um filtro bloqueado ou éleo insuficiente. Verifique o medidor de nivel de dleo.

O ¢6leo deve ser completamente trocado em INTERVALOS ANUAIS. Para fazer isso, remova a maquina da
base, incline o éleo sujo e limpe a bandeja e o filtro na bomba. Coloque a maquina de volta em sua base.
Remova a tampa da maquina e encha com 250 ml de dleo. Se a agulha ou o lagador estiverem tortos,
troque-os imediatamente.

PROBLEMA SEQUENCIA DE VERIFICA(;AO SUGERIDA

- Troque a agulha - Tente uma tensdo menor. - Use um algod&o mais resistente. - Verifique se o
Quebra de linha caminho da linha esta liso. - Diminua a mola no émbolo da agulha. - Verifique se o lagador ndo esta
torto ou danificado.

- Verifique se a agulha esta reta. - Vire cuidadosamente a maquina e observe se a agulha esta
Quebra de agulhas batendo na chapa da agulha ou nas xicaras. - Verifique a altura da xicara. - Verifique se o lagador
n&o esta batendo na agulha. - Verifique o sincronismo de alimentag&o.

- Limpe o excesso de 6leo da roda de alimentagéo e da garra de alimentagéo. - Substitua as garras

Comprimento de ponto irregular i =
P R 9 de alimentagéo.

Jogo excessivo do lagador - Substitua o sino do came.
Pega da frente ndo ¢ alimentada corretamente - Ajuste a tenséo do brago girando o ajuste no sentido horario para aumentar a tenséo.

- Verifique se ha tens&o suficiente no algodéo. - Verifique as folgas do lagador e o sincronismo da
magquina. - Verifique se esta sendo feito um “loop”; caso contrario, tente uma agulha menor. -

Costura incorreta Verifique se a agulha esta passando pelo tridangulo. Tente diminuir a profundidade da costura. -
Verifique se o algod&o passa facilmente pelo olho da agulha. Fio continuo pode causar costuras
incorretas.

CONFIGURACOES DA MAQUINA

Esta secdo permite verificar a configuragdo e o ajuste da sincronizacdo da maquina e, SE NECESSARIO, descreve
como ajustar a maquina.

IMPORTANTE: VERIFIQUE ANTES DE AJUSTAR QUALQUER COISA, SE O AJUSTE FOR NECESSARIO E AJUSTE APENAS
UMA PEQUENA QUANTIDADE.

4.1. Coloque uma agulha do tamanho com o qual vocé vai costurar. A maquina foi ajustada na fabrica com o
tamanho de agulha recomendado conforme a Tabela 2.2. Ajuste a maquina para o ponto mais largo.

4.2. Verifique se a haste da agulha esta reta em relagdo a xicara traseira (consulte a Figura 4). Se n&o estiver,
afrouxe o carro, gire a haste da agulha e aperte novamente o carro.
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4.3 Verifique se a agulha esta paralela e centralizada em relacdo a chapa da agulha (consulte a Figura 5).

Se a agulha ndo estiver paralela e centralizada em relacdo a chapa da agulha, afrouxe o braco girando
a maquina de cabeca para baixo e solte o parafuso deslizante do braco. Afrouxe a chapa da agulha
desfazendo o parafuso central. E necessario usar uma combinagdo de rotagdo do braco e, em
seguida, da chapa da agulha para centralizar a agulha e torna-la paralela ao sulco na chapa da agulha.
Aperte novamente o parafuso deslizante do braco e o parafuso central.

4.4 Verifique as alturas do copo

O copo traseiro deve ter uma folga de 0,1 a 0,15 mm a partir do olho da agulha (consulte a Figura 6).

é‘gij 0.170.15mm
&
@WW\ \ ?

Se o copo traseiro precisar de ajuste, afrouxe ambos os parafusos sem cabeca com a chave Allen,
mova o0 copo para cima e para baixo conforme necessario e aperte novamente os parafusos sem
cabeca. (Consulte a Figura 7)
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(FIGURA 7)

4.5 Regulando a pressdo dos discos de pressdo (Consulte a Fig.7) Para aumentar a pressdo do disco
de pressao, gire a haste roscada No. 2-2 no sentido horario; Para diminuir a pressao do disco de
pressdo, gire a haste roscada No. 2-2 no sentido anti-horario.

4.6 Ajustando o comprimento do ponto (Consulte a Fig.8) Para aumentar o comprimento do ponto,
gire o ajustador de comprimento do ponto No. 3-3 no sentido anti-horario; Para diminuir o
comprimento do ponto, gire o ajustador de comprimento do ponto No. 3-3 no sentido horario.

(FIGURA 8)
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4.7 Trocando a agulha (Consulte a Figura 9) Afrouxe o parafuso da bracadeira da agulha, retire a
agulha usada, coloque a nova agulha. Com uma pinga, segure a agulha com o sulco curto para cima,
coloque a agulha no sulco da agulha no entalhe da haste da agulha, onde a bracadeira da agulha a
segura e empurre-a o0 maximo que puder. Por fim, aperte novamente o parafuso da bracadeira da
agulha.

PROBLEMAS E SOLUCOES

O d6leo deixa de ser bombeado para o domo de visualizagdo de éleo:

1. Tente alterar para o comprimento maximo do ponto e ligar a maquina.
2. Verifique o nivel de 6leo - complete se necessario.

3. Verifique o filtro de 6leo removendo a maquina da base.

Vazamentos de 6leo de um selo:

Antes de trocar o selo, tente o seguinte:

1. Remova a polia/roda volante.

2. Limpe e seque o selo com um tecido.

3. Substitua a polia/roda volante sem nenhum dleo no selo.

4. Ligue a maquina. Se este procedimento falhar em resolver o vazamento, entao substitua o selo por
um novo - consulte a lista de pecas para o numero.

A alimentacdo da maquina para ou é irregular:
1. Limpe as garras de alimentacdo e a roda de alimentagdo com um pouco de dleo e substitua.
2. Substitua as garras de alimentacdo e o grampo de retencao.

Vazamentos de 6leo do protetor do cabecote ou da ranhura do ajustador de comprimento do ponto:
Verifique se o tubo de retorno no distribuidor de éleo ndo esta bloqueado.

Se estiver, entdo o 6leo pode transbordar sobre a parte superior do distribuidor e causar respingos
excessivos de éleo.
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Jogo excessivo do lagador:
Verifique a esfera da came.
Substitua se necessario.

A maquina estd barulhenta:

Verifique a folga no excéntrico da carroga e no excéntrico da correia.
Substitua se necessario.
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Prazo de validade do produto: Indeterminado

Pais de Origem: China

SAC - SERVICO DE ATENDIMENTO AO CLIENTE

0800 660 6000
assistencia@sunspecial.net.br;

Importado e Distribuido por:

= Nun Npecial.

Qualidade e Tecnologia
CNPJ: 05.013.910/0001-22
Endereco: Rua da Gracga, 577
Bom Retiro — Sdo Paulo — SP
Fone: (11) 3334.8800
www.sunspecial.com.br
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