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Para obter o maximo das muitas funcdes desta maquina e opera-la com seguranca, é necessario
usa-la corretamente.

Leia este Manual de Instru¢cdes com cuidado antes de usar a maquina. Esperamos que vocé aprovei-
te bastante sua maquina durante muito tempo. Lembre-se de manter este manual em local seguro.

1. Leia atentamente todas as instrucdes incluindo recomendacdes deste Manual antes de usar a
maquina. Além disso, mantenha este manual de modo que vocé possa Ié-lo a qualquer momento
quando necessario.

2. Use a maquina depois de assegurar-se de que ela estd conforme os padrdes de seguranca.

3. Todos os dispositivos de seguranga devem estar em posicao quando a maquina estiver pronta
para trabalhar ou em operacdo. A operagao sem os dispositivos de seguranca especificados nao é
recomendada.

4. Esta maquina deve ser operada por pessoas devidamente treinadas.

5. Para sua protecao, recomendamos que vocé use 6culos de seguranga.

6. Para as operacoes seguintes, desligue a chave de for¢a ou desconecte o cabo de forca da
tomada.

6.1 Para passar o fio na agulha e substituir a bobina de fio;

6.2 Para substituir peca(s) da agulha, do calcador, da chapa de agulha, do dente de avanco, da

guia do pano, etc.

6.3 Para reparos.

6.4 Quando deixar o local de trabalho ou quando nao houver ninguém no local de trabalho.

7. Se vocé permitir que 6leo, graxa, etc. usados com a maquina e dispositivos entrem em

contato com seus olhos ou pele ou se vocé ingerir qualquer um destes liquidos por engano,

lave imediatamente dreas de contato e consulte um médico.

8. Mexer com as pecas e dispositivos em movimento, independentemente se a maquina estiver
energizada ou ndo, é desaconselhavel.

9. Servicos de reparos, remodelagem e ajustes somente devem ser feitos por técnicos
apropriadamente treinados ou pessoal especialmente habilitado para este fim.

10. Servigos gerais de manutencao e inspecao precisam ser feitos por pessoal apropriadamente
treinado.

11. Servicos de reparo e manutencao de componentes elétricos devem ser conduzidos por
eletricistas qualificados ou sob a orientacdo de pessoal especialmente habilitado para este

fim. Toda vez que vocé achar uma falha de componentes elétricos, pare imediatamente a
maquina.

12. Limpe a maquina periodicamente durante todo o periodo em que a mesma estiver em uso.

13. O aterramento da maquina é sempre necessario para a operacao normal da maquina. A
maquina deve ser operada em um ambiente que esteja livre de fortes fontes de ruidos como,

por exemplo, soldadores de alta freqiiéncia.

14. Um plugue apropriado deve ser preso a maquina por eletricistas qualificados. O plugue de
alimentacao deve ser conectado a tomada aterrada.

15. A maquina sé deve ser usada para os fins aos quais se destina.

16. Reforme ou modifique a maquina de acordo com as regras/padrdes de seguranca tomando
todas as medidas efetivas de seguranca. Nao assumimos nenhuma responsabilidade por

danos causados por reforma ou modificacao da maquina.

17. Dicas de avisos sao marcadas com os dois simbolos abaixo:

Perigo de lesdao corporal ao operador Itens que requerem
ou ao pessoal de servico atencao especial

-3-
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PARA UMA OPERACAO SEGURA

Para evitar riscos de choque elétrico, nao abra a tampa da caixa elétrica do motor
nem toque os componentes montados dentro da caixa elétrica.

1. Para evitar lesdes pessoais, nunca opere a maquina com a tampa de correia, protecao de dedo ou
dispositivos de seguranca removidos.

2. Para impedir possiveis lesdes pessoais causadas por algo preso na maquina, mantenha seus
dedos, cabeca e roupas afastadas do volante, da correia em V e do motor enquanto a maquina
estiver em operacgao. Além disso, nao coloque nada em volta deles.

3. Para evitar danos pessoais, nunca coloque a mao debaixo da agulha quando vocé LIGAR a chave
de forca ou operar a maquina.

4. Para evitar danos pessoais, nunca coloque os dedos na tampa do tensionador de fio enquanto a
maquina estiver em operacao.

5. A lancadeira gira a alta velocidade enquanto a maquina esta em operacao. Para impedir possiveis
lesGes as suas maos, tenha certeza de manter suas maos longe da proximidade da lancadeira duran-
te a operacdo. Além disso, certifique-se de DESLIGAR a maquina quando substituir a bobina.

6. Para evitar possiveis danos pessoais, tenha cuidado para nao deixar seus dedos na maquina
quando inclinar ou levantar o cabec¢ote da maquina.

7. Para evitar possiveis acidentes devido a uma parada repentina da maquina, DESLIGUE a maquina
quando inclinar o cabecote ou remover a tampa da correia ou a correia.

8. Se a sua maquina estiver equipada com um servo motor, 0 motor nao produzira ruido enquanto
a maquina estiver parada. Para evitar possiveis acidentes devido a partida repentina da maquina,
certifique-se de DESLIGAR a forca.

9. Para evitar riscos de choque elétrico nunca opere a maquina de costura com o fio terra da alimen-
tacdao removido.

10. Para evitar possiveis acidentes devido a choque elétrico, ou componentes elétricos danificados,
DESLIGUE a chave de forca antes da conexao/desconexdo do cabo de forca.
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ANTES DA OPERACAO DA MAQUINA

PRECAUCOES:

Para evitar mal funcionamento e danos a maquina, siga os seguintes passos:

+ Antes de colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez, limpe-a e
verifique se o 6leo também estd limpo.

« Verifique se as voltagens do local séo compativeis com a maquina.

« Nunca use a maquina quando a voltagem do local nao corresponder com a
mesma.

- Confirme se a direcao da rotacao do motor estd correta.

1.INSTALACAO

1) Instale a maquina de acordo com os furos do tampo. Os apoios de borracha estdo inclusos. Em
caso de semi-submersao, a distancia entre a chapa da agulha e a superficie do tampo deve ser de
100mm, e se estiver totalmente submerso, a distancia deve ser de 5mm.

2) Coloque o pedal de acionamento do motor a esquerda e o do levantador do calcador a direita.
3) Instale a calha de sobra de tecido e o porta fio, como estd na lista de pecas.

MOTOR DIRECT-DRIVE

Velocidade da maquina (s.p.m) 5000

2.COM O OPERAR UMA NOVA MAQUINA
Opere a nova maquina nas quatro primeiras semanas com 20% da sua velocidade maxima. Entao
coloque novo 6leo e depois vocé pode operar na maxima velocidade.

3. LUBRIFICACAO E DRENAGEM

/
1. Lubrificacao Fig.1

- Remova o parafuso A e abasteca com um éleo de lubrificacdo de
alta velocidade (ou similar ao Mébil #10, Esso #32), até o topo do
marcador de dleo, entre as linhas do visor de 6leo, entdo coloque o
parafuso A no lugar.

- Quando a maquina esta sem costurar por algum tempo, certifique-
-se de o 6leo estd chegando ao guia da bitola, ao guia do looper
superior, etc. antes de operar a maquina.
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2. Drenagem Fig.2

< Remova o parafuso A, drene o 6leo e recoloque o parafuso A.

« Para manter uma boa lubrificacdo e aumentar a vida util da maquina, coloque éleo novo a cada
quatro semanas de uso, e troque-o a cada quatro meses.

- Esta maquina tem um filtro de 6leo, limpe-o todo més e troque-o quando for necessario.

4 ,PASSANDO O FIO
Fique atento para passar o flo na maquina, pois uma colocacao errada pode causar danos no equi-
pamento.
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5.TENSOR DE LINHA

O tensor deve ser ajustado de acordo com o tipo e a grossura do tecido, o tipo e largura do ponto
etc.

Entdo a pressao dos tensores ou dos passa fios, devem ser ajustados individualmente.

1. Ajuste dos tensores Fig.5

- Tensor 1 controla o fio da agulha overloque.

« Tensor 2 controla o fio do looper superior.

« Tensor 3 controla o fio do looper inferior.

«Tensor 4 controla o fio da agulha do ponto cadeia ou da agulha esquerda da overloque.

« Tensor 5 controla o fio do looper do ponto cadeia.

2. Controle do fio da agulha Fig.6

« Em caso de costuras do tipo 504, 512 e 514, empurre o guia fio 1 e 2 para o ponto mais baixo. E
empurre para o ponto mais alto se for do tipo 503 e 505.

Nota: A direcao + é para mais tensdo no fio da agulha, e o — para menos tensao no fio da agulha.

3. Controle do fio do looper Fig.7

« Para costurar no tipo 512, quando o looper superior esta extremamente a esquerda, empurre o
guia fio 1 e 2 para a posicao da linha do ponto cadeia (-- - --)

« Em caso de costuras do tipo 503, 504 e 505, quando o looper superior se move para baixo, empurre
o guiafio 1 e 2 na posicao da linha continua ( )

« Para ajustar o guia fio 3:

Posicao A - para fio elastico.

Posicao B — para bainha com ponto invisivel

Posicao C — para costura tipo 512.

« Para ajustar o guia fio 4:

Posicao D — quando usamos fios eldsticos

Posicao E — para bainha com ponto invisivel

Nota: A direcao + é para dar mais fio para a costura, e o - é para dar menos fio.

Fig. 5
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i/ A \_—@
e 4, Controle do came do looper do ponto cadeia Fig.8
' Y

Quando a agulha estd na posicao mais alta, o canto direito do

@
2 came 3 se iguala com o suporte do guia fio 1. Solte o parafuso 2
@ e gire o came 3 em sentido horario, para ajusta-lo na posicao
correta.

6 . AJUSTE DO TAMANHO DO PONTO

O ajuste do tamanho do ponto é feito de acordo com o tecido que serd costurado, relacao do
diferencial de alimentacao, etc.

« Aperte o botdo e gire o volante até que o botdo entre.

- Segure o botdo e gire o volante até obter o tamanho de ponto desejado, de acordo com a marca-
¢ao no protetor da correia.

Max. i Escala da polia
Rel. | PO

pif. | Maa “”k
1 2 3 4 5 6 7

1:2 Bainha 1 1,5 2 2,5 3 3,5 3,8 / AL

1:3 Franzido 0,7 1 14 1,7 2 23 2,5
1:1.3 Sarja 1.6 23 3,1 39 4,7 54 59
1:4 Especial 0.6 09 1,2 1,5 1,8 2,1

7 .REPOSICAO DA AGULHA

(. I

o1

» Use uma agulha DC X 27 ou equivalente.

« Solte o parafuso 1 e remova a agulha velha.
« Coloque a agulha com a ranhura virada para
voCcé, segure-a dentro da bitola e aperte o
parafuso 1.

l! Fig.10
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8 . AJUSTE DA RELACAO DO DIFERENCIAL DA ALIMENTACAO

A relacdo do diferencial da alimentacao estd na relagdo do movimento do dente principal e o dente
diferencial. Quando o movimento do dente principal é maior que o do diferencial, o tecido é estica-
do na costura. Em caso contrario o tecido se contrai.

- Solte a porca 1 e gire o parafuso 2 em sentido hordrio para esticar o tecido, e em sentido antihora-
rio para contrair o tecido, depois do ajuste aperte a porca 1.

Nota: Quando a superficie de ajuste 3 esta na escala 2, a relacdao do diferencial de alimentacao é de
1:1, mas pode ser ajustado para cima até 1:0.7.

ESCALA 1 2 3 4 5 6
1:1.3 1:0.7 1:09 1:1.1 1:1.3
Relacao
do 1:2 1:0.7 1:1 1:14 1:1.7 1:2
diferencial
we 1:3 s | o2 | 125 | 13
aliment.
1:4 1:1.1 1:1.6 1:2.3 128 | 1:3.3 14

9. RELACAO ENTRE AS PECAS

1. Agulha e chapa da agulha Fig.12

Quando a agulha esta no seu ponto mais alto, a distancia entre o ponto da agulha (agulha esquerda
se forem duas agulhas) e a chapa da agulha deve ser de 9.5 - 9.7mm para uma maquina de altura
padrao, e de 10.8 - 11.0mm para uma mdaquina alta. A agulha deve estar centralizada com a fenda
na chapa da agulha. A agulha direita deve ter a distancia de 0.2 - 0.3mm a agulha esquerda. E a
distancia do ponto da agulha (direita se forem duas agulhas) e a fenda da chapa da agulha ou do
calcador deve ser de 1.2mm.

« Solte levemente o parafuso 1 da manivela da biela.

- Gire o volante para verificar se a agulha estd no centro da fenda da chapa da agulha. Ou vocé
pode soltar o parafuso 2 e ajustar a biela.

» Gire o volante para tirar a agulha do ponto mais alto, bata no guia da biela para ajustar a altura

da agulha.

« Aperte o parafuso 1.

/

A8597
Alta 10.8-11
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2. Looper superior e agulha Fig.13

Quando o looper superior esta extremamente a esquerda, a distancia entre a ponta do looper e o

centro da agulha é de 4.5 - 5.0mm para maquina de uma agulha. Para duas agulhas a distancia

deve ser de 5.5 - 6.0mm.

.

3. Looper inferior e agulha Fig.14

« Quando o looper inferior esta extremamente a esquerda, a distancia entre a ponta do looper e ©
centro da agulha (agulha esquerda se forem duas agulhas) é de 3.4 — 3.6mm para uma maquina de
altura normal, para uma maquina alta a distancia é de 3.0 - 3.2mm.
« Quando o looper inferior esta centralizado com a agulha (esquerda se forem duas agulhas), a
distancia entra a agulha e o looper é de 0 - 0.05mm.

4 N\
|@J )
Fig.14
Lo
&
T ©
- L
\ J
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4 )
A
B ’ 4. Looper superior e looper inferior Fig. 15
Quando o looper superior e o inferior estao
cruzados.
- J
4 )
0.0
A
‘\, 0.15-0.20 5. Agulha e protetor da agulha Fig.16

W\

Quando o looper inferior estd oposto ao
centro da agulha (esquerda se forem duas), a

rrIT TN
Needle /7.7 ' distancia entre a agulha e a parte traseira do
B ' protetor da agulha é de Omm. Quando a
2 Fig.16 agulha se move para o ponto mais baixo, a
distancia entre a agulha e a parte da frente do
. -351{5 protetor da agulha é de 0.15 - 0.2mm.
NA
N J
4 A
©

6. Looper do ponto cadeia e agulha Fig.17

O looper do ponto cadeia deve ser fixado no
ponto mais baixo do seu suporte, e quando o
looper estd extremamente a esquerda, a
1 distancia da ponta dele e do centro da agulha

| |
== J éde 2.5mm.

-11 -
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10 . PROBLEMAS E SOLUCOES

1. Quebra da agulha

CAUSAS

SOLUCOES

Tamanho errado

Usar o tamanho correto

Instalacdo errada

Instalar corretamente

Agulha torta

Trocar de agulha

Posicao do protetor errada

Recolocar o protetor

A agulha nao esté no centro
da fenda da chapa da
agulha ou do calcador

Recolocar a chapa da
agulha e o calcador

2. Quebra do fio

CAUSAS

SOLUCOES

Qualidade ruim do fio

Usar um fio de boa qualidade

O fio esta grosso para o furo da agulha

Usar uma agulha prépria para
o tecido e para o fio

Tenséo no fio muito forte

Reajustar o tensor

Agulha instalada errada

Reinstalar a agulha

Porta fio instalado errado

Reinstalar o porta fio

Aquecimento da agulha

Abastecer o silicone ou reajuste
o protetor da agulha

Guia fio com rebarbas

Trocar o guia fio ou lime o mesmo

Relagao errado do looper e da agulha

Ajustar o looper e a agulha

com rebarbas

Agulha, looper, protetor de agulha

Trocar ou lime-os

O fio colocado errado

Repassar o fio
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3. Salto do ponto

CAUSAS

SOLUGOES

O fio colocado errado

Repassar o fio

Agulha instalada errada

Reinstalar a agulha

Tensdo no fio inadequada

Reajustar o tensor

A ponta do looper esta danificada

Trocar o looper

Agulha torta

Trocar a agulha

Protetor da agulha instalado errado

Reinstalar o protetor da agulha

Relagdo errado do looper e da agulha

Ajustar o looper e a agulha

4. Ponto solto

CAUSAS

SOLUCOES

O fio colocado errado

Repassar o fio

O fio estd grosso para o furo da agulha

Usar uma agulha prépria para
o tecido e para o fio

Fio da agulha nao lubrificado

Abastecer o silicone

Tensdo no fio inadequada

Reajustar o tensor

Agulha e looper instalados errados Reinstalar
5. Ponto irregular
CAUSAS SOLUCOES
O fio colocado errado Repassar o fio

Porta fio instalado errado
Faca inferior instalada errada

Reinstalar o porta fio
Reinstalar a faca inferior

A faca ndo esta cortando

Reajustar a faca ou amole-a

Guia fio com rebarbas

Trocar ou lime o guia fio

A ponta da agulha esta danificada

Trocar a agulha

Tensdo do fio inadequada

Reajustar o tensor

Altura inadequada dos dentes

Reajustar os dentes

-13-
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6. Ponto enrugado

CAUSAS

SOLUGOES

Muita tensao no fio

Reajustar a tensao no fio

Pressao inadequada no calcador

Reajustar na pressao do calcador

Altura inadequada dos dentes

Reajustar os dentes

A faca ndo esta cortando

Reajustar a faca ou amole-a

O diferencial dos dentes nao esta igual

Reajustar os dentes

A agulha esta muito grossa

Usar a agulha apropriada para
o tecido e o fio

Costura muito estreita

Reajustar o tamanho do ponto

7.0 fio do ponto cadeia nao sai suavemente

CAUSAS

SOLUCOES

Instalacao errada do calcador

Reinstalar o calcador

Regulagem inadequada do came do looper

Regular o came do looper

Instalacao do looper do ponto cadeia errada

Reinstalar o looper do ponto cadeia

Passagem do fio errada

Repassar o fio

Tensdo no fio inadequada

Reajustar o tensor

Relacdo errada entre a agulha e o looper

Reajustar a agulha e o looper

Chapa da agulha e calcador com rebarbas

Trocar ou limar

-14 -




— Nun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

11. Manual do usuario

Prefacio

Cuidado Aconselhamos que os usuarios leiam o manual com ateng&o e sigam as instrugdes de outros
equipamentos de costura para assegurar o funcionamento correto entre as diferentes partes. E
esperado que um especialista treinado instale e opere este motor.

Este motor se aplica apenas aos equipamentos de costura descritos, e usa-los em conjunto com outros
equipamentos de costura ndo € permitido.

Noés temos o direito exclusivo de interpretar este manual.

Contate-nos se houver qualquer duvida. Sugestdes e criticas serdo altamente apreciadas.

Notas de seguranca

1. Siga o guia quando estiver instalando e ajustando o motor.
Preste atenc&o ao sinal que A sinaliza passos especificos que os operadores devem ser seguidos a
risca para evitar dano.
Especialistas treinados sao altamente recomendados para mexer no motor
Tenha certeza que a o fornecimento de energia esta aterrado, e de que a voltagem (tens&o) e os termos técnicos
estao seguindo as especificagdes.
5. Quando a energia estiver ligada, tire o pé do pedal
6. Desligue da energia antes de seguir os proximos passos:
. Instalagao
. Conectar qualquer tomada extra na caixa de controle ou desconectar.
. Rosquear, trocar a agulha ou virar a cabega da maquina,
. Quando estiver inativa, sob reparo ou sendo ajustado.
7. Prenda todos os fixadores para prevenir vibragdo e deslocamento de posigdo da agulha
8. Uma pausa de 30 segundos € necessaria ap6s desligar o sistema e liga-lo novamente.
9 Trabalho de manutengéo e configuragdo de pardmetros do sistema de controle devem ser feitas por especialistas
treinados.
10. Todas as pegas sobressalentes usadas em reparos devem ser providas ou aprovadas por nés.
1. O fio-terra deve ser instalado com cuidado extra

o

& Cuidado O controlador deve ser aterrado corretamente, caso contrario, pode causar falha ou choque.

1: Introdugao ao produto

Este sistema servo digital alternado para maquinaria industrial permite que a base necessaria encaixe entre motores e controladores
para variar a poténcia e velocidade requeridas pelos tamanhos diferentes das maquinas de costura. Este sistema possui facil instalagéo
e ajuste, torque forte, corpo pequeno, pouco barulho e eficiéncia de poténcia. E alimentada pela rede, capaz de ajuste para um vasto
espectro de voltagem (tenséo). Falha de vazamento de 6leo é prevenida. O mecanismo do controlador € aumentado para fazé-lo mais
preciso para controlar a velocidade e parada da agulha. A protegao dupla do disco rigido e programas torna o sistema mais confiavel. A
interface humano-maquina torna mais facil e flexivel de ajustar os parametros.

2: A definigao da interface do controlador

Caixa de controle, componentes codificadores e cabo de energia estdo conectados pelo diagrama 2-1, cada plugue pode ser encaixado
a sua meia correspondente. Confira e tenha certeza que cada plugue esta fixado em sua propria meia. Meias multi-prop6sito incluem:
Interface de luz da cabega controlavel (5V/100Ma), INTERFACE DE AGULHA DE APOIO, interface de chave rockover, e interface do
sensor sincronizado extrenamente.

Meia multi- propésito

Numero do Interface de luz da Interface de Interface de Sensor sincronizado
pino cabeca controlavel agulha de apoio chave rockover externamente
1 - Chave da agulha - -
de apoio
2 Luz de cabeca extra - - + 5V
3 Menos - - -
4 - - - Sinal da saida
superior
5 - - Chave rockover -
6 - digital digital digital

~15 -
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Confira se plugue e meia estdo bem encaixados e se ndo estao fazendo o par errado, se o plugue
nao estiver cabendo na ameia de forgca média.

Cuidado

12. Painel de controle embutido
3.1 Um controle do painel de controle
3.1.1 Vis&o geral do layout
Painel do controlador consiste na area do display digital e quatro botées, como mostrado em 3-1. Os dois botbes de
cima estdo acompanhados de duas luzes de LED para indicar o estado de funcionamento.

Numero Display visual descrigéo
de série
1 Tecla funcional/ tecla de luz de cabega
1) Quando inativa, pressione uma vez para ligar ou desligar a luz da
cabeca
2) Quando inativa, pressione junto com outros botdes para entrar na
interface de opgoes.
3) Na interface de parametro e monitor, pressione uma vez para retornar a
interface inativa, pardmetros atuais nédo salvos
2 Tecla de memérialtecla de parada da agulha
1) Quando inativa, pressione uma vez para a parada da agulha ser
funcional
2) Na interface de parédmetro, essa tecla confirma e salva os parédmetros
ajustados
3 Para aumentar os valores em todas as interfaces
4 Para diminuir valores em todas as interfaces

3.1.2 Interface de tubo digital
Ainterface de tubo digital motras quatro status : inativo (ocioso), indice, display de dados e teste automatico

3.1.3 Quando inativa, ha dois displays como mostrado abaixo
=N
4500 eE-0 1
3-2 Status inativo normal (display de velocidade maxima) 3-3 Status de alarme de inatividade (display de cédigo de erro)

3.1.4 Alinterface de indice mostra dois displays como abaixo.
p-n1 o
oo oo

3-4 Status de parametrode indice 3-5 Status de monitor de index
3.1.5 Interface de display de dados: Dados importantes sdo mostrados em indices diferentes
4300
3-6 Status dedisplay de dados
3.1.6 Interface de status de teste automatico

R i 3-7 Uma interface de display de teste automatica
o Q
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3.2 Opgodes rapidas
Na interface inativa, ligue ou desligue luz da cabeca, opgéo de parada de agulha pode ser feita para ajuste atual da velocidade maxima.
3.2.1 Luz da cabega ligada e desligada

Na interface de inativagéo, pressione #Fl para ligar ou desligar a luz. A luz iluminada de LED indicar4 a luz da cabega ligada
3.2.2 Opgéao de parada da agulha

Na interface de inativagéo, pressione #! para selecionar o modo de (n&o)parada da agulha. A luz de LED indicara a posicéo de parada
de agulha funcionando
3.2.3 Mudanga da velocidade maxima atual

Na interface de inativagéo, pressione & o para ajustar a velocidade maxima com preciséo de 50rpm.

3.3 Mudancga de parametro feita por técnico
Parametros controlados eletronicamente podem ser mudados para permitir que o sistema trabalhe melhor para necessidades praticas

Primeiro Passo: na interface de inativagao, pressione #Fl e segure, em seguida, pressione #4, com os dois botées pessionados,
aparecera o tubo digital seguinte, indicado por 3-8

6666

3-8 Interface de senha

Segundo passo: pressione &, o tubo digital motrara “6668”, em seguida aperte ‘&% para confirmar e inserir a mudancga de parametro do
indice, indicado por 3-9

P |

oo

3-9 indice técnico
Terceiro passo: nessa interface de parametro, pres?’bne , 2 para aumentar ou diminuir os valores do nivel desejado. Ver a folha 1
anexada para valor de indice técnico. Apos confirmar o indice, pressione 51 para inserir a interface de parametro como indicado em 3-
10
3-10 (.} oy Parametro técnico

Quarto passo: pressi\',:f’.e , I para os valores de parametro desejados mostrados no tubo digital.

Quinto passo: ap6s ajustar os parametros, pressione S: para confirmar e retornar a interface do indice. Toda vez que #F for
pressionado, voltara para a interface de inativagdo, os parametros ajustados n&o seréo salvos.

3.4 Parametro do monitor

Primeiro passo: na interface de inativagéo, pressione P e segure, em seguida pressione 2 Os dois botdes pressionados mostraréo o
display seguinte indicado por 3-11

u '—l | 3-11 indice do monitor

Segundo passo: na interface do indice, : presd@nd® | para mudar o valor do tubo digital para o numero de indice desejado. Ver a

folha 2 anexada para o ntimero de indice do monitor. Apés confirmar o niimero do indice, pressione ‘& para entrar na interface de
indice do monitor, indicada por 3-12

I"I3 I 1 ,
[ | 3-12 indice do monitor

Terceiro passo: na interface de parametro do monitor, pressione 5y para retornar a interface de indice do parametro do monitor.
Pressione ¥® para retornar ao status de inativagao.

3.5 Teste automatico

Modo de operagao automatico € provido para esse motor

Primeiro passo: na interface de inativagéo normal, pressione #Fl e segure, em seguida, pressione , 0 display do tubo digital mostrara
como indicado em 3-13, que o modo de teste automatico entrou no motor, e ele funciona e para de acordo com os parametros pré-
definidos (numero de indice p-24, p-25, especificado na Tabela de Parametro Técnico), até que saia do modo de teste automatico.

R ir
U / a 3-13 Interface de teste automatico
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Segundo passo: no modo de teste automatico, pressione para o motor parar temporariamente, sair do teste e voltar para a inetrface

de inativagao.
Em anexo, lista 1 Tabela de Parametro Técnico

NL’|m’e ro Nﬁ,me_ro de Valor controlavel Variagao de parametro Configur? §o%
de série indice padrao
1 P-01 Limite de velocidade minima 300-1000 400
2 P-02 Limite de velocidade maxima 300-7000 4500
3 P03 Funcéo de iniciopis::ve e numero do 0-9 0
4 P-04 Velocidade maxima do inicio suave 300-1500 300
5 P-05 Aceleragéo da velocidade 10-90 30
6 P-06 Desaceleragdo da velocidade 10-90 50
7 P07 Chave para mostrar a velocidade em 0:LIGADO 1: DESLIGADO 0
tempo real
8 P-08 Chave para tqrque de baixa 0-9 0
velocidade
9 P-09 Chave para auto-restauragdo ap6s
erro
10 P-10 Opcao de voltagem maxima 0:DESLIGADO 1:LIGADO 1
11 P-11 Direg&o de rotagéo 7-17 10
12 P-12 Modo de sensor de parada da agulha 0: REVERSO 1: POSITIVO 1
13 P13 Posicado de ativagéo da agulha 0:DESLIGADO 1:LIGADO 1
superior
14 P-14 Selegdo de posigdo da agulha 0:DESLIGADO 1:LIGADO 1
15 P-15 Pedal traseiro para posigéo e agulha 0: PARA BAIXO 1: PARA CIMA 1
superior

16 P-16 Ajuste de angulo da agulha superior 0:DESLIGADO 1:LIGADO 1
17 P-17 Ajuste de agulo de agulha inferior 0-23 0
18 P-18 Modo de curva do pedal 0-23 11
19 P-19 Posicéo do pedal traseiro 0-4 0
20 P-20 Posi¢do de pedal livre 1-4090 300
21 P-21 Posi¢éo de inicio do pedal dianteiro 1-4090 500
22 P-22 Posi¢céo de pedal de baixas rotagcbes 1-4090 830
23 P-23 Posicao de pedal de baixas rotagdes 1-4090 1300
24 P24 Tempo dguﬁgﬁ:gﬁfg de teste 1-4090 2400
25 P-25 Tempo de parada de teste automatico 1-99 6
26 P-26 Velocidade de reparo/remendo 1-99 3
27 P-27 Sensitividade de reparo/remendo 300-1200 450
28 P-28 Modo de rockover ligado e desligado 100-500 200
29 P-29 Angulo inicial do motor 0:DESLIGADO 1: LIGADO 0
30 P-30 Salvar parametro definido por usuario 0-355 50
31 P-31 Restaurar parametro de fabrica 0:0FF 1:0N 0
32 P-32 Modo de selecdo da cabega do motor 8: restore factory parameter 0

Em anexo, lista 2, tabela de parametro do monitor

Cédigo mostrado Contetido mostrado Unidade
v-01 Voltagem busbar, unidade: V V
v-02 Velocidade atual, unidade: rpm Rpm
v-03 Voltagem operada, unidade: *100mA *100mA
v-04 Vers&o do sistema nimero 1
v-05 Versdo do sistema numero 2
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Em anexo, lista 3: tabela de cédigos de erro

Codigo de erro

Significado do cédigo

Solugao do problema

E-01

Sobrecorrente no equipamento

E-02

Sobrecorrente no sistema

Desligue o sistema e ligue novamente
ap6s 30 segundos, substitua o controlador
e nos contate caso néo funcione

E-03

Baixa voltagem

Desligue o controlador, cheque se a
voltagem de entrada esta muito baixa,
substitua o controlador e nos contate caso
ndo funcione ap6s o religamento

E-04

Supervoltagem quando o motor para

E-05

Supervoltagem quando o motor esta
em funcionamento

Desligue o controlador, cheque se a
voltagem de entrada esta muito alta
(>245V), substitua o controlador e nos
contate se nao funcionar apoés o
religamento

E-06

Parada do motor

Desligue o controlador, cheque se o
plugue esta frouxo ou quebrado. Substitua
o controlador e nos contate apés o
religamento

E-07

Erro de sinal na parada de agulha da
cabeca

Cheque o cabo que liga o codificador do
motor ou o dispositivo de sincronizagéo da
cabeca e controlador. Procure por cabos
frouxos, soltos, com mal contato ou
quebrados. Substitua o controlador e nos
contate caso ndo funcione apos a
reinicializacéo

Erro de leitura-escrita

Desligue, em seguida, reinicialize.
Substitua o controlador e nos contate se o
erro permanecer

E-09

Protegéo de ultrapassagem de
velocidade

E-10

Erro de rotagao reversa

E-11

Super carga

E-12

Falha de circuito

Desligue o sistema, ligue novamente ap6s
30 segundos. Substitua o controlador e
nos contate se nao funcionar

E-13

Erro de hall

Confira se o cabo que conecta o
codificador do motor e o controlador ndo
esté solto, amassado, quebrado ou com
mal contato. Substitua o controlador e nos
contate caso ndo funcione apos a
reinicializacéo

E-15

Erro de sinal do pedal

Confira se o cabo que conecta o pedal e o
controlador ndo esta solto, amassado,
quebrado ou com mal contato. Substitua o
controlador e nos contate caso néo
funcione apds a reinicializagcdo

-19 -




— Nun Bp ecial
Qualidade e Tecnologia

13. Relag&o de Pegas
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No. Céd. 1| Cod.2 3-Mos 1. fios {S-fios
1 (107010101 | 1 1
2 (107010102 =Y 1 1
3 s010001 01-32 3 3 3
4 S010002 01-36 | 2 2 2
5 5010001 1-32 ] 5 5
6 (107010106 Ni-14 1 1 1
7 [107010107 Ni-16 1 1 1
B (107010108 Ni-11 1 1 1
9 (107010109 Ni-i2 1 1 1

10 5010001 01=32 1 1 1
11 107010111 Ni-23 1 1 1

12 [107010112 Ni-24 1 1 1

13 5010003 s081 4 4 4

14 Yo10008 vi4 4 4 4

15 5010004 080 4 4 4

16 S010008 5005 1 1 1

17 107010117 T4T045 2 2 2

18 (107010118 Ki-i0 1 1 1

18 |107010119 41921 1 1 1
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F:fh Cod.1 | Cod.2 3-fios |4-fios |5-fios
1 107010201 01-57 1 1 1
2 |l07o10202 =13 1 1 1
3 5010002 01-35 3 3 3
4 5010001 01-32 2 2 2
6 [107010205 01-41 1 1 1
6 (107010206 2-313 1 1 1
7 (107010207 | 270043 1 1 1
B 5010006 7008 1 1 1
9 (107010209 | 270044 1 1 1
10 | S010007 172 i 1 i
11 | Ko10001 270048 i i 1
12 (107010212 270042 i 1 1
13 | so10008 5043 1 1 1
14 V010007 210307 1 1 1
15 5010009 7066 1 1 1
16 [107010216 1 1 1
17 | ¥010002 240343 3 3 3
18 | so010010 4-13 3 3 3
19 |107010219 2-4 1 1 1
20 |107010220 | 270048 1 1 1
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f Cod.1 Cod.2 3-fios |4-fios |S-fios
1 5010011 5008 4 4 4
2 |107010302 M3-22A 1 1 i
3 |107010203 3-20 | i 1
4 [107010304 1 1 1
5 | Soioond 01-32 2 2 2
6 107010306 275000 1 1 1
7 |107010307 T066 1 1 1
B 5010012 210307 1 1 1
[ Y010003 1 1 1
11 [107010311 209651 1 1 1
12 1107010312 1 1 1
13 9010004 202875 2 2 2
14 5010013 T062 2 2 2
15 5010001 01=32 2 2 2
16 [107010316| 0070410 1 1 1
17 (107010317 | 0045430 1 i i
18 5010014 01-11 2 2 2
18 (107010519 1 1 1
20 | S0100T5 4 4 4
21 |107010321 1 1 1
22 1107010322 2 2 2
23 (107010323 N3-18 1 1 1
24 | 010016 5027 i 1 1
25 S010017 5000 1 1 1
26 107010328 ¥3-9 1 1 1
27 107010327 M3-11 1 1 1
28 5010017 5090 1 1 1
30 (107010330 X3-10 1 1 1
31 s010018 S082 1 1 1
32 |107010332 3-08 1 1 i
33 s010018 5082 1 i 1
34 5010017 5060 2 2 2
35 (1070103386 3-13 i i 1
38 |1070103%8 X3-15 1 1 1
37 1107010337 N3-14 1 1 1
38 (107010338 X-12 1 1 1
38 010019 5024 3 3 3
40 | 010005 Tii 3 3 3
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T‘? Cod.1 Caod.2 3-fios |4-fios |S-fios
1 107010401 8203 1 1 1
2 107010402 | 2403060 1 1 1
3 (107010403 2100560 1 1 1
4 107010404 2100570 1 1 1
5 107010406 | 2403070 1 1 1
6 107010406 2 2 2
T (107010407 0071100 3 3 3
B |[107010408| 0045470 2 2 2
g [107010400 1 1 1
10 107010410 1 1 1
11 107010411 | 0045290 4 4 4
12 (107010412 | 401070031 1 1 1
13 |107010413| 0045140 2 2 2
14 107010414 49 1 1 1
15 |107010415 Nd~10 1 1 1
16 (107010416 Ni-11 2 2 2
17 s010023 SO07R 1 1 1
18 5010024 S0789 1 1 1
19 5010008 5043 1 1 1
20 (107010420 Ni-i 1 1 1
21 |107010421 SM4~1 0 0 1
22 |107010422 Mi-14 1 1 1
23 5010025 s022 3 3 3
24 107010424 Nd-13 1 1 1
25 ¥010008 Mi-15 1 1 1
26 107010426 Md-12 1 1 1
27 (107010427 1 1 1
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[T = =
lf Cﬂdl Cﬂd.z 3-fios |[4-fios 5-fios
1 5010026 2103 1 | 1
2 V010006 1 i 1
3 10701503 95231 1 1 1
4 10701504 240837 1 1 1
5 s0100z8 4543 2 2 2
B 5010020 4533 1 1 1
[ 107010807 1 1 1
8 (107010808 95230 1 1 1
8 (1070106500 208250 1 1 1
10 |107010510 200582 1 1 1
11 5010030 T150 1 1 1
12 |107010612 | 2086567-82 1 1 1
13 5010031 4545 1 1 1
14 107010614 2 2 2
15 |107010515 2 2 2
16 (107010616 208425 1 1 1
17 107010617 240180 1 1 1
18 (107010518 240129 1 1 1
18 107010518 200640 1 1 1
20 5010032 4543 1 1 1
21 5010031 4845 1 1 1
22 5010033 7013 1 1 1
23 |107010823 1 1 1
24 107010524 05-28 1 1 1
25 |107010625 206646 1 1 1
26 5010034 7018 1 1 1
27 [107010827 208003 1 1 1
28 5010035 4538 1 1 1
29 (107010529 271001 1 1 1
30 |107010630| 208544-02 1 1 1
31 5010038 T023A 1 1 1
32 |107010532 05-22 1 1 1
33 |107010533 1 1 1
34 S010037 4554 2 2 2
35 [107010636| 275018C 1 1 1
36 5010038 7120 1 1 1
37 1107010637 2 2 2
38 |10T0106538 | 271009-92 1 1 1
38 5010039 7035 1 1 1
40 |107010540 1 1 1
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Céd.1

H':& C0d2 3-fios|4-fios|5-fios
2 [107010602 1 1 1
3 [107010603 02-62 3 4 4
4 [107010604 142 3 4 4
5 (107010605 003 [] B 8
6 (107010606 [L] 6 B B
T 107010607 3 4 4
8  [107010608 2 2 2
9 107010608 3 4 4
10 [107010610 3 4 4
11 [107010611 1 2 2
12 [107010612 [] [] 1
13 107010813 [] [] 1
14  [107010614 [] [] 1
15 [ so10014 01-111 0 0 1
16 | 5010008 5043 0 0 1
17 [107010617 0 0 1
18 [ s010014 01-111 0 0 1
18 | 5010014 [T 2 2 2
20 [107010620 5043 0 0 1
21 [ S010008 5043 0 0 1
22 5010002 01-36 0 0 1
23 [107010623 [] 1] 1
24 [107010624 1 1 0
25 | solo014 01-111 1 i 0
26 (107010626 1 1 0
27 | so10014 01-111 1 1 []
28 [ 5010008 5043 i 1 0
20 (107010628 | 2750110 1 1 0
30 | 5010040 01-110 2 2 2
31 (107010631 02-70 i 1 0

02-T08 ] 0 1

32 [1070i08%2] 2750110 1 1 1
33 (107010633 2750120 1 1 1
34 107010834 2403260 1 1 1
35 S010041 0071630 1 1 1
36 [107010636 G50 1 1 1
37 (107010637 | 2770270 1 1 1
38 | s010042 02-08 1 1 1
39 (107010639 1 1 1
40 [107010640 1 1 1
41 (107010641 1 1 1
42 [107010642 1 1 1
43 [ so10001 01-32 1 1 1
44 | 5010043 700-4009 2 2 2
45 (107010645 798-004 1 [] 0
798-1056 0 1 0

T98-022 0 [] 1

46 | 5010044 02-99 2 2 2
47 [107010647 1 1 1
48 [107010648 EG4T2 1 1 []
EG35 0 0 1

49 | snl0Gén 01-110 1 1 1
50 [107010650 530 1 i 0
5N6-30 0 0 1

51 (107010651 E6310 0 0 1
52 [107010652 EG3T 0 0 1
53 [ 5010045 04-19 0 [] 2
54 5010045 04-19 [] 0 2
55 | 5010046 01-64 2 2 2
56 [107010656 632 1 1 1
57 (107010657 02-71 1 1 1
58 | 5010042 02-05 2 2 2
59 | 5010047 02-15 1 1 1
60 S010048 02-96 1 1 1
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F% Céd.1 |Cod.2 . . :
K. 3-fios |4-fios |5-fios
@ |107010701 w7-1 2 2 2
® |107010702 -2 2 2 2

@ (107010703 N3 ] i i)
5N7-3 1 0 1

@ (107010704 W4 i 1 1
® |107010708 -6 1 1 i

I ® (167010706 W76 1 1 1
@ [107010707 W7-7 1 1 1
® [107010708 X7-8 1 1 1
@ (107010709 79 1 1 1
@ [107010710] NW7-10 1 1 1
@ [107010711 [  w7-11 1 1 1
@ [107010712] w7-12 1 1 1
@ (107010713  w7-13 1 1 1
@ [107010714| M7-14 1 1 1
@ [107010715] W7-15 2 2 2
@ [107010716] w7-16 1 1 1
@ [107010717] W7-17 2 2 2
@ [107010718] MW7-18 1 1 1
@ [107010718] w7-19 1 1 1
@ (107010720 M7-20 1 1 1
& [107010721[ W7-21 1 1 i
@ (107010722 W71-22 2 2 2
@ (10701073 X7-23 1 1 1
@ (107010724 N7-24 1 1 1
@ [107010728| N7-25 1 1 1
& (107010726 W26 1 1 1
@ (107010727 wW-20 1 1 1
@ [107010728 7-28 2 2 2
@ (107010728 W7-29 1 1 1
& [107010730] NW7-30 1 1 1
& [107010731 M7-31 0 1 0
SN7-31 1 0 1

@& (107010732 wW7-32 2 2 2
® [107010733] W7-33 1 1 1
5010040 5074 B8 8 8

E 5010050 50384 2 2 2
5010051 5058 1 1 1

010010 vi2 1 1 1

" [B] | soioii4 5009 1 1 1
18] | S010082 5101 1 1 1
| [7] | so10083 5036 1 1 1
010011 L 1 1 i

E $010054 5032 2 2 2
:H 5010016 5027 2 2 2
5010055 5037 1 1 1

ﬂ 50100656 04 2 2 2
i3 | wo10012 w2 2 2 2
4 | so10057 s007 1 1 1
15 [ soiooss 5062 1 1 1
e | soioo7s 5012 1 1 1
5010059 5005 1 1 1

5010060 5015 1 1 1
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e C4 3
5 Cod.1l |Cod.2 CRIPrT L P
@ 10701080 MB-1 1 1 0
5ME-1 0 0 1
@ [107010802 ¥8-2 1 1 1
@ (107010803 ¥E-3 1 1 2
@ [107010804 Vi 4 1 1 i
. ©® [107010806 N5-5 1 1 i
@ [107010806 56 i i i
| @ [107010807| W87 2 [ 2 [ 8
@ [107010808 NB-B 1 1 0
@ [107010800 [ 1 1 1
@ (107010810 MB-10 1 1 1
@ (107010811 Ms-1ii 1 1 1
@ [107010812] Ms-12 1 1 1
@ [i07010813] MB-13 1 i 1
5M8-13 0 0 1
@ (107010814 NB-14 1 1 0
5MB-14 0 0 1
[ T1] | soio0s3 5036 1 1 1
:E Woiooil 4 1 1 1
5010052 5101 1 1 i
2] | 5010061 5060 1 1 1
5] | W010Gi0 Vi2 1 i 1
8] | w010014 W07 1 1 1
| T7] | 5010025 5022 1 i i
| [B] | soio054 5032 1 i i
‘E 5010062 5067 0 0 2
5010060 5015 0 0 2
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EelNEEEERHe e e ecsopoEe '3

Cod.1 Cnd.2 3-fios{4-fios [5-fios
107010801 5Mo-1 L) 0 1
107010602 5Mp-2 ¢ [1] 1
107010603 BMO=3 per ) 0 1
107010004 EMo-4 0 [1] 1
107010005 SME-5 0 1] 1
107010808 1 ] 0 0 2
107010907  sMo-7 0 0 2
107010008 5M9-8 0 0 1
107010009 [0 ] 0 0 1
107010910 EM9-10 0 0 1
107010811 5Mo-11 0 0 1
107010012 5M9-12 0 0 1
107010013 BND-13 0 0 1
5010063 5006 0 [1] 1
voiooil s016 0 0 1
5010082 5060 [] 0 1
5010061 vi2 0 0 2
Yo10010 5028 0 0 2
Yo10014 s101 0 [0 1
8010025 5043 0 0 1
5010064 5084 ] a 1
5010062 5003 0 0 1
5010060 E03 0 0 1
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S |céd.1| C6d.2 [5HesTagosisHos
@ [107011001] 5Mi10-1 0 0 1
@ [107011002] SMI0-2 0 0 i
@ [107011003] GWi0-3 0 0 i
@ [107011004) SMI0~4 0 0 1
® [107011006] SMI0-5 i 0 1
@ [107011006] SEMiIC-6 0 0 1
T ¢h |107011007| G5M10-7 0 0 i
@ [i07011008| GHi(-8 0 0 1
@ T[i07011009] GWiO-9 0 0 1
@ [107011010] 5Mi0-10 0 0 1
@ (107011011 SMi0-11 0 0 1
@ [107011012] SMi10-12 0 0 2
@ [lo7011013] SM10-13 0 0 i
@ [107011014] S5M10-14 0 0 1
@ [107011018] sM10-15 0 0 1
@ [107011016] G5M10-16 0 0 1
@ [107011017] sM10-17 0 0 1
@ (107011018 smio-18 | 0 | © [
@ [107011018] sMi0-19 0 0 1
@ [107011020] SW10-20 0 ] i
& (107011021 smio-2! 0 i 2
@ [107011022] SM1G-22 0 0 1
@ (107011023 smio=23 | O 0 1
@ (107011024 SRIN-24 0 0 1
@ [107011025] &5M10-25 0 0 1
® [107011026] 5M10-26 0 0 1
i1 | so10167 5002 0 0 2
E 5010115 5000 0 0 2
5010052 s101 0 0 1
E 010010 viz 0 0 i
010115 W06 0 0 1
N10002 NOZ 0 0 1
E N10003 NO3 0 0 1
 [8] | so10154 5032 0 0 1
[0 | Soioo0es 5003 0 0 2
10 | soioo6e 5017 0 0 1
E 5010070 S0%R 0 0 1
5010016 5027 i) 0 3

E 010005 Vil ] 0
5010071 5020 0 0 1
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Qualidade e Tecnologia

B8 [co ;

No. Cod.1 Cod.2 3-fios/d-fioss-fins
@ [107011100 mi1-1 1 1 1
@ |107011102] Wi1-2 1 1 1
@ [107011i0% Ni1-3 1 1 1
@ (107001104 Mi1-4 1 1 [
T ® |107011105] Wi1-5 i i i
@ [107011i06 Nil=6 2 2 2
@ [107011107 Nii-7 1 1 1
@ [107011108] Wi1-8 1 1 1
@ (107011109 Niid 1 1 1
@ [1070i1110] M11-10 1 1 1
@ [1o7011111] Wi1-11 1 1 1
@ [107011112] Wi1-12 1 1 1
@ [107011113] m11-13 1 1 1
@ (107011114 Mi1-14 1 1 1
@ [107011115] M11-15 i 1 1
- ® [107011116] Mii1-16 1 1 1
@ (107011117 WMi1-17 1 1 1
- ® [i107011118] mMi1-18 1 1 1
@ [107011119] Mi1-19 1 1 1
@ (107011120 M11-20 1 1 1
@ (107011121 mi1-21 1 1 1
@ [107011122] M11-22 1 1 1
@ (10701l M- 1 i 1
@ (107014124 M11-24 2 2 2
@ [107011128] WI1-® 1 1 0
@® [107011128] WM11-26 1 1 1
@ [107011127]  M11-27 1 1 1
@ (107011128 Mi1-28 2 2 2
@ [107011120] M11-29 1 1 1
@ [107011130] WM11-30 1 1 1
@ [107011131] MWi1-31 0 0 1
5010072 5096 i 1 1
E 5010052 5101 2 2 2
5010065 5028 1 1 1
E 7010016 ¥i5 1 1 1
(5] | ¥010017 501 1 1 1
[ [6] | 5010055 5037 i 1 i
" T7] | so100m3 5012 1 1 1
E 5010074 5034 1 1 1
5010075 5079 1 1 1
5010016 5027 1 1 1
:E 5010076 5023 1 1 i
ﬂ a010008 S043 4 4 4
- 13 | soinaTT 5008 i 1 1
| §4] [ so10078 5011 1 1 1
- TH | 501007 5040 1 1 1
iid | s010053 5036 1 1 1
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— Nun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

S 1Cod.1|Cod.2  shosmmessmos
@ [107011201] m12-1 1 1 1
® |107011202] M12-2 1 1 1
[ @ [107011203 Ni2-3 1 1 1
@ (107011204 W12 1 1 1
[ ® (107011205 Mi25 1 1 1
[~ ® [107011206] Wi12-6 1 1 1
[ (107011207 Wi12-7 1 1 1
[ ® [107011208] Wi12-8 1 1 i
[ ® [107011200] Wi2-9 1 1 1
@ [107011210] M12-10 1 1 1
@ (107011211 Mi2-11 1 1 1
@ [107011212] wmi2-12 1 1 1
@ [107011213] mMi2-13 1 1 1
@ [107011214] M12-14 1 1 1
© [107011215] Mi12-15 1 1 1
| @ [107011216] M12-16 1 1 1
@ [107011217] W12-17 1 1 1
@ [107011218] M12-18 1 1 1
@ [107011219] M12-19 1 1 1
@ [107011220] mM12-20 1 1 1
@ [107011221] mM12-21 1 1 1
@ [ioTo11222] Wi2-22 1 1 1
@ [107011223] Wi2-23 1 1 1
@ [l07011224] WM12-24 1 1 1
| @ (107011225 Wi12-25 1 1 1
@ [107011226] M12-26 1 1 1
@ [1o7011227] W12-27 1 1 1
@ [107011228] wm12-28 1 1 1
@ [107011220] M12-20 1 1 1
[ ® [107011230] M12-30 1 1 0
5M12-30 0 0 1

@ (107011231 wW12-31 1 1 0
5M12-31 0 0 1

@ [107011232] mi2-3: 1 1 0
5M12-32 0 0 1

@ [io7011233] wmi2-33 1 1 0
5M12-33 0 0 1

4@ S010065 5028 1 1 1
S010063 5005 1 1 1

| T3] | soioo19 5024 1 1 1
[ T4] | S010080 5100 1 1 1
18] | soio081 5029 1 1 1
:E 5010082 5006 1 1 1
S010052 5101 1 1 1

:E $010073 5012 5 5 5
$010083 S060 2 2 2

| 10 | so10074 5034 1 1 i
[ @1 | 5010084 5046 ] 4 4
|12 | so10085 5031 1 1 1
13 [ 010002 N02 1 1 1
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— Nun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

H;f Cod.1|Cod.2 e
@ [107011301 Wi3-1 1 1 1
@ [107011302] Wi3-2 1 1 0
0 0 1
@ (107011303 Wi3-3 1 1 1
@ [(107011304| W34 1 1 1
[ ® (107011305 Wi3-5 1 1 i
— © [107011306| Wi13-6 1 1 1
@ (107011307 W13-7 1 1 1
@ [107011308] Mi3-8 1 i 0
0 0 1
@ (107011309 Wi139 1 1 1
@ (107011310 Mi13-10 1 1 1
@ (107011311 Mi3-11 1 1 i
@ (107011312| MWi3-12 1 1 i
@ (107011313 mi3-13 1 1 0
0 a 1
@ (107011314 WMi3-14 i 1 1
© [107011315] Wi13-15 1 1 1
® (107011316 Mi13-16 1 i 1
@ [107011317] W13-17 1 1 1
@ [107011318] mM13-18 1 1 1
| T1] | so10086 5057 2 2 2
:E S010087 5010 1 1 1
5010008 5043 1 1 1
% 5010049 5074 2 2 2
5010084 5046 1 1 1
:E 5010088 5025 1 1 1
5010053 5036 1 1 1
| T8] | soiooss 5033 1 1 1
8] | 5010090 5045 1 1 1
[ §0 | so10025 5022 1 1 1
1 | so10081 N0l 1 1 1
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— Nun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

e . 4
¥ |€0d.1/Cod.2
1 5010002 01-36 1 1 1
2 s010092 7178 1 1 1
3 N010004 4805 i 1 1
4 |107011404 07-21 1 i 1
5 (1070114058 07-30 1 1 1
6 (107011406 07-17 i i 1
7 |107011407 01-52 1 1 i
B s010093 01-62 1 1 i
[ 9 [107011409 07-53 1 1 1
10 5010004 T010 1 1 1
11 |107011411 | 274003-P2 1 1 1
12 5010095 004534 1 1 1
i3 (107011413 274004 1 i 1
i4 (107011414 274005 1 i 1
15 107011415 | YIIIEEY i 1 i
16 S010096 4543 1 1 i
17 (107011417 | XEIEYEY 1 1 1
18 5010037 4554 1 i i
18 107011418 | YOOOOEX i 1 i
20 107011420 | IXIXEEY | 1 1
21 107011421 Ni4-12 i 1 1
22 5010007 5071 2 2 2
23 (107011423 Nid-25 1 1 1
24 (107011424 Nii-29 1 1 1
25 5010098 [1] i [i]
26 | S010009 0 1 0
27 (107011427 274016A 1 i 1
28 |107011428 TN 1 1 1
20 107011429 274071 1 1 1
30 (107011430 7130 1 1 1
31 S010100 1 1 1
32 (107011432 1 1 i
33 (107011433 1 1 i
34 (10701143 1 i 1
35 (107011435 274031 1 1 i
36 107011436 TOB-105 i 1 i
37 (107011437 K14-28 1 1 1
38 107011438 Nid-25 1 1 1
38 so10101 5004 i 1 1
40 107011440 Mi4-24 1 i i
41 5010102 5013 1 1 1
42 (107011442 1 1 1
43 (107011443 Nii-23 1 i 1
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Qualidade e Tecnologia

Cod.1

Céd.2

o] .
No. 3-finstd-fios 5-flos
@ (107011500 M15-1 2 2 2
@ [107011502| X152 2 2 2

@ |107011503| Ni5-3 0 i 0
@ [107011504| Ni5-4 1 1 1
— ® (107011505 X155 1 1 1
@ (107011506 Ni56 1 1 1
(107010807 MI15-7 1 1 1
@ (107011508 M15-8 1 1 1
@ [107011509] Wi159 i i i
@ (107011510 Mi5-10 1 1 1
@ [107011511] Wi15-11 1 1 1
@ (107011512 Wi5-12 1 1 1
@ [107011513] M15-13 1 1 1
@ (107011514 NMi5-14 1 1 1
@ [107011515] M15-15 2 2 2
@ [107011516] Ni5-16 1 1 1
@ [107011517| Wi5-17 2 2 2
| ® (107011518 mi5-18 1 1 1
| @ (107011522 Wi15-22 2 2 2
@ (107011823 Wi15-23 1 1 1
® (107011576 Mi5-26 1 i 1
@ (107011577 Mi5-27 1 1 i
@ [lo7011528] Ni5-28 2 2 2
@ (107011528 Wi 1 1 1
@ (10701150 Xi&30 i 1 1
& [107011531| W15-31 0 1 0
@ [107011532 Ris=32 2 2 2
| ® [107011553| M15-33 1 1 1
@ (107011534 | M15-34
45 5010086 5057 8 8 8
5010019 5024 2 2 2
5010103 5086 1 1 1
5010104 5063 1 1 1
| 18] | so10108 5052 1 1 1
T8 | 5010106 S039 1 1 1
T8l | so1008% 5037 1 1 1
:E 5010107 5066 2 2 2
5010108 5048 2 2 2
@1 [10701153 1 1 1
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F5 . 0
h Cﬂd.l Cﬂd.?. 3-fios|d-fios |S-fos
@ (107011601  Wig-1 B gy
@ |107011602] _ M16-2 1 1110
I NP |
@ [107011603] Wi6-3 il T
@ [107011604] Wi6-4 0 O .
® (107011605 Wi6-3 1 1 /4
® (107011606 1 1 |1
@ (107011607 M16-T 1 e
0 [0 i
® (107011608 Wic 8 et TN
@ [107011600] N1g-9 s
@ [107011610]  so%7 3 1313
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Qualidade e Tecnologia

H;.? Cﬂd.l Cod.2 I-fios [4-fios [5-fios
@ (107011701 Mi7-1 1 1 1
@ [107011702 W72 1 1 1
@ |107011703| M17-3 1 1 1
@ (107011704 W17-4 1 1 1
~ @ [io7011706| W175 rl 4 ]
T @ (107011706 M17-6 3 4 5
0D (107011707 W17=7 3 Y 5
~ @ [107011708] M17-8 3 4 5
~ @ (107011708 N17-D 1 1 1
@ (107011710 W17-10 3 4 5
@ (107011711 WiT-11 1 1 1
@ [107011712] mM17-12 1 1 1
@ [107011713] W17-13 1 1 1
@ (107011714 Mi7-14 1 1 1
@ [107011718] N17-15 1 1 1
“@® [107011716] X17-16 1 1 1
@ (107011717 Wi7-17 1 1 1
T ® [107011718] wmi7-1R 3 3 3
@ (107011719 m17-19 ] i 1
" [1] | so10109 5063 4 4 | 4
:@, NO10005 NO¢ 4 4 4
. 9010018 w02 4 4 4
41 | seto110 5075 3 3 3
5 | sotoinl S051 1 1 1
(6] | 010006 No4 8 8 ]
:E ¥010019 ¥i6 2 2 2
N010007 NO5 1 1 1
:E 010020 05 4 i i
5010112 5087 1 1 1
A | so10113 5089 1 1 1
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Cod.1

3-fios

4-fios

L-fios

Nig-1

Ni8-3

Mi8—4

Nig-6

Ni8-7

Ni8-8

M18-0

Rig-10

5076

ﬁﬁaa@@a@@@@@erﬁ

0T

.h-m-m-s—-—u—nluﬁm-.h-m-u

R e e e L L e L R s

A A e e e L S e E AP A AT
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Cod.1

3-fios|4-fios|5-fios

Mig-1

X198-3

Mig—

Ni9-5

Mis-6

W=7

Mig-8

Mig-9

Nig-10

Nig-11

Mig-12

M19-13

Nig-14

Mi9-15

M19-16

Mig-17

¥ig-19

N15-20

Mig-2l

Nig-22

Nig-23

@aaaea@aaeaaa@@@@éﬁgﬁa?ﬂ

| | e [ | | | | | | . | | s | | | | | e | | | | |
e | e [ | e i | | [ | s | | s [ | | . | | s | | | | |
| i [ | [ | | e | | e | | | | | | | | | i | | e | e

Ni-24
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Qualidade e Tecnologia

SAC: 0800 660 6000

PRAZO DE VALIDADE: indeterminado

Importado e Distribuido por:

Mun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

CNPJ:05.013.910/0001-22
Rua da Gracga, 577 - Bom Retiro — Sao Paulo — SP

Fone: (11)3334 8800
www.sunspecial.net.br

Pais de Origem: China
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