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(1).

(2).

1.  

Instalar o cárter de óleo 

Instalação

1) O cárter de óleo deve ser instalado apoiado
nos quatro cantos da abertura da mesa

Instalar a dobradiça

colocar as duas dobradiças (1) nos furos atrás

do cabeçote, ajustar na articulação de borracha

 como mostra o quadro( 2)

antes de colocar o cabeçote da máquina ,

colocar as borrachas de apoio (3) nos quatro cantos.
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2 . Lubrificação
1) Preencha o catér  de óleo ( 1) com óleo novo.

2) Quando o nível do óleo estiver  abaixo da marca LOW, reabastecer o óleo.

3) A lubrificação só estará correta se o óleo estiver esguichando no

 visor de óleo 2. 

4) Note-se que a quantidade de salpicos do óleo não está relacionado com

a quantidade de óleo lubrificante.

(Atenção) Quando você operar sua máquina após a instalação

ou após um longo período de de uso, utilizar a máquina em

3000 s.p.m. para 35000 s.p.m. durante cerca de 10 minutos para 

que todas as partes estejam lubrificadas e para evitar quebra

das peças internas.

3. Ajustar a quantidade de óleo

1. Ajustar a quantidade de óleo na lançadeira

Girando  parafuso de ajuste {A). 

Gire o parafuso {A) no sentido horário (no B + "

sentido) para aumentar a quantidade de óleo; 

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO
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INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

(3) AJUSTE DA QUANTIDADE DE ÓLEO NA LANÇADEIRA

Advertência

Cuidado extremo na operação da máquina, visto que a quantidade de óleo deve
 ser verificada girando a lançadeira em alta velocidade.

Papel de confirmação de óleo

Usar qualquer papel disponível ,independentemente do material

 Ao realizar o procedimento 2 descrito, remova a chapa
corrediça e tenha extremo cuidado para não deixar os dedos
entrarem em contato com a lançadeira.

Precauções:

1- Se a máquina não estiver suficiente aquecida para operação
faça-a funcionar sem costurar durante três minutos.
2- Coloque o papel de confirmação da quantidade de óleo
(espirros de óleo) embaixo de lançadeira enquanto a máquina
estiver em operação.
3- Confirme que o nível do óleo no reservatório esteja entre a
marca High "A" e a marca Low "B".
4- A Confirmação da quantidade de óleo deve ser completada
em cinco segundos (Verifique o período de tempo em um relógio)

Posição de confirmação da quantidade de óleo

Bucha frontal do eixo da lançadeira

Lançadeira
Base do cabeçote

Papel de confirmação dos espirro do óleo

Reservatório de óleo

Apoie o papel na
parede do reservatório
de óleo

Coloque o papel de confirmação dos espirros

de óleo embaixo da lançadeira

Amostra da quantidade apropriada de óleo

Espirro de óleo na lançadeira

Quantidade apropriada de óleo (pequena)

Espirro de óleo na lançadeira

Quantidade apropriada de óleo (grande)

5- A quantidade de óleo é indicada nas amostras á esquerda

devem ser finalmente ajustadas de acordo com os processos de

costura. Cuidado para não aumentar ou diminuir excessivamente

a quantidade de óleo na lançadeira. ( Se a quantidade de óleo for

muito pequena a lançadeira ficará presa e começará a esquentar

( Se a quantidade for excessiva, o produto sendo costurado poderá

ser manchado de óleo.

6- Ajuste a quantidade de óleo na lançadeira de modo que a 

quantidade (espirros de óleo) não mude verificando a quantidade

de óleo 3 vezes ( nas três folhas de papel)
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INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

4.Instalando a agulha

Selecione um tamanho adequado agulha de acordo com a contagem de fios

e do tipo de material utilizado.

1) Gire o volante até que a barra da agulha atinge o

ponto mais alto do seu curso.

2) Solte o parafuso 2, e mantenha a agulha 

A parte de frente exatamente para a direita em direção B.

3) Insira a agulha totalmente para dentro do buraco na barra de agulha

a direção da seta até que a extremidade do furo é atingido.

4) Aperte bem o parafuso 2.

5) Verifique se a longo sulco C da agulha está virada

para a esquerda na direção D.

5. Enfiando a  linha da bobina na caixa da bobina

1) Instale a bobina na caixa da bobina 

direção ranhura

2) Passe a linha através de fenda , e puxe o fio

na direção. Ao fazer isso, o fio vai passar sob a

mola de tensão e sair do entalhe.

3) Verificar que a bobina roda na direcção da

seta quando fio é puxado.

6. Enfiando a linha no cabeçote

Advertência

Desligue o cabo de energia antes de iniciar o trabalho,  para evitar acidentes, 
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1) O comprimento do ponto pode ser ajustado 

girando o botão (2) e pressionando para trás 

a ligueta PUSH (1) 

A numeração mostra o comprimento do ponto em mm. 

O retrocesso deve ser pressionado  

 enquanto ajusta o ponto do comprimento. 

8. Instalando o porta-fios

7. Ajustando o tamanho do ponto

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

1) Monte o porta- fios  e insira-o no furo

na mesa da máquina.

2) Aperte a contra-porca 1 para fixe o suporte.

3) Para a fiação de teto, passar o cabo de energia

por dentro da haste 2.

9. Ajustando a altura da joelheira
1) A altura padrão do calcador levantado o

joelheira é de 10mm.

2) Você pode ajustar a alavanca do pé de elevação até 13 mm, utilizando

joelheira ajustar  através do parafuso 1. 

(A max de levantamento deve ser 9 mm

para o material leve)

3) Quando você tiver ajustado o calcador elevador para mais de 10

mm, certifique-se de que a extremidade

inferior da barra da agulha 2  sua está posição mais alta.

Estando baixa, bate no calcador 3.
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INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

.Acionando o pedal

1.O pedal é operado nos quatro passos seguintes.

1) A máquina opera em baixa velocidade de costura quando levemente acionar o pedal.

2) A máquina funciona em alta velocidade de costura quando você acionar ainda mais a parte da frente do pedal. 

3) A máquina pára (com a sua agulha para cima ou para baixo) quando você reiniciar o pedal para a sua posição original.

4) A máquina aciona o  cortador linhas quando você pressiona totalmente a parte traseira do pedal.

· Se sua máquina tem levantador de calcador, também pode ser utilizado pressionando o pedal para trás

O calcador sobe quando você pressionar levemente a parte de trás do pedal, e se você acionar ainda mais a parte de trás, o

corte de linha é acionado.

· A máquina irá executar o corte do fio, mesmo se você pressionar a parte de trás do pedal imediatamente após alta

ou baixa velocidade de costura.

· A máquina irá realizar completamente o corte de linha, mesmo que reponha o pedal à posição neutra logo após que a

máquina começou a cortar a linha .

· Quando a máquina para com sua agulha para baixo, e se você quiser trazer a agulha para cima, pressionar a parte de trás do pedal

uma vez.

. Ajustando a tensão da linha da agulha

1. Ajustando a tensão da linha da agulha

1)Girando rosca da porca No.1 tensão no sentido horário

( A), o segmento restante sobre a agulha depois do

corte da linha será mais curto.

2) Girando a porca sentido anti-horário ( B), o

comprimento  será maior.

3) Girando rosca da porca de tensão 2- no sentido horário (C),

 a tensão do fio da agulha vai ser aumentada.

4) Girando a  porca 2  no sentido anti-horário ( D), a

tensão da linha da agulha será diminuída.
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INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

. Ajustando a tensão da linha da agulha

2. Ajuste a tensão da linha da bobina

1) Girar parafuso de tensão 3 sentido anti-horário

( E), a tensão da linha da bobina será aumentada.

2) Girar parafuso de tensão 3 sentido horário (F)

a tensão da linha da bobina será diminuída.

12. Ajustando a mola de retenção da linha
1. Mudar o curso da mola de retenção da linha 1

1) Solte o parafuso de ajuste 2.

2) Virar o parafuso de  tensão 3 no sentido horário (A), o

curso da mola será aumentada.

3) Virar o parafuso de tensão (B) no sentido anti-horário,

a folga da linha será aumentada.

2. A alteração da pressão da mola de retenção 1

1) Solte o parafuso de ajuste 2, e remover a tensão da linha . 5.

2) Solte o parafuso de ajuste 4.

3) Girando a  tensão 3- no sentido anti-horário (A), a

pressão será aumentada.

4) Girando a  tensão 3- no sentido horário (A), a

pressão será diminuida.

13. Alvanca do levantador do calcador
1) Para calcador parar em  cima, vire com  a mão a 

alavanca do levantador 1 na direção A.

2) O calcador vai subir cerca de 5,5 mm 

O calcador vai voltar à sua posição original quando

alavanca do levantador  é  virada para baixo em direção B.

3) Usando a joelheira, 

a altura máxima é  de cerca de 13mm
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INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

Pressão do calcador

1) Solte a porca 2. vire pressionador da mola do regulador 1

no sentido horário (na direção A), a pressão do calcador será

aumentada.

2)  Vire a alavanca do regulador no sentido horário

 (na direção B), a pressão será diminuída.

3) Após o ajuste, aperte a porca 2.

4) Para os tecidos em geral, a altura padrão do calcador

regulador  é de  29 a 32 mm.

1) Soltar os parafusos  2 e 3 na alimentação excêntrico 1,

mover o  excêntrico de alimentação na direção da seta ou na

direção pertinente da seta e aperte firmemente os parafusos.

2) Para o ajuste padrão, ajuste de forma que o topo

superfície do dente fique na extremidade superior da agulha 

nivelada com a superfície superior da chapa quando o dente

desce.

3) A frente do dente pode ficar mais alta, que pode previnir  falhas de

pontos.

4)  A frente pode ficar mais baixa, o que pode previnir que o material

deslize e a linha da bobina não se quebre.

Padrão

Tempo de alimentação avançada

Tempo de alimentação atrasada

15. Ajustando o tempo de alimentação do dente
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16 .Inclinação do dente

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

Advertência

Desligue o cabo de energia antes de iniciar o trabalho,  para evitar acidentes, por inicio repentido da máquina

1) A inclinação padrão (horizontal do dente )

Um marcador quando ponto no eixo da barra de alimentação está alinhado com

Um marcador de pontos  1.

2) Para inclinar a garra de alimentação com a sua parte dianteira, a fim de se evitar

enrrugamento, soltar o parafuso de fixação 2, e girar o eixo barra de alimentação

90 graus na direção da seta, utilizando parafuso

3) Para inclinar o dente com a sua alimentação a partir de baixo, a fim de

impeça a alimentação de material irregular, girar o eixo barra de alimentação 90

graus na direção oposta da seta.

   

②

frontal acimaa padrão frontal abaixo chapa de de agulha

Advertência

Desligue o cabo de energia antes de iniciar o trabalho,  para evitar acidentes, por inicio repentido da máquina

17. Altura do dente

1) O dente é ajustado de fábrica para  que se projete para fora da

 superfície da chapa de agulha 0,75-0,85 mm (1,15-1,25 mm)

2) Se o dente fica para fora muito franzido ao costurar material

 pesado  regular para ( 0,7-0,8 mm)

3) Para ajustar a altura do dente

· Solte o parafuso 2 da manivela 1.

· Mova o transporte do dente para cima ou para baixo para fazer o ajuste.

· Aperte bem o parafuso 2.

(Cuidado) Se a pressão de aperto for insuficiente,

 a regulagem ficará incorreta e pode danificar as peças

普通型

0. 〜 . mm8 1 0

�料

0. 〜0. mm7 9

厚料

1. 0〜 mm1. 2

  
dente chapa 
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18. Sincronismo entre a agulha e o gancho giratório da lançadeira

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

1- Ajustando a posição da barra de agulha:

Gire o volante para posicionar a barra de agulha na sua

posição mais baixa, remova o plug de borracha na

superfície (1), entao solte a barra de agulha verticalmente

para localizar a posição de sincronismo (o sincronismo da

barra de agulha é: quando a barra de agulha estiver na

sua posição mais baixa, o centro do olho da agulha (4)

concidirá com a superficie interior (5) do retentor do 

comprimento de bobina. Aperteo parafuso (1) e coloque o

plug de borracha de volta.

2- Ajustando o ponto de sincronismo da lançadeira com a

agulha:

Para ajustar o sincronismo, gire o volante para posicionar

a barra de agulha na sua posição mais baixa e erga 2,5 mm

O ponto da lançadeira deverá ser de 1,2mm acima do olho

da agulha, coincidir com a linha do centro da agulha.

Quando ajustar o ponto de sincronismo da lançadeira, note

que a distância entre a cava da agulha e a ponta da

lançadeira de aproximadamente 0,05mm e deverá ser

mantida 

19. Regular a altura do calcador

1) Solte o parafuso de ajuste 1, e ajustar a altura do calcador
e o ângulo do calcador.
2) Após o ajuste, aperte firmemente o parafuso 1.
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20.      

  

④
③ ①

②

⑤

⑥

⑧

⑨

⑦

⑨

⑩
⑪

Mudança da faca fiixa e a faca móvel
Remova a faca fixa
1.Inclinar para trás o cabeçote da máquina.
2. Retire o parafuso 1 e solte o gancho posicionador 2.
3.Retire o parafuso 3 e 4 a faca.
Afiar a faca quando a faca fixa estiver sem corte.
Removendo a faca móvel
1.Deixe o calcador levantado através da alavanca 
2. Retire os parafusos 5 e 6 da chapa da agulha.
3.Gire o volante e deixe a barra de agulha parada no
curso mais elevado.
4. Remova o parafuso de 7 e 8 de mudança de faca.
Nota: 1.Remove a agulha antes de retirar a faca 8.
        2. A instalação refere-se a ordem inversa.

Mudança da faca fixa e a  faca móvel

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

21. Ajuste do curso do guia- fio superior
1) Ao costurar materiais pesados?,o  guia-fio 1 movimenta-se :

 à esquerda (no sentido A), 

2) Ao costurar materiais leves, o guia-fio 1 movimenta-se:

 à direita (no sentido B) 

3) Normalmente, guia de linha 1 está posicionada de uma maneira que

A linha marcador C está alinhado com o centro do parafuso.
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2. Pressão do pedal e o curso do pedal

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

1. Ajustar a pressão necessária para acionar a parte da frente

do pedal

1) Esta pressão pode ser alterada através da alteração da 

posição de pressão para ajustar 1

2) A pressão diminui quando você apertar  a mola no

lado esquerdo.

3) A pressão aumenta quando você apertar a mola no

lado direito.

2. Ajustar a pressão necessária para acionar a parte traseira

do pedal.

1) Esta pressão pode ser ajustada usando o parafuso regulador 2.

2) O aumento da pressão que você gire o parafuso regulador.

3) A diminuição da pressão que você gire o parafuso para fora.

3. Ajustar o curso do pedal

1) A pedalada diminui quando você inserir a conexão da

haste 3 no orifício esquerdo.

23. Ajustando o pedal

Desligue o cabo de energia antes de iniciar o trabalho,  para evitar acidentes, por inicio repentido da máquina

Advertência

1. Instalação da conexão do tirante 

1) Mover o pedal 3 para a direita ou para a esquerda, como ilustrado pela

setas para que a alavanca de controle do motor 1 e biela 2
.

2. Ajustar o ângulo de pedal

1) O pedal de inclinação pode ser ajustado livremente mudando a

comprimento da haste de ligação.

2) Soltar parafuso de ajuste 4, e ajustar o comprimento da

biela 2.
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24. Acionando o botão de retrocesso automático

INSTRUÇÃO DE OPERAÇÃO

1. Como operar

1) O momento que o botão de retrocesso 1 é pressionado, a máquina

executa reverter  costura.

2) A máquina realiza a costura  inversa enquanto

o botão de retrocesso é mantido pressionado.

3) A máquina retoma a costura normal  quando o botão

é liberado

25. Conexão elétrica do pedal

Conexão elétrica do pedal

1) Remova a tampa de fiação através dos parafusos 1 a 2 após a cobertura

 do fio, na direção das setas

para movimentar, em seguida

Remover a tampa de fiação

2) Depois inserir o cabo do pedal

Em seguida, uma  luz na porta 3  sobre o pedal

vai confirmar o funcionamento normal da máquina

3) Recoloque a tampa de fiação 2, aperte o parafuso 1.
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  10 #

5000rpm 3500 rpm 3000 rpm3500 rpm

Direct - drive

5mm 7mm 7mm 7mm

5.5mm 6mm 6mm 6mm

550W

DBx1 #14 DPx5 #18 DPx5 #18 DPx5 #18

13mm(max.)13mm(max.)13mm(max.)13mm(max.)

L/M

MODELOS

M/H HAplicação L
Leve Leve/Médio Médio/pesado Pesado 

Velocidade máxima

Motor

Tamanho máx. de ponto

Levantamento do
 calcador

Alavanca Alavanca Alavanca Alavanca

Joelheira Joelheira Joelheira Joelheira

Agulha

Potência do motor

Tipo de óleo

26. Especificações
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SAC: 0800 660 6000

Importado e Distribuído por:

CNPJ: 05.013.910/0001-22
Rua da Graça, 577 - Bom Retiro – São Paulo – SP 
Fone: (11)3334 8800
www.sunspecial.net.br

País de Origem: China

PRAZO DE VALIDADE: INDETERMINADO
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