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MANUAL DE INSTRUGOES

Para obter o maximo das muitas fungdes desta maquina e opera-la com seguranca, é
necessario usa-la corretamente.

Leia este Manual de Instrugdes com cuidado antes de usar a maquina. Esperamos que vocé

aproveite bastante sua maquina durante muito tempo.
Lembre-se de manter este manual em local seguro.
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Leia atentamente todas as instrugdes incluindo, recomendagdes, deste Manual antes de usar
a maquina. Além disso, mantenha este Manual de modo que vocé possa lé-lo a qualquer
momento quando necessario.

Use a maquina depois de assegurar-se de que ela esta conforme os padrées de seguranga.
Todos os dispositivos de seguranga devem estar em posi¢cdo quando a maquina estiver
pronta para trabalhar ou em operagéo. A operac¢do sem os dispositivos de seguranga
especificados néo € recomendada.

Esta maquina deve ser operada por pessoas apropriadamente treinadas.

Para sua protegéo, recomendamos que vocé use Oculos de seguranca.

Para as operagdes seguintes, desligue a chave de forga ou desconecte o cabo de forga da
tomada.

Para passar o fio na agulha e substituir a bobina de fio;

Para substituir pecga (s) da agulha, do calcador, da chapa de agulha, do dente de avancgo, da
guia do pano, etc.

Para reparos.

Quando deixar o local de trabalho ou quando ndo houver ninguém no local de trabalho.

Se vocé permitir que 6leo, graxa, etc. usados com a maquina e dispositivos entrem em
contato com seus olhos ou pele ou se vocé ingerir qualquer um destes liquidos por engano,
lave imediatamente areas de contato e consulte um médico.

Mexer com as pecas e dispositivos em movimento, independentemente se a maquina estiver
energizada ou nao, € desaconselhavel.

Servicos de reparos, remodelagem e ajustes somente devem ser feitos por técnicos
devidamente treinados ou por pessoas especialmente habilitadas para este fim.

Servigos gerais de manutencao e inspegao precisam ser feitos por pessoal apropriadamente
treinado.

Servigos de reparo e manutengédo de componentes elétricos devem ser conduzidos por
eletricistas qualificados ou sob a orientagcao de pessoal especialmente habilitado para este
fim. Toda vez que vocé achar uma falha de componentes elétricos, pare imediatamente a
maquina.

Limpe a maquina periodicamente durante todo o periodo em que a mesma estiver em uso.
O aterramento da maquina € sempre necessario para a operagdo normal da maquina. A
maquina deve ser operada em um ambiente que esteja livre de fortes fontes de ruidos como,
por exemplo, soldadores de alta freqiéncia.

Um plugue apropriado deve ser preso a maquina por eletricistas qualificados. O plugue de
alimentacao deve ser conectado a tomada aterrada.

A maquina s6 deve ser usada para os fins aos quais se destina.

Reforme ou modifique a maquina de acordo com as regras/padrées de seguranga tomando
todas as medidas efetivas de seguranca. Nao assumimos nenhuma responsabilidade por
danos causados por reforma ou modificagdo da maquina.

Dicas de avisos s&o marcadas com os dois simbolos abaixo.

Perigo de les&o corporal ao operador ou ao pessoal de servigo

Itens que requerem atencao especial
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PARA UMA OPERAGAO SEGURA

Para evitar riscos de choque elétrico, ndo abra a tampa da caixa elétrica do motor
e ndo toque nos componentes montados dentro da caixa elétrica.

10.

1. Para evitar lesGes pessoais, nunca opere a maquina com a tampa de correia,
protecéo de dedo ou dispositivos de seguranga removidos.

Para impedir possiveis lesbes pessoais causadas por algo preso ha maquina,
mantenha seus dedos, cabeca e roupas afastadas do volante, da correia em V e do
motor enquanto a maquina estiver em operagdo. Além disso, ndo coloque nada em
volta deles.
Para evitar danos pessoais, nunca coloque a méo debaixo da agulha quando vocé
LIGAR a chave de for¢ga ou operar a maquina.
Para evitar danos pessoais, nunca coloque os dedos na tampa do tensionador de fio
enquanto a maquina estiver em operacgéo.
A lancadeira gira a alta velocidade enquanto a maquina esta em operacgéo. Para
impedir possiveis lesdes as suas méos, tenha certeza de manter suas méaos longe da
proximidade da langadeira durante a operagéo. Além disso, certifique-se de
DESLIGAR a maquina quando substituir a bobina.
Para evitar possiveis danos pessoais, tenha cuidado para ndo deixar seus dedos na
maquina quando inclinar ou levantar o cabegote da maquina.
Para evitar possiveis acidentes devido a uma parada repentina da maquina,
DESLIGUE a maquina quando inclinar o cabecgote ou remover a tampa da correia ou
a correia.
Se a sua maquina estiver equipada com um servo motor, o motor nao produzira ruido
enquanto a maquina estiver parada. Para evitar possiveis acidentes devido a partida
repentina da maquina, certifique-se de DESLIGAR a forga.

Para evitar riscos de choque elétrico nunca opere a maquina de costura com o fio
terra da alimentag&o removido.

Para evitar possiveis acidentes devido a choque elétrico, ou componentes elétricos
danificados, DESLIGUE a chave de forga antes da conexdo/desconex&o do cabo de
forga.
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ANTES DA OPERAGAO DA MAQUINA

PRECAUGOES
Para evitar mau funcionamento e danos a maquina, siga os seguintes
passos:

[ Antes de colocar a maquina em funcionamento pela primeira vez, limpe-a e verifique se o 6leo
também esta limpo.

Verifique se as voltagens do local sdo compativeis com a maquina.

Nunca use a maquina quando a voltagem do local ndo corresponder com a mesma.

Confirme se a diregéo da rotagcdo do motor esta correta.

No primeiro més de funcionamento, opere sua maquina em velocidade de costura normal ou
baixa.

o o

1. INSTALAGAO

Fig. 1 Fig. 2

Fig. 3 Fig. 4

1. Instalando o reservatoério de 6leo

1) O tampo deve ter apoio nos quatro cantos, onde sera colocado o reservatério de 6leo.

2) Dois apoios de borracha 1 que suportam o lado A do cabecote, estéo fixados com pregos 2, e os outros
dois apoios de borracha 3 estdo no lado da dobradica B, e séo fixados por um adesivo. Em seguida, o
reservatorio de 6leo 4 é colocado (Fig. 1 e 2).

3) Encaixe a dobradiga 1 nos furos do cabegote, e encaixe o cabegote juntamente com as dobradigas nos
respectivos apoios de borracha 2, antes de coloca-lo totalmente no tampo. (Figuras 3 e 4).
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2. LUBRIFICAGAO (FIG. 5 E 6)

Fig. 5

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

Fig. 6

1. Informagoes sobre lubrificagao.

1) Encha o reservatorio de éleo 1 com éleo de
maquina de costura (n°. 10) até a marca HIGH A.

2) Quando o nivel de 6leo estiver abaixo da marca
LOW B, encha novamente o reservatorio de 6leo
com Oleo especificado.

3) Ao operar a maquina apés a lubrificagao, vocé
vera 6leo espirrando através do visor de dleo 2
se a lubrificagéo estiver correta.

4) Note que a quantidade de 6leo espirrada ndo tem
relacdo com a quantidade de éleo lubrificante.
(Precaugao) Quando vocé operar pela primeira
vez a maquina depois da instalagdo ou depois de
um periodo prolongado de ndo uso, opere a sua
maquina entre 2.000 e 2.500ppm (pontos por
minuto) durante 10 minutos com a finalidade de
amacia-la.

2. Ajuste da quantidade de 6leo fornecido as
pecas da chapa frontal.

1) Ajuste a quantidade de 6leo fornecido ao estica fio
e a manivela da barra da agulha 2 girando o pino
de ajuste 1.

2) A quantidade minima de 6leo é atingida quando o
marcador A € levado para préximo da manivela da
barra da agulha 2 girando o pino de ajuste na
direcéo B.

3) A quantidade maxima de 6leo é atingida quando o
marcador A € levado para a posi¢ao oposta a
manivela da barra da agulha, girando o pino de
ajuste na diregédo C.

3. AJUSTE DA QUANTIDADE DE OLEO NA LANGADEIRA (FIG. 7,8 E 9)

ADVERTENCIA:

Tenha extremo cuidado na operagao da maquina visto que a quantidade de 6leo deve ser verificada
girando a langadeira em alta velocidade.
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1 Papel de confirmagéo de dleo 2 Posicao de confirmacao da quantidade do oleo
_ | Bucha frontal do eixo da lancadeira

Lancadeira

25mm

£

£
_ "R 3

%

e

£l

|
b 70mm ! 5%
Papel de confirmacao dos espirros de ol Reservatdrio de dleo
Apoie o papel na parede do reservatdrio de dleo
#» Cologue o papel de confirmagao dos espirros
de oleo embaixo da langadeira

Fig. 7

[1 Ao realizar o procedimento 2 descrito abaixo, remova a chapa corredica e tenha extremo cuidado para

néo deixar os dedos entrarem em contato com a lancadeira.

Precaucgbes:

1) Se a maquina nao estiver suficientemente aquecida para a operacao, faga-a funcionar sem costurar
durante trés minutos.

2) Coloque o papel de confirmacao da quantidade de 6leo (espirros de 6leo) embaixo da langadeira
enquanto a maquina estiver em operagéo.

3) Confirme que o nivel do 6leo no reservatorio esteja entre a marca HIGH “A” e a marca LOW “B”.

4) A confirmagao da quantidade de 6leo deve ser completada em cinco segundos. (Verifique o periodo de
tempo em um rel6gio)

@ Amostra da quantidade apropriada de 6leo

1) A quantidade de 6leo indicada nas amostras a

Espirros de oleo da langadeira esquerda devem ser finamente ajustadas de

acordo com os processos de costura. Cuidado
/ Quantidade para néo aumentar ou diminuir excess_lvamente
apropriada de 6leo a quantidade de 6leo na langadeira. (Se a
(pequena) quantidade de o6leo for muito pequena, a
langadeira ficara presa e comegara a
—-bl esquentar).(Se a quantidade for excessiva,o
|<—Aprox. 2mm ) , produto sendo costurado podera ser manchado
Espirros de olé da langadeira de (’)Ieo)
guri"trigzie 2) Ajuste a quantidade de éleo na langadeira de
it modo que a quantidade (espirros de leo) n&o
(grande) mude verificando a quantidade de O6leo trés
vezes (nas trés folhas de papel).

||l Aprox. 5mm

Fig. 8 1) Girando o parafuso de ajuste da quantidade de

6leo, montado na bucha frontal do eixo da

@ Ajuste da quantidade de 6leo na langadeira langadeira na diregdo "+" (diregcéo A), ira
aumentar a quantidade de 6leo na langadeira, ou
na diregdo "-" (na dire¢do B) ira diminuir.

2) Depois da quantidade de 6leo na langadeira ter
sido adequadamente ajustada com o parafuso
de ajuste da quantidade de 6leo, faga com que a
magquina de costura funcione sem costurar
durante aproximadamente 30 segundos para
verificar a quantidade de 6leo (espirros de 6leo)
na langadeira.

Fig. 9
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4. FIXAGAO DA AGULHA (FIG. 10)

Fig. 10 ' s \/

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

Siga o procedimento descrito abaixo para fixar a
agulha, depois de confirmar que o motor parou
completamente.

Uma agulha DPx5 deve ser usada. Selecione um
tamanho adequado de agulha de acordo com a
espessura do fio e do tipo de material usado.

1) Gire o volante até que a barra da agulha atinja o
ponto mais alto do seu curso.

2) Folgue o parafuso 2, e segure a agulha 1 na sua
parte cavada A exatamente a direita na diregéo B.

3) Insira a agulha totalmente dentro do furo na barra
da agulha na direg¢do da seta até que o fim do furo
seja atingido.

4) Aperte firmemente o parafuso 2.

5) Certifique-se de que a ranhura extensa C da
agulha esteja voltada exatamente para a
esquerda na diregao D.

1. Notas: A agulha padr&o para couro é DB*5 (n°. 16-
23);

Uma outra agulha padrédo para material pesado &

DB*5 (n°. 16-18), a agulha padrao para material leve

é DB*5 (n°. 9-18).

5. AJUSTE DA BOBINA NA CAIXA DE BOBINA (FIG. 11)

Fig. 11

1) Instale a bobina na caixa de bobina respectiva de
modo que o fio seja enrolado na diregéo anti-
horéria.

2) Passe o fio através da fenda A, e puxe-o na
direcdo B. Fazendo isto, o fio passara debaixo da
mola de tensdo e saira pela abertura B.

3) Verifique se a bobina gira na diregéo da seta
quando o fio C for puxado.
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6. PASSANDO O FIO (FIG. 12)

A barra da agulha deve estar na posi¢cao mais alta. Em seguida puxe o fio do porta-fio e passe-o como segue:

Fig. 12
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7. AJUSTE DO COMPRIMENTO DO PONTO (FIG. 13)

Fig. 13

1) Gire o botdo de comprimento de ponto 1
na diregdo da seta e alinhe o niumero
desejado no ponto A marcado no cabecote.

2) Aescala do botado estda em milimetros.

3) Quando vocé quiser diminuir o
comprimento do ponto, gire o botdo de
comprimento de ponto 1 pressionando a
alavanca do retrocesso 2 na diregédo da
seta.
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8. TENSOR DE LINHA (FIG. 14)

1. Ajuste do tensor de linha

1) Ajuste o tensor de linha usando a porca de
ajuste de tenséo 1 de acordo com as
especificagdes de costura.

2) Conforme se gira a porca 1 em sentido horario
(na direcdo A), atensdo no fioira  aumentar.

4) Conforme se gira a porca 1 em sentido anti-
horario (na diregdo B), a tensao ira diminuir.

2. Ajuste da tensdo na bobina

1) Conforme se gira o parafuso de ajuste da tensao
2 em sentido horario (na diregédo C), a tenséo do
fio na bobina ira aumentar.

2) Conforme vocé gira o parafuso 2 em sentido anti-
horario (na diregdo D), a tensao do fio na bobina
ir4 diminuir.

9. MOLA DO TENSOR (FIG. 15)

3. Mudanga da pressao da mola do tensor 1.
1) Folgue o parafuso de ajuste 2, e remova a
5 4 tensao do fio 1.

2) Folgue o parafuso de ajuste 4.

3) Conforme vocé gira o tensor 3 no sentido
horario (na diregdo A), a pressao sera
aumentada.

/ 4) Conforme vocé gira o tensor no sentido anti-

1 horario (na diregdo B), a pressao sera

diminuida.

~

4. Geralmente, quando a maquina sai da
fabrica, a mola de tensao é bem ajustada.
Somente quando for preciso usar

1. A largura da mola do tensor é de 8 - 10 mm. Se material especial ou usar fio especial,

o material a ser costurado for leve, alivie a ela devera ser reajustada.
tensao da mola e aumente o seu balan¢o. De
outra forma faga o contrario.

2. Mudando o curso da mola do tensor 1.

1) Folgue o parafuso de ajuste 2.

2) Conforme gira o eixo do tensor 3 no sentido
horario (na diregéo A), o curso da mola de tenséo
do fio sera aumentado.

3) Conforme vocé gira o eixo 3 no sentido anti-
horario (na dire¢do C), o curso sera diminuido.

-10 -
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10. LEVANTADOR DO CALCADOR (FIG. 16)

1) Para parar a maquina com seu calcador para
cima, gire a alavanca do levantador 1 na dire¢éo
A

| L .
"“ &j 2) O calcador ira subir cerca de 5,5mm e parar.
Q 2 O calcador voltara para sua posigéo original
® quando a alavanca levantadora manual for virada
@ ] para baixo na diregdo B.
3) Usando a joelheira, vocé pode obter o

levantamento padrédo do calcador de cerca de
10mm e um levantamento maximo de cerca de
13mm.

Fig. 16

11. AJUSTE DA PRESSAO DO CALCADOR (FIG. 17)

1) Folgue a porca 2. Conforme vocé gira o
regulador da mola de pressdo 1 no sentido
horario (na dire¢do A), a pressdo do
calcador sera aumentada.

2) Conforme vocé gira o regulador da mola de
pressdo no sentido anti-horario (na diregao
B), a pressao sera diminuida.

3) Depois do ajuste, aperte a porca 2.

4) Para tecidos em geral, a altura padrao do
regulador da mola de pressao é de 33 a
36mm (5 kg).

Fig. 17

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

3) Para avangar a temporizagao do avango de
modo a impedir avanco irregular do material,
desloque o came excéntrico na direcdo da seta.
4) Para retardar a temporizagdo de avango
Fig. 18 aumentando a firmeza do ponto, desloque

0 came excéntrico de avango na dire¢do oposta
1) Folgue os parafusos 2 e 3 no came excéntrico de  a seta.
avango 1. Desloque o came excéntrico de avango 5) Se o came excéntrico for ajustado demais, a
na diregdo da seta ou na direcéo oposta a da agulha quebrara.
seta, e aperte firmemente os parafusos.
2) Para o ajuste padrdo, posicione de modo que a
superficie superior do dente de avango e a
extremidade superior do furo da agulha estejam
rentes com a superficie superior da agulha
quando o dente de avango descer abaixo da
chapa da agulha.

-11 -
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13. ALTURA DO DENTE (FIG. 19) CUIDADO:
Tenha cuidado para ndo movimentar o
came exceéntrico para muito longe, ou
A podera resultar em quebra da agulha
~— ‘f
1\’447-\12 T ~L | . "
AN | @ ) | Q@ 1) O dente é ajustado na fabrica de modo a estar
/f m /\Lié} i T?*L i fora da superficie da chapa de 1,15 mm a 1,25
J/c\j‘]/ d\}*“ L q\,\'\w«g‘élz mm.
/L// ?('ET 2 2) Para ajustar a altura do dente:_
1. Solte o parafuso 2 da manivela 1.
Fig. 19 2. Movimente a alavanca do retrocesso para
cima e para baixo para fazer o ajuste.
~ 3. Aperte firmemente o parafuso 2.
ADVERTENCIA: (Cuidado) Se a pressio de aperto for insuficiente,
Desligue a forca a_ntes.de iniciar o trabalho provocara desgaste no garfo.
de modo a prevenir acidentes causados 3) O dente para couro ou material pesado deve ser
Eglsat‘uri:mda repentina da maquina de ajustado em 1,15-1,25 mm mais alto do que a
) chapa de agulha. O dente de avango para
material meio-pesado deve ser 0,8-0,9 mm mais
alto que a chapa de agulha, enquanto para
material fino, a altura adequada é de 0,7-0,8 mm.
14. RELACAO ENTRE AGULHA E lbﬁ:gs;:gc:l:mpo entre a agulha e a langadeira
LANCADEIRA (FIG. 20) 1) Gire o volante manualmente para trazer a barra

da agulha para baixo até o ponto mais baixo do
seu curso, e folgue o parafuso de ajuste 1.
2) Localize a altura da agulha

a. Enquanto usa uma agulha DB, alinhe a
linha marcadora A com a extremidade inferior
da bucha inferior da barra da agulha 3, e em
seguida aperte o parafuso de ajuste 1.

b. Quando usar a agulha DA, alinhe a marca
C com a extremidade inferior da bucha
inferior da barra de agulha 3, em seguida
aperte o parafuso de ajuste 1.

J s ‘_ g 3) Localize a posigao da langadeira
j f ‘ . a. Ao usar a agulha DB, folgue os dois
& 8 N parafusos de ajuste da langadeira, gire o
s ~ volante manualmente, e alinhe a marca B na
= barra ascendente da agulha 2 com a
Fig. 20 extremidade inferior da bucha inferior da
barra da agulha 3.
Cuidados: b. Quando usar a agulha DA, folgue os dois
1) Se afolga entre a ponta da lAmina da langadeira e parafusos de ajuste da langadeira, gire o
a agulha for inferior ao valor especificado, a ponta volante manual, e alinhe a marca D na barra
da lamina da langadeira sera danificada. Se a de agulha ascendente 2 com a extremidade
folga for maior, ocorrera pulo de pontos. inferior da bucha inferior da barra
2) Use uma langadeira do mesmo modelo da agulha 3
ao substitui-la por uma nova. 4) Depois de fazer os ajustes mencionados nos

passos acima, alinhe a ponta da lamina da
langadeira 5 com o centro da agulha 4. Deixe
uma folga de 0,06 mm a 0,15 mm (valor de
referéncia) entre a agulha e a langadeira, e
depois aperte firmemente os parafusos de ajuste
na lancadeira.

-12 -
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15. AJUSTE DA ALTURA DO CALCADOR (FIG. 21)

Fig. 21

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

1) Folgue o parafuso de ajuste 1. Ajuste a
altura do calcador e o angulo.

2) Depois do ajuste, aperte firmemente o
parafuso de ajuste 1.

16. AJUSTE DO GUIA FIO (FIG. 22)

1) Ao costurar materiais pesados, desloque a
guia fio 1 para a esquerda na diregdo A
para aumentar o comprimento do fio
puxado para fora pelo tensor.

2) Ao costurar materiais leves, desloque a
guia fio 1 para a direita na dire¢cdao B para
diminuir o comprimento do fio puxado para
fora pelo tensor.

3) Normalmente, o guia fio 1 é posicionado de
modo que a marca C esteja alinhada com o
centro do parafuso.

(FIG. 23, 24 E 25)

17. INSTALAGAO DO PROTETOR DA CORREIA E DO ENCHEDOR DE BOBINA

Fig.

1. Procedimento de instalagao

1) Faga dois furos de guia A, B, C e D para os
parafusos de madeira no tampo.

2) Instale o suporte da tampa da correia 1 no
furo roscado no cabecote.

3) Passe o volante através do furo na tampa
da correia A 3, em seguida ajuste o volante
no cabecote. Neste momento, vocé pode
instalar facilmente o volante diagonalmente
pela parte traseira inclinando a tampa da
correia A 3 conforme ilustrado na figura.

4) Coloque a tampa da correia B 2 nos furos
de guia C e D.

5) Fixe a tampa da correia A 3 no brago
usando os parafusos 4, 5 e arruelas 6.
Neste momento, aperte o parafuso  4eo
parafuso 5 .

6) Fixe o enchedor de bobina nos furos A e B.
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Fig. 24

Fig. 25

6) Encaixe a capa 7 no rebaixo para correia
A

7) Desloque a tampa da correia B 2 para tras
E até que a segéo de borracha da tampa da
correia B 2 entre em contato com a tampa
da correia A 3. Em seguida, desloque ainda
a tampa da correia B na mesma diregao de
0,5 a Tmm. Agora, fixe a tampa da correia
B na posi¢édo usando parafuso de madeira
e arruela.

Adverténcia:
Para fins de segurancga, a tampa da correia
deve ser instalada.

18. AJUSTE DA ALTURA DA JOELHEIRA (FIG. 26 E 27)

ADVERTENCIA:

Desligue a forga antes de iniciar o trabalho
de modo a prevenir acidentes causados
pela partida repentina da maquina de
costura.

1) Aaltura padréo do calcador levantado usando a
joelheira € de 10mm.

2) Vocé pode ajustar o calcador até 13 mm usando o
parafuso de ajuste a joelheira 1.

3) Quando voceé ajustar o levantamento do calcador
para mais de 10mm, certifique-se de que a
extremidade inferior da barra da agulha 2 na sua
posicao mais baixa ndo bata no calcador 3.

Fig. 27
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2) Pressionenpara desacelerar. Cada vez que pressionar, a velocidade reduzird em 100;
Pressionen para acelerar. Cada vez que vocé pressionar, a velocidade vai acelerar em 100. O
usudrio pode configurar a velocidade de acordo com as suasnecessidades.

3) Pressione| § |,para salvar e sair. O painel mostrara R01.

2. Pressione n,o painel mostra P-02 (Configuracdo do limite de velocidade de inicializacdo).

1) Pressione[?] para entrar no modo de trabalho. O painel mostrard avelocidade de execucdo
como “0200”. O intervalo de configuragdo é de 200 a 800.

2) Pressioneﬂ para acelerar. Cada vez que vocé pressionar, a velocidade vai acelerar em 100;
pressioneﬂ para desacelerar. Cada vez que vocé pressionar, a velccidade vai desacelerar em
100.

3) Pressione § |para salvar e sair. O painel mostrara P-02.

3. Pressioneﬂ O painel mostrard P-03 (Configuracdo do interruptor de seguranca).

1) Pressione [T] para entrar no modo de trabalho. O painel mostrai “0000”. O intervalo de
configuracdo é de 0000/0001.

2) PressioneﬂQuando o painel mostrar 0001, a maquina desabilitara a funcdo de seguranca.
O cabecote da maquina acionard o alarme. A mdquina n3o funcionard. Quando o cabecote for
colocado, o alarme descarregara automaticamente.

3) Pressione@ara salvar e sair. O painel exibira P-03.

4, Pressioneno painel mostra P-04 (Inicializagdo)

1) Pressiond § | para entrar no modo de trabalho. O painel mostrara “0000”.

2) PressionenQuando o painel mostrar 1-EST, a méaquina serd reconfigurada com sucesso.

3) Pressionei] para salvar e sair. O painel mostrara P-04.

5. Pressione@] para ir ao menu novamente. O painel mostrard “0000”. Se vocé ndo
pressionar, a maquina nao funcionara.

5. Tela de solugdo de problemas

Cédigo de erro Significado do erro Solugdo

Er-1 Protegao sobrecorrente Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
gue o motor esta acima ou
abaixo da tensdo. Verifique a
tensdo. A tensdo normal é
de 220V (170V-250V)
110(90V-130V). Depois
reinicie o motor. Se a
magquina apresentar o
mesmo problema, talvez a
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Er-2

Aviso de obstrucao da
rotagdo do motor

Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
que ha uma obstrucdo na
rota¢ao do motor. Verifique
se o cabecote esta preso e se
ha muitos materiais de
costura ou se falta 6leo na
mdquina. Depois verifique se
o Hall esta em bom estado.
Se tudo estiver OK, entre em
contato com o revendedor.
Pessoas ndo profissionais
ndo devem abrir a caixa de
controle a fim de evitar
choque elétrico.

Er-3

A entrada CA n3o funciona

Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
gue ha falta de energia.
Verifique se a tomada esta
conectada. Pessoas nao
profissionais ndo devem
abrir a caixa de controle a
fim de evitar choque
elétrico.

Er-4

Sinal do Hall anormal

Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
gue o sinal do Hall esta
errado. Verifique se a
tomada do motor estd
conectada e se o sinal do
Hall esta desconectado e se
ha deformacgdo no pino.
Pessoas ndo profissionais
nao devem abrir a caixa de
controle a fim de evitar
choque elétrico.

Er-5

Detecg¢ao do sinal do
localizador. Falha em parar a
agulha em cima

Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
que o sinal do sensor do
motor esta com problema.
Verifique se a tomada do
motor esta conectada, se o
sinal do Hall estd conectado
e se ha deformagdo no pino.
Pessoas ndo profissionais
ndo devem abrir a caixa de
controle a fim de evitar
choque elétrico.
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Er-6

Detecgdo do sinal do
localizador. Falha em parar a
agulha embaixo

Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
qgue o sinal do sensor do
motor esta com problema.
Verifique se a tomada do
motor esta conectada, se o
sinal do Hall estd conectado
e se ha deformagao no pino.
Pessoas ndo profissionais
nao devem abrir a caixa de
controle a fim de evitar
choque elétrico.

Er-7

Sinal de velocidade de ajuste
do pé anormal

Se a maquina apresentar
este problema, isso significa
gue o sinal do sensor do
motor esta com problema.
Verifique se a tomada dopé
motor esta conectada, se o
sinal do Hall estd conectado
e se ha deformagdo no pino.
Pessoas ndo profissionais
nao devem abrir a caixa de
controle a fim de evitar
choque elétrico.

Er-8

Aviso

Ao virar a maquina, o erro E8
Aviso aparecera e a maquina
nado funcionara. Coloque o
cabecote da maquina na
posicdo normal eo aviso
desaparecera.

InstrucGes gerais de seguranca

Aviso! Ao usar esta maquina, asprecauc¢des basicas de seguranga sempre devem ser seguidas
para reduzir riscos de incéndio, choque elétrico e lesGes, incluindo as seguintes. Leia todas
essas instrugdes antes de operar esse produto e guarde essas instrugdes.

1. Mantenha a area limpa.

- Area e bancadas desorganizadas s3o propensas a lesées.
2. Leve em conta o ambiente de trabalho
- Ndo exponha a energia elétrica a chuva. N3o use as ferramentas da maquina em ambientes
umidos. Ndo use ferramentas elétricas onde ha risco de explosdo e incéndlo.
3. Proteja-se contra choque elétrico.
- Evite contato corporal com superficies aterradas (p. ex., encanamentos, radiadores,

refrigeradores).

4. Mantenha as criangas afastadas
- Ndo permita que os visitantes toquem na ferramenta ou nos cabos de extensao
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5. Vista-se de forma adequada

- Nao use roupas soltas ou joias. Elas podem ficar presas nas partes méveis. Prensa os cabelos
longos.

6. Nao sobrecarregue o cabo.

- Nunca puxe a mdquina pelo cabo, nem desconecte a tomada puxando pelo cabo. Mantenha
o cabo afastado do calor, dleo ou superficies afiadas.

7. Faga a manutengdo da maquina.

- Siga as instrugGes de lubrificagdo e de troca de acessorios. Inspecione o cabo frequentemente
e se estiver danificado, repare-o solicitando a ajuda da assisténcia técnica.

8. Desligue a maquina

- Quando ndo estiver em uso, antes de manutengdes e ao trocar acessorios.

9. Evite a inicializagdo acidental.

- Ndo carregue a maquina ligada com o dedo no pontal. Certifique-se de que a maquina esteja
desligada.

10. Verifique se ha pecas danificadas.

- Antes de usar a ferramenta, as prote¢des ou outras partes danificadas devem ser verificadas
com cuidado para determinar que ela ird funcionar de forma adequada e para sua fungdo
pretendida.

11. Aviso

- O uso de quaisquer acessorios diversos aos recomendados neste manual pode apresentar
risco de lesGes.

12. A manutencdo de ser feita por pessoa qualificada.

- Os reparos devem ser feitos apenas por pessoas qualificadas usando as pegas originais.

Aviso especial para conexdo elétrica!

1. Incorpore esta maquina apenas com um dispositivo de controle certificado “CE”.

2. Siga as instrug¢des do manual do “dispositivo” para instalar o dispositivo de controle.

3. Sempre aterre a maquina de forma adequada durante a operacdo.

4. Durante um ajuste, certifique-se de que o interruptor principal esteja na posigdo “OFF” para
impedir a inicializagdo acidental da maquina.

1. — Instalagdo do sistema de controle
Instalagdo dos rotores do motor

Ajuste a capa frontal dos rotores do motor a uma distancia de 8mm da tampa da roda. Depois
aperte o parafuso do rotor com uma chave sextavada de 3mm. Um parafuso do rotor deve
ficar na parte superior do eixo.
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2. —Instalagdo do estator

]
Coloque o cabo de forga do estator do motor para baixo na parte de traz da maquina e aperte
com 4 parafusos de 3mm sextavados.

3. — Instalagdo da caixa de controle

Coloque o cabo de energia do motor e o cabo de dados domotor no plugue da caixa de
controle. Em seguida, instale a caixa de controle da parte de traz da maquina.

4. — Instalagdo da polia

[ N

O primeiro parafuso de rotagdo da polia deve ficar na parte superior do plano do eixo. Em
seguida, aperte 2 parafusos com uma chave sextavada de 2,5mm e confirme que a frente da
polia ndo encosta na tampa.

5. —Instalagdo dos rotores do motor

linterruptor do pedal de 6 furos

Luz de LED de 4 furos.
\%\ Plugue de meia polegada
Trimming de 2 furos.

Plugue eletromagnético

Plugues de diferentes fungdes na caixa de controle e confirme se a conexao esta correta.

6. —Montagem da tampa

Parafuso
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Instale a tampa do plugue nos plugues e aperte com um parafuso.

O cabo de energia da caixa de controle deve estar conectado com o sistema de energia. Os
usuarios do sistema de energia devem possuir um condutor aterrado de forma independente.
A maquina integrada deve estar conectada ao condutor aterrado. A instalagdo e desmontagem
de quaisquer elementos elétricos devem ser feitas com a maquina desligada.

2. Lista de parametros da caixa de controle

Modelo da caixa | Linha de corte Linha de corte Agulha simples | Agulha simples
de controle Unica Unica

Tensdo de 220V 110V 220V 110/220V
trabalho

Poténcia 550W

Frequéncia de 50/60Hz

tensao

Velocidade 3700 rpm — Materiais leves 3700 rpm

normal 3000 rpm — Materiais pesados 3000 rpm

Velocidade 5000 rpm — Materiais leves 5000 rpm

maxima 3500 rpm — Materiais pesados 3500 rpm

Torque maximo | 2,5N.m

Protecao de Sim

sobrecarga

Interruptor de Sim

seguranga

Tensdo da 5V

lampada

Funcdo de meio | Sim

ponto

Tensdo do corte | 24V 2v. | e e
eletromagnético

3. InstrugGes de operagdo (Manual de operagdes)
Painel de operacdo. Lista de fun¢Ges dos botdes

N.2 Botdes Nome do botdo Descricao

2 Chave do acelerador | 1. Ao pressionar esta
chave, a velocidade
"W aumenta. Ao
pressionar uma vez,
aumenta em 100
rpm. 2. Apds inserir
o modo de
parametros, ajusta
para cima.

3 Chave de 1. Ao pressionar esta
desaceleragao chave, a velocidade
diminui. Ao
pressionar uma vez,
diminui em 100 rpm.
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2. Apés inserir o
modo de
parametros, ajusta
para baixo.
4 Posicao da agulha Ao pressionar este
botdo, a posicao da
agulha muda para
cima ou para baixo.
Se na tela aparecer
y-dn, a agulha estard
para baixo. Se
aparecer y-up, a
agulha estard para
cima. A maquina ndo
realiza corte de fios
se a agulha estiver
para cima.
5 Luz de LED Em geral, mostra
luza forte. Ao
pressionar uma vez,
teremos micro luz.

w Mais uma vez, a luz
desligard. Trés vezes,
teremos nivel de

circulagao.
6 Chave de Pressione esta tecla
parametros para ajustar os
parametros. Apds
P ] ajustar, pressione
e mais uma vez para
salvar.
7 Chave de Pressione esta tecla
confirmacdo para confirmar os
s J ajustes de
— parametros.
8 - ; Chave de meio Pressione uma vez.

ﬂ ponto Meio ponto uma vez.

InstrugOes detalhadas de operagao

1. O painel mostra “0000” ao iniciar. A luz de LED acende automaticamente.

2. Pressione_ﬂpara aumentar a velocidade. Pressione mais uma vez para aumentar em 10(
rpm. O painel mostra a velocidade desejada.

3. Pressioneﬂ para diminuir a velocidade. Pressione mais uma vez para diminuir em 100
rpm. O painel mostra a velocidade desejada.

4, Pressione-) painel mostra ydn para posi¢cdo de agulha para baixo. Neste momento, a
funcdo de corte de fio etd ativada.

5. Pressione- uma vez. O painel mostra yup para posi¢cdo de agulha para cima. Neste
momento, ndo ha func¢do de corte de fio.

-21 -




— Nun Bpecial

Qualidade e Tecnologia

6. Pressione £_3 A luz é forte ao iniciar. Pressione uma vez para obter pouca luz e se
pressionar mais uma vez a luz apagara.

7. Pressione

4, - Manual de pardametros (Manual técnico)

para chave de meio ponto. Pressione uma vez. Meio ponto mais uma vez.

N.¢ Explicagao do Configuragao Escopo de Nota
parametro configuragao
P-01 Velocidade 3700 rpm 1000-4000 rpm
maxima
P-02 Configuracdo do | 200 rpm 200-800 rpm
limite de
velocidade de
inicializagao
P-03 Configuracdo do | 0000 0000/0001 A sobre
interruptor de configuragao
seguranga ndo acionard o
alarme quando
a maquina
estiver
configurada
para 0001.
P-04 Inicializagao 0000 0000/1-EST Quando o painel
mostra 1-EST, a
reconfiguragao
da maquina foi
bem-sucedida.

1) PressioneEl para inserir no modo de menu mecéanico. O painel mostra®1.
1) Pressione[ 5]: para inserir o modo de trabalho. O painel ira mostrar a velocidade de
trabalho como“3700”. A velocidade de inicializagdo é de 3700 rpm.
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