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MANUAL DE INSTRUGAO

PRENSA TERMICA PARA 2 CANECAS

MODELO: ST-210 / SSH-210
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PRENSA TERMICA PARA 2 CANECAS

A prensa para caneca pode transferir imagens e textos para a caneca. E muito usada
para brindes e lembrangas.

Antes de ligar a prensa e iniciar seu trabalho € indispensavel verificar se a mesma esta
operando com a adequada voltagem para o local de operagdo. Mantenha sempre a
conservacao de sua maquina seguindo as instrugdes de uso corretamente.

a)
b)

c)

d)
e)

f)

g)

h)

Verificar se a voltagem esta correta e com o aterramento adequado.

Quando estiver ligada, evite deixar sem uso por muito tempo. Neste caso,
desligue-a enquanto nao for usa-la.

Quando pressionar a alavanca, se sentir muita pressdo e estiver dificil de
pressionar, ajuste na manopla, diminuindo a presséo na mola.

Mantenha as criangas longe da prensa, mesmo quando estiver sem uso.

Para reduzir o risco de choque elétrico, ndo molhe o equipamento com agua ou
outros liquidos.

Nunca puxe o fio para desconectar da tomada. Segure o plugue e puxe para
desconectar.

Nao deixe o fio entrar em contato com superficies quentes, aguarde o esfriamento
completo antes de guarda-lo.

Nao utilize a prensa com o fio danificado, ou se o equipamento tiver sido
derrubado ou danificado. Nao desmonte ou tente consertar o equipamento, leve-a
para assisténcia técnica para examinar e realizar os reparos. Remontar ou
consertar o equipamento de forma incorreta pode causar risco de incéndio, choque
elétrico ou danos aos usuarios durante o uso.

Queimaduras podem ocorrer ao tocar pegas quentes de metal.

Para reduzir a possibilidade de sobrecarga elétrica, ndo utilize outro equipamento
na mesma tomada.

Mantenha a prensa em local plano e arejado e longe de produtos inflamaveis.

Favor remover a embalagem com cuidado e todo o material de protecdo da
prensa.

DADOS TECNICOS:

Voltagem: 220V - 50Hz
Poténcia: 280W + 280W
Peso Liquido: 5,50 kg
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FUNGAO DOS BOTOES:

§ Botao liga/desliga:
U - pressione o botdo na parte posterior da maquina, ela
aquecimento e inflar apds 5 segundos.

comegara o

A B Botao de aquecimento:
LEFT RmiGHT |- Pressione o botdo esquerdo para aquecer a prensa esquerda;
- pressione o botao direito para aquecer a prensa direita.

Botao de tempo:
- pressione uma vez para iniciar a contagem regressiva,;
- pressione por 4 segundos para reiniciar;

temperatura.

- pressione o botdo de tempo e configuragdo ao mesmo tempo para ajustar a

Botao de configuragéo:
- pressione uma vez para ajustar a temperatura;

- pressione novamente para ajustar o tempo;
- pressione mais uma vez para sair;

para evitar que a borracha de ar da caneca queime.

- pressione por 5 segundos para ajustar a temperatura do preaquecimento,

Botao +:
I - pressione para aumentar o valor a ser ajustado;

para ajustar a capacidade do processamento.

- pressione por 2 segundos até emitir um “bip”, pode pressionar o botéao

Botao -:
- pressione para diminuir o valor a ser ajustado;

para ajustar a capacidade do processamento.
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- pressione por 5 segundos até emitir um “bip”, pode pressionar o botao “-
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FUNGCAO DE BOTOES COMBINADOS:

Ajuste de temperatura preaquecer

Ajuste de processamento

+ -
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TINING LEFT MODE RIGET TIMING

- pressione o botdo de configuragao por
5 segundos para ajustar a temperatura
do preaquecimento. A temperatura
padrao de fabrica € de 100°C.

- pressione o botdo “+” por 2 segundos,
quando ouvir o “bip”, pressione o “’ e
mantenha “+” pressionado, quando ouvir
o “bip”, solte os botdes e ajuste o valor
pelos botdes “+” e “-".

Estatistica

Conversao °C / °F
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TIHIRE LEFT MODE RIGHT TRAMG
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- pressione o bot&o “-” por 2 segundos,
quando ouvir o “bip”, pressione o “+” e
mantenha o “” pressionado, quando
ouvir o “bip”, sera exibida a estatistica
do padrao de fabrica até agora.

- pressione os botdes “+” e “-” a0 mesmo
tempo para converter a temperatura para
Celsius ou Fahrenheit.
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ESTRUTURA:

@ Alavanca de pressao
direita

Bloco terminal da @
manta da caneca \

©

Alavanca de pressdo
esquerda

Parafuso de ajuste
——— direito

@ Manta da caneca
direita c/ resisténcia

® ,. @

Parafuso de ajuste
esquerdo

Placa de circuito

®

: Tampa do circuito
Manta da caneca = frontal

esquerda c/ resisténcia

Base da liga de magnésio @j

CORES DOS CABOS DE ENERGIA:

1. branco (linha de entrada principal +)

2. café (linha de entrada principal -)

3. azul (manta de aquecimento esquerda +)

4. vermelho (manta de aquecimento direita +)

5. preto (manta de aquecimento esquerda -) | =) ‘

6. preto (manta de aquecimento direita -) : q-rmmm.
L. ST-R10-VL.0-—2014-07 WBK

7. detector da temperatura (direita) R

8

. detector da temperatura (esquerda)
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OPERANDO A PRENSA:

ATENGAO: DESLIGUE A PRENSA DA ENERGIA ELETRICA E SEJA CAUTELOSO AO
MANIPULAR AS PECAS QUENTES, POIS HA RISCO DE QUEIMADURAS.

Puxe a manivela (ajuste de pressao), conecte o plugue na tomada e ligue no botao
“liga/desliga”.

a) Ajuste a temperatura, a temperatura necessaria aproximadamente ¢é de
180~200°C e levara aproximadamente 2 minutos para atingir a temperatura
programada.

b) Ajuste o tempo, o tempo apropriado € de aproximadamente 120 segundos.
c) Coloque o papel sublimatico com a imagem virada para a caneca.

d) Puxe a alavanca, coloque a caneca e pressione a alavanca, neste momento, a
temperatura na tela ira baixar e em 1 ou 2 minutos atingira 180~200°C. Quando
terminar o tempo, a prensa emitira um barulho, entdo, pressione o botdo verde
(®). Aguarde o esfriamento por 1 minuto e pressione novamente o botao verde
para retirar a caneca.

e) A prensa estabilizara a temperatura, apds atingir a temperatura programada.
RECOMENDAGOES:

a) Desligue a prensa por 2 minutos a cada 2 horas de trabalho continuo.

b) Nunca deixe sua prensa térmica fechada sem caneca sendo estampada. Esta
condigédo favorece o aparecimento de bolhas na resisténcia (a qual esta quente),
prejudicando as proximas estampagens.

c) Coloque uma caneca na resisténcia quando nao estiver em uso e feche a
alavanca de pressao para proteger o revestimento de silicone.

DICAS DE ESTAMPAGEM:

a) Antes de estampar, limpe a superficie do seu produto com uma flanela seca para
retirar possiveis poeiras e residuos.

b) Aimagem a ser estampada tem que ter, pelo menos, 150dpi de definicdo para que
sua imagem mantenha o padrao de qualidade na estampagem.

c) Nado “queime” a estampagem - siga adequadamente modo de tempo e
temperatura.

d) Para canecas, geralmente toma-se como base uma &rea de impressao e
estampagem de cerca de 20cm de largura X 9cm de altura.

-6 -
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COMO RESOLVER ALGUNS

Cor fraca

PROBLEMAS:

Tempo de sublimagao curto

e) Manuseie os produtos com uma luva protetora térmica para evitar queimaduras.

f) ApoOs imprimir, espere alguns segundos para a secagem da tinta no papel
sublimatico e depois recorte conforme o produto que ira estampar.

PROBLEMA MOTIVO SOLUGCAO

Aimagem nao esta clara

O tempo de sublimacao é
muito longo e faz a tinta da
impressao se espalhar

A cor de algumas partes
esta fraca

A pressao nao é o suficiente
ou a superficie da caneca
esta desigual

Aumente o tempo de
sublimagao
Reduza o tempo de
sublimagao
Aumente a pressao ou

substitua a caneca

A imagem ndo esta clara na
manta térmica

Partes da manta térmica
estdo com problemas

Marcas sobre a imagem

O tempo de sublimacdo é
muito longo

Reduza o
sublimagao

Prazo de validade do produto:
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