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A. Atengao

Antes de ligar a maquina, verifique a tensdo do motor, a fase , a fiacdo, ofio e a
conex&do usada no local.

Verficar a rotagcdo do motor conforme mostrado na figura abaixo:

Para o sentido de rotagdo do motor, referir a , seta vermelha marcada no

NO.27 da tampa na parte traseira da maquina.

B. Lubrificagao
Durante a operagao, adicionar regularmente através dos locais de vermelho marcada

na maquina, conforme mostrado na figura lubrificagao Filler

C. Posigao do operador

1. O operador deve ficar sempre na frente da maquina.
2. O material deve se mover da direita para a esquerda.
3. A condicédo de apararagem do material , deve-se:
manter um angulo de recorte

adequado com o dispositivo de corte superior.

D. Ajuste a posicao, pressionar a alavanca No.47

1. O material deve ficar entre a alavanca No.47

e No.93, cortador deve passar facilmente através da : il
preparacédo do produto (por exemplo, sola de sapato, LN || ¥ parafuso de ajuste
abrindo seu revestimento interno)

2.Se 0No0.47 estiver muito baixo, o material ndo tem um . ___ng;%;ggf-“
corte uniforme. Se for muito grosso, ndo vai cortar perfeito incircitir NG

3. Passando NO.30 parafuso, 31 para ajustar a altura do No47.

Apobs o ajuste, aperte tampa d NO.31.

alavanca de 7pressélo

E. Afiacao do corte superior No.71

1. Solte o parafuso No.48, mover pressionando No.47 para a direita.
2. Solte o parafuso NO.39, remova o superior NO.38 chapa de corte e
para chapa de corte e o cortador de No.71 superior

3. Coloque cortador superior No.71 no NO.37 no quadro localizado
na parte traseira da maquina, com alamina virada para baixo,
tocando ligeiramente rebolo NO.8 ,0 tempo de contato deve ser curto
para evitar a queimadura, apds isso, deve resfriar com agua.
4. Apds a conclusdo da moagem, o lado da l&mina deve tocar
a parte superior e sob cortador, devem estar no nivel

de amolagao também.

5. O amolador NO.37 pode ser ajustado para cima e
ou para baixo, esquerda-direita do cortador superior E\\

-'f Screw MNO1T

/parafuso
Grinding frame MO.40

esmerilhador

- iScrew NO.4S
—— Pressing leg MO47

cortador superioP="=(, g4 Screw NO.39
Upper cutter NO.7T1 Upper cutter plate NO.38 )
Under cuter NO.93 chapa de corte superior
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F. Instalag&o do cortador superior No.71
1. Coloque cortador superior 71 no NO.36 na barra de corte,
para corrigir NO.38
da chapa de corte superior, ligeiramente girando
parafuso NO.39, em seguida, vire

®) Screw NO.Ag

3 —Pressing leg NOAT
= H: Screw NO.39
y \ ‘Upper cutter NO.71
Upper cutter plate NO.38  nder cutter MO.93

Cutter bar NO.38 i



em seguida, aperte o parafuso NO.39.
2. Retornar pressionando alavanca N0.47 a sua posi¢ao, e apertar o parafuso No.48

3. Virando a NO.11 roda de plastico na parte traseira da maquina com a mao para verificar
se ele virar suavemente ou nao, se estiver ok, em seguida, ligar o motor.

G. Ajuste a mola do cortador N0.93
Solte o parafuso NO.12A ,0 anelno.21, e, em seguida,

aperte os parafusos NO.12A, apertando a mola para fica mais uniforme
no No.93, fica mais fraco.

H. Alterando a correia de transmissao

Se a correia de transmissao esta gasta ou quebrada, retire a tampa
e o protetor NO.27, em seguida, retire a correia.
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